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ES Prohlaseni o shodé

My, vyrobce ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Spojené
krélovstvi, vyrobce stfikaci pistole, model GFG-PRO, prohlaSujeme na vlastni odpovédnost, Ze
pFistroj, na ktery se tento dokument vztahuje, je vyroben v souladu s nasledujicimi normami
nebo jinymi normativnimi dokumenty:

BS EN 292-1 CASTI 1 a 2, 1991; BS EN 1953, 1999, a tedy odpovidaji pozadavkim
ochrany podle Smérnice Rady €. 98/37/EC, ktera se vztahuje na Smérnice bezpecnosti
zarizeni, a

EN 13463-1, 2001; Smérnice Rady €. 94/9/EC, ktera se vztahuje na zafizeni a ochranné

systémy ur€ené k pouZiti v prostfedi s nebezpedim vybuchu s arovni ochrany 1l 2 G X.

B. Holt, Viceprezident
31. bfezna 2008

Spole¢nost ITW Finishing Systems and Products si vyhrazuje pravo upravit specifikace zafizeni bez pfedchoziho
upozornéni.

Cisla dila

Stiikaci pistole GFG Pro se dodavaji se dvéma vzduchovymi uzaveéry a se 3 tryskami. C1 pro
zakladni nastfik a kone¢ny nastfik a C2 se pouzivan na material s vyssi viskozitou. Objednaci
kod pro stfikaci pistole je:

napt. GFGPRO-C1-14, piicemz:

C1
14

Vzduchovy uzavér C1. Alternativa je C2.
Tryska 14. Alternativy jsou 16 nebo 18

Popis pouZiti pistole

Stiikaci pistole GFG PRo je pistole profesionalni kvality a je vyrobena na zéakladé konvenéni
technologie vysokého tlaku.

DULEZITE: Tyto stfikaci pistole jsou vhodné pro pouZiti na vodou feditelné i rozpoustédlové
natérové materialy. Tyto stfikaci pistole nejsou ureny pro vysoce korozivni a brusné materidly,
a pokud takové materialy pouZzijete, musite pocitat s tim, Ze se zvysi potfeba Cisténi, pfipadné
vymény dild. Pokud budete mit obavy tykajici se vhodnosti konkrétniho materialu, obratte se na
distributora DeVilbiss nebo pfimo na spole€nost DeVilbiss.

POZNAMKA: Tato pistole neni uréena k pouziti halogenovanych uhlovodikovych rozpoustédel
nebo Cistidel, jako napf. 1,1,1,-trichlorethan nebo methylenchlorid. Tato rozpoustédla mohou
reagovat s hlinikovymi dily pouzitymi na pistoli a nadobce. Reakce mUze byt prudka a mize
dojit k vybuchu pistole.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products 3




Obsah baleni

1 | Stfikaci pistole GFG PRO s gravitatnim pfivodem 1 | Kli¢ (10mm a 14mm A/F)

1 | GFC Nadobka pro gravita&ni pfivod NH 1 Eestlhranny kli¢ Torx/Sroubovak s plochym
oncem

1 | Filtr nadobky 1 | Cistici kartagek

1 | Sada 4 barevnych identifikacnich krouzkd 1 | Servisni pfirucka

Konstrukéni vlastnosti

1 | vzduchovy uzavér (mosaz s vrstvou niklu pro 10 Regulace ventilatoru vzduchu (plynula
dlouhou Zivotnost) regulace ventilatoru pro kruhovy néstfik)

2 | pojistny krouzek vzduchového uzavéru (umoziuje 11 Regulace natérové hmoty (plynula regulace
snadnou rotaci vzduchového uzéveéru) mnozstvi natérové hmoty)

3 | Tryska (idealni pro systémy vrchniho nastfiku 12 Vyménitelna stfikaci hlava (umoznuje dlouhou
automobilovych dild) Udrzbu pistole)

4 | sttikaci jehla (hlavni dil s drazkou pro snadnou 13 Vyménitelny barevny identifikacni systém (4
vyménu) barevné krouzky jsou souééasti balenf)

S | PFivod natérové hmoty (zavit BSP 3/8 — pouzitelny Eloxované kované hlinikové télo pistole
na nadobku DeVilbiss a vétSinu dalSich systému 14 | (ergonomické, atraktivni vzhled a dlouha
nadobek) Zivotnost, snadné ¢isténi)

6 | Vstup vzduchu (univerzaini zavit, podle G 1/4 a NPS 15 Acetalové nadobka 500cm?® (snadné &istént,
1/4) antistaticka)

amoregulaéni utésnéni jehly (pro bezproblémové zavér nadobky s vétracim otvorem bez

7 1s lagni utésnéni jehly (pro b blé S 16 Uzaveér naddobk Stracim ot b
pouziti) kapani (zabrariuje kapani)

8 - . . s s x>
Kohoutek (ergonomicka nabizi pohodli) 17 V,ZdUCh,OVX ventil (de3|gn,ne’1b|2| hizkou taznou

silu a nizky tlak odkapavani)
acka a Sroub kohoutku (navrzeno pro snadnou istole je pouZzitelna pro vodou feditelné i

9 | Pagka a $roub kohoutku ( Z d 18 Pistole | zitelna dou feditelné i

vyménu) rozpoustédlové barvy
Pouzity material
Télo pistole Eloxovany hlinik

Vzduchovy uzavér

Mosaz s vrstvou niklu

Tryska, stfikaci jehla, vstup natérovych hmot, packa
kohoutku

Nerezova ocel

Strikaci hlava

Eloxovany hlinik

Pruziny, spony, Srouby

Nerezova ocel

Tésnéni

Odolné rozpoustédlam

Kohoutek

Pochromované ocel

Vstup vzduchu, pouzdro téla, télo rozstfikovaciho ventilu,
matice vzduchového ventilu, pojistny krouzek vzduchového
uzaveéru, regulatory

Pohromovana mosaz

Soustava vzduchového ventilu

Nerezova ocel, HPDE

Specifikace a technické udaje

PFipojeni pfivodu vzduchu

Univerzalni BSP 1/4" a NPS 1/4" vnéjSi zavit

Maximalni tlak statického vzduchu

P1 =12 bar(i (175 psi)

Tlak vzduchu nasavaného do pistole — vSechny uzavéry se
oteviraji spousti.

Viz tabulka 1, str.12

PFipojeni pfivodu natérové hmoty BSP 3/8"
Servisni teplota 0 a7 40°C (32 az 104°F)
Hmotnost pistole (samotna pistole) 585¢g

(s nddobkou) 7689
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/\ BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Nebezpeéi pozaru a vybuchu

Rozpoustédla a natérove hmoty mohou byt pfi stfikani vysoce hoflavé a zapalné latky.
Pfed pouzitim tohoto zafizeni si VZDY proctéte pokyny dodavatele natérovych hmot a
tabulky nebezpecénych latek COSHH.
UZivatelé jsou povinni dodrZzovat vSechny mistni a narodni pfedpisy pro praktické pouZziti
téchto latek a pozadavky pojistovny tykajici se vétrani, pozarnich bezpecnostnich
opatfeni a Udrzby pracovnich prostor(.
Tato pistole, tak jak je dodavana, NENI vhodna pro halogenované uhlovodiky.
Natérové hmoty a vzduch proudici hadicemi, stfikani a €iSténi nevodivych ¢asti pomoci
hadfiku mize zpulsobit statickou elektfinu. Abyste zabranili zdroji vzniceni v dusledku
vyboju statické elektfiny, musite zajistit uzemnéni pistole a ostatnich pouZivanych
kovovych zafizeni. DuleZité je pouZzivat vodivé hadice pro pfenos vzduchu a natérovych
hmot.

Prostfedky osobni ochrany
Toxické vypary — pfi stfikani mohou byt nékteré latky jedovaté, mohou vyvolat
podréazdénost nebo mohou byt jinak zdravi Skodlivé. Vzdy si prectéte vSechny Stitky,
tabulky s bezpecnostnimi Gdaji a pfed samotnym nastfikem postupujte podle doporuceni
pro dany material. Pokud budete mit pochybnosti, obratte se na vaseho dodavatele
materialu.

== Doporucujeme neustéle pouzivat dychaci ochranné pomdcky. Druh zafizeni musi
: odpovidat pouzivanému materialu.

@ PFi stfikani nebo ¢isténi pistole pouzivejte vzdy ochranu oci.

o PPep

Pfi stfikani nebo cisténi zafizeni musite pouzivat rukavice.

Skoleni — zaméstnanci jsou povinni absolvovat pfislusné Skoleni zaméfené na
bezpecné pouzivani stfikacich zafizeni.
Nespravné pouZziti
Nikdy stfikaci pistoli nemifte na jakoukoliv ¢ast téla.
Nikdy neprekracujte doporuc¢eny maximalni bezpecny tlak zafizeni.
Pouziti nedoporucenych nebo jinych nez originalnich dild miZe vyvolat nebezpeci.
Pred cCisténim a udrzbou je tfeba veSkery tlak ze zafizeni uvolnit.
Vyrobek by se mél Cistit pomoci zafizeni ur€eného na Ccisténi pistoli. Pistoli nicméné
nenechavejte uvnitf isticiho stroje po delSi dobu.
Hladina hluku
@ Vazena hladina hluku miZe prekrocit 85 dB (A) v zavislosti na pouZitém nastaveni.
Podrobnosti  konkrétnich hladin hluku jsou k dispozici na pozadani. Pfi stfikani
doporucujeme pouzivat vZzdy ochranu sluchu.
Prace s pistoli
Stfikaci zafizeni s vysokym tlakem muze vyvolavat zpétné sily. Za urcitych okolnosti by takové
sily mohly vést k posSkozeni zapésti operatora.
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SEZNAM DILU

REF.C POPIS DiL €. MN. REF.C POPIS DiL €. MN.
Pojistny krouzek Kosik vzduchového
1 . fox - 1 31 - - 1
vzduchového uzavéru ventilu
R . Pouzdro
2 Sbérny krouzek i 1 32 vzduchového filtru i 1
3 Vzduchovy uzavér - 1 33 Pruglna vzduchového - 1
ventilu
4 Pojistna syorka o JGA-156-K5 1 34 Podlozka pruziny ) 1
vzduchového uzavéru vzduchového ventilu
5 Tésnéni pojistného krouzku - 1 35 Tesneni vzduchového - 1
ventilu
Vzduchovy uzavér a Soustava
krouzek C1 PRO-120-C1-K | 1 36 | Vzduchoveho ventilu | SN402K 1
6 . Sroub packy kohoutku
i 37 - 1
Vzduchovy uzaver a PRO-120-C2-K | 1 (T20 TORX)
krouzek C2
38 Kohoutek - 1
7 | Polistny krouzek atésnéni | pon 405 i 1 *39 | Pagka kohoutku - 1
vzduchového uzavéru
8 Tryska pro NH Viz tabulka 2, 1 40 thoutek, sada packy SN-21-K 1
str. 13 a Sroubu
9 Stfikaci hlava - 1 41 Zastreka - 1
x10 | Tesnéni strikact hlavy SN-18-1-K2 1 42 | Vstup vzduchu SN-40-K 1
(sada 2 kusu)
Sada barevnych
11 Sada tésnéni stfikaci hlavy | SN-17-1-K 1 43 identifikacnich SN-26-K4 1
krouzkl (4 barvy)

*12 Tésnéni pouzdra téla - 1 44 Vzduchovy Ventil PRO-411-K 1
13 Pouzdro téla - 1 45 Svorka - 1
14 Pouzdro téla a tésnéni SN-6-K 1 46 Hlava ventilu - 1
15 Jehla pro natérovou hmotu GFGPRO-320-K 1 47 Podlozka - 1

*16 PruZina jehly - 1 48 Té&lo ventilu - 1

*17 Podlozka pruziny jehly - 1 49 Hlavni dil ventilu - 1
18 Regulator natérové hmoty - 1 50 Prepazka SN-41-K 1

Soustava regulatoru natérové .
19 | hmoty, pruZiny a podiozky PRO-3-K 1 51 | Soustavanadobkypro | oo gy 1
S gravitacni pfivod NH
a sada podlozek
*20 Pojistna svorka ) 2 52 V'Ck,o pro kontr9|_u . GFC-2-K5 1
kapéni (sada péti kust)
21 Télo rozstfikovaciho ventilu ) 1 53 V'ko. naidc')blfy pro GFC-402 1
gravitacni pfivod NH
%99 Tesr_lenl rozstfikovaciho - 2 54 Nadc_)blfa'prg ) 1
ventilu gravita¢ni pfivod NH
23 Regulator rozstfikovaciho - 1 55 Filtr KGP-5-K5 1
ventilu

*24 Cep rozsttikovaciho ventilu ) 2 56 Servisni nastroj pro - 1

vzduchovy ventil
25 \%’r‘]’tﬁtua"a rozstrikovaciho | o6 400K 1 57 | Sestihranny kii¢ Torx | SPN-8-K2 1

*26 Tésnéni jehly - 1 58 Sada packy a Sroubku SN-405-K5 1

*27 | Pruzina tésnéni - 1 SERVISNI DILY
28 | Matice tdsnéni - 1 Sada pro opravu stfikaci pistole PRO-415-1

(vEetné dill oznaCenych *)
Soustava tésnéni, pruziny (A Sada tésnéni a ¢epu, 5 kusU o
29 a tésnici matice SN-404-K L (poloZky 20, 22 a 24) GTI-428-K5
30 Télo vzduchového ventilu - PfisluSenstvi naleznete na strané 13
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INSTALACE

Pokud budete chtit dosahnout maximalni pfenosové
ucinnosti, pro rozpraSovani materialu nepouzivejte
vySSi tlak, nez je nezbytné nutny.

1. Pistoli pfipojte ke zdroji Cistého, suchého a
bezolejového vzduchu pomoci vodivé hadice o
vnitfnim praméru nejméné 8 mm.

POZNAMKA
V z4vislosti na délce hadice budete mozna
potfebovat vétSi vnitfni pramér. Na rukojet
pistole nainstalujte manometr. Jakmile pistoli
zapnete, tlak nastavte pozadovany tlak (viz
tabulka 1, str. 12). Pro rozpraSovani materialu
nepouzivejte vyssi tlak, nez je nezbytné nutny.
Nadmeérny tlak zpusobi vétsi vrstvu nastfiku a
snizi pfenosovou uginnost.

POZNAMKA
Pokud na vstupu pistole pouzijete ventil pro
regulaci vzduchu, pouzijte digitalni tlakomér DGi-
501-bar. Nékteré konkurenéni regulacni ventily
zpUsobuji znaény pokles tlaku, ktery maze
nepfiznivé ovlivnit vykonnost nastfiku. Digitalni
tlakomér DGi zpusobuje minimalni pokles tlaku.

2. Na vstup materidlu nasadte nadobku pro
gravita¢ni pfivod NH.

POZNAMKA
Pfed pouZitim pistole ji proplachnéte
rozpoustédlem, abyste zajistili, Ze prachod
materialu je Cisty.

POUZITI

1. Néatérovou hmotu namichejte podle pokynt
vyrobce a potom ji pfecedte.

2. Nadobku naplrite nanejvys 20mm od jejiho
vrchniho okraje. NADOBKU NEPREPLNUJTE.

3. Nasadte viko nadobky.

4. Otocte regulatorem natérové hmoty (18) ve
sméru hodinovych ruci¢ek, abyste zamezili
pohybu stfikaci jehly.

5. Otocte regulatorem rozstfikovaciho ventilu (23)
proti sméru hodinovych rucicek a ventil zcela
otevrete.

6. Nastavte vstupni tlak (viz tabulka 1, str. 12).

7. OtocCte regulatorem natérové hmoty proti sméru
hodinovych rucicek, dokud se neobjevi prvni
ZAavit.

8. VyzkouSejte nastfik. Pokud je nanaseny materiél
pFilis suchy, snizte proudéni vzduchu tak, ze
snizite vstupni tlak.

9. Pokud je nanaSeny material pfilis mokry, snizte
proudéni materialu otoc¢enim regulatoru natérové
hmoty (18) ve smeéru hodinovych rucic¢ek. Pokud
je rozpraSovany material pfiliS hruby, zvyste
vstupni tlak vzduchu. Pokud je pfFilis jemny,
shizte vstupni tlak.

10. Velikost vzoru je mozno snizit oto¢enim
regulatoru rozstfikovaciho ventilu (23) ve sméru
hodinovych rugicek.

11. Pistoli drzte kolmo k povrchu, na ktery nanasite
barvu. Oblouky nebo naklonéni pistole mohou
zpusobit nerovnomérné vrstveni materialu.

12. Doporucena vzdalenost od pracovniho povrchu
je 150-200 mm.

13. Nejdrive nastfikejte rohy. Kazdy tah prestfikejte
minimalné o 75%. Pistoli pohybujte stélou
rychlosti.

14. Pokud pistoli nebudete pouZivat, vzdy vypnéte
pfivod vzduchu a vypustte tlak.

PREVENTIVNIi UDRZBA A CISTENI

Pokud budete ¢istit vzduchovy uzaveér a trysku, jejich
vneéjSi ¢asti ocistéte tvrdym hrubym karta¢em. Pokud
bude potfeba vycistit otvory v uzavéru, pouzije pokud
mozno slamku nebo pératko. Pokud pouzijete dréat
nebo jiny tvrdy néstroj, musite byt mimoradné
opatrni, aby nedoslo k poskrabani nebo otfepeni
otvorq, které by nasledné poskodily vzor nastfiku.

Pokud budete &istit prichody nastfikového materialu,
vyprazdnéte z nddobky zbyvajici material, potom ji
proplachnéte fedidlem na myti pistoli. VnéjSi ¢asti
pistole utfete navlhéenym hadfikem. Nikdy pistoli
neponofujte do rozpoustédel celou, protoZe by doslo
k poskozeni maziv a snizeni jeji Zivotnosti.
POZNAMKA
Pokud budete vyménovat trysku nebo stfikaci jehlu,
vyjméte oba dily spole¢né. Pokud byste pouZzili
pouzité dily, mohlo by dojit k Gniku natérové hmoty.
Viz strana 13, Tabulka 2. Zaroven vyménte tésnéni
jehly. Trysku utdhnéte momentem 14-16 nm. Dbejte,
abyste trysku neutéhli prilis.

POZOR
Aby nedoslo k poSkozeni trysky (8) nebo stfikaci
jehly (15), bud’ 1) pfi dotahovani nebo povolovani
trysky zatadhnéte a pf¥idrzte kohoutek, nebo 2)
odmontujte regulator natérovych hmot (18),
abyste uvolnili tlak pruziny proti objimce jehly.

POZOR

DULEZITE - nadobka pro gravitaéni pfivod NH je
vyrobena ze specialnich antistatickych materialf,
ale presto je dulezité, aby nedoSlo ke vzniku
vybojl statické elektfiny. Nadobku nesmite éistit
ani utirat suchym hadfikem nebo papirem. Mohlo
by dojit k vyboji statické elektfiny, ktery by pfi
pfenosu na uzemnény predmét mohl zpuasobit
jiskru a nasledné by se mohly vznitit vypary
rozpoustédla. Pokud budete potiebovat ruéné
umyt pFistroj v nebezpeéném prostredi,
pouzivejte pouze navlhéeny hadfik nebo
antistatické utérky.
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Vyména/udrzba dila

POKYNY KE VZDUCHOVEMU VENTILU

Udrzba vzduchového ventilu
Duvody pro provedeni tdrzby vzduchového ventilu:

10.

11.
12.

© 2007 ITW Finishing Systems and Products

A) Vzduchovy ventil nepracuje spravné (mozné potfeba

gisténi).

B) Rutinni Gdrzba.

C) Unik vzduchu (doporuéujeme vyménu, viz strana 10)

Pomoci pfilozeného néastroje (SPN-8) nebo
Sestihranného klice TORX T20 odmontujte kohoutek (viz
Obrazek 1 a 2).

Pomoci kli¢e SN-28 (14 mm) odSroubujte vzduchovy
ventil (viz Obrazek 3).

Vzduchovy ventil uchopte za jeho hlavni ¢ast a
odmontuijte jej (viz Obr. 4).

Odmontujte pruzinu s podloZkou (viz Obr. 5).

Z TELA PISTOLE NEDEMONTUJTE ZADNi TESNENI
(35) (viz Obr. 6).

Z TELA VZDUCHOVEHO VENTILU NEDEMONTUJTE
PLASTOVY KOSiK, PROTOZE BY MOHLO DOJIT
K JEHO POSKOZENI (viz Obr. 7).

VENTIL VYCISTETE.
a. Odstrarte veSkeré nanosy barvy (viz Obrazek 8).
b. 4 otvory pouzdra musi zGstat ¢isté (viz Obrazek 9).

¢. Hlavni dil se musi v pouzdru volné pohybovat (viz
Obrazek 10).

d. Hlavni dil musi klouzat v otvoru koSiku s mirnym
odporem (kvli tésnéni).

e. Zadni tésnéni musi vypadat Cisté a musi byt ve své
poloze v otvoru (viz Obréazek 6).

f.  Pokud neni mozné zajistit kterykoliv z vySe
uvedenych poZzadavkd, ventil vyménte (viz Vyména
vzduchového ventilu, str. 10).

Vymeéiite pruzinu, pfi¢emz se ujistéte, Ze plastovou
loziskovou ¢ocku vytahnete jako prvni (viz Obrazek 5).

VloZte soustavu vzduchového ventilu do pistole a
opatrné ji nasurite pres pruzinu a zadni tésnéni (viz
Obrazek 11).

Utahnéte soustavu vzduchového ventilu, nejdfive
pomoci prstl a potom pomoci klice SN-28 (14mm) (viz
Obréazek 12 a 3).

Vymérnte kohoutek (viz Obrazek 2 a 1).

Pokud z pistole unika vzduch, pravdépodobné bude
nutna vyména vzduchového ventilu (viz Vyména
vzduchového ventilu).




Vymeéna vzduchového ventilu

Divody vyménu vzduchového ventilu:

A) Unik vzduchu z pistole.
B) Vzduchovy ventil nepracuje spravné.

1. Pomoci pfiloZzeného nastroje (SPN-8) nebo
Sestihranného klice TORX (T20) odmontujte kohoutek
(viz Obrazek 13 a 14).

2. Pomoaoci klice SN-28 (14 mm) odSroubujte vzduchovy
ventil (viz Obrazek 15).

3. Vzduchovy ventil uchopte za jeho hlavni ¢ast a
odmontujte jej (viz Obr. 16).

4. Odmontujte pruzinu s podlozkou (viz Obr. 17).

Pomoci servisniho nastroje (56) vyjméte zadni tésnéni
(viz Obrézky 18 a 19).

6. Pomoci pfiloZzeného kartaCe vycistéte otvory
vzduchového ventilu v téle pistole.

7. Na servisni nastroj (56) nasadte nové zadni tésnéni.
Drazky musi zapadat do servisniho nastroje (viz
Obrazek 20).

8. Pomoci servisniho nastroje silné zatlacte zadni tésnéni
do otvoru az po patku (viz Obrazek 21 a 22).

9. Nasadte novou pruzinu, pfi¢emz se ujistéte, ze
plastovou loZiskovou ¢ocku vytdhnete jako prvni (viz
Obrazek 17).

10. VlozZte soustavu vzduchového ventilu do pistole a
opatrné ji nasunte pres pruzinu a zadni tésnéni (viz
Obrazek 23).

11. Utdhnéte soustavu vzduchového ventilu, nejdfive

pomoci prstd, potom pomoci klice SN-28 (14 mm) (viz
Obrazek 24 a 15).

12. Vymeérite kohoutek (viz Obrazek 14 a 13).
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Vymeéna/udrzba dila

TESNENI JEHLY

POKYNY K VYMENE

13. Pomoci klice SPN-8 nebo Sestihranného klice TORX
(T20) odmontujte kohoutek (viz Obrazek 25 a 26).

14. Z pistole demontujte regulator natérové hmoty a pruzinu
jehly s podlozkou (viz Obrazek 27 a 28).

15. Z téla pistole odmontujte stfikaci jehlu (viz Obrazek 29).

16. Pomoci klice SPN-8 nebo Sroubovaku s plochym
koncem uvolnéte a demontujte matici tésnéni (viz
Obrazek 30 a 31).

17. Pokud budete vymériovat t&ésnéni a pruzinu tésnéni,
staré dily zlikvidujte. Pokud budete tésnéni znovu
pouzivat, vycGistéte jej. Dale vycCistéte pruzinu tésnéni a
tésnici matici (viz Obrazek 32).

18. Tésnéni znovu smontujte (viz Obr. 32). Ru¢né smontujte
télo pistole (viz Obr. 33) a potom jej utahnéte (viz
Obrazek 30 a 31).

19. Strikaci jehlu zcela zasunte do své pozice v trysce pro
natérové hmoty v pistoli (viz Obr. 34).

20. Do pistole vlozte pruzinu jehly, podloZku pruziny a
regulator natérové hmoty (viz Obrazek 28 a 27).

Kohoutek nasadte zpét na své misto (viz Obrazek 25 a
26).

21. Kohoutek zméacknéte do krajni polohy a nasroubujte
regulator natérové hmoty do krajni polohy. OdSroubuijte
jej o ¥2 otacky tak, aby se jehla v pistoli mohla pohybovat
v celém rozsahu.

22. Nékolikrat po sobé zmacknéte kohoutek, abyste
zkontrolovali jeho spravnou funkénost.

OTVOR PRO PLNENi NATEROVE
HMOTY

Otvor pro plnéni natérové hmoty a pfislusné tésnéni
NEJSOU vymeénitelné.

Tyto dily nedemontujte.

Tyto dily nevyzaduji zadnou Udrzbu, kromé pravidelného
cisténi.

VYMENA/UDRZBA SOUSTAVY
ROZSTRIKOVACIHO VENTILU

V pripadé poskozeni je mozno soustavu rozstfikovaciho
ventilu vymeénit. Vyménu provedte pomoci klice SN-28 (14
mm) (viz Obr. 35 a 36). Vnitini tésnéni je mozno vymeénit a je
soucasti sady pro udrzbu pistole PRO-415-1.
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Vyména/
udrzba dila

VYMENA TESNENIi STRIKACI HLAVY

10.

11.

12.

13.

14.

Odmontujte vzduchovy uzéavér a pojistny krouzek (viz
Obrazek 37).

Odmontujte regulator natérové hmoty, pruzinu a
podlozku pruziny (viz Obrazek 38 a 39).

Z téla pistole odmontuijte stfikaci jehlu (viz Obrazek 40).

Pomoci kruhového klice SN-28 (10 mm) odmontujte
trysku a predni dil (viz Obrazek 41, 42 a 43).

Odmontujte stfikaci hlavu (viz Obrazek 44).

Pomoci jemného kartacku vycistéte stfikaci hlavu (viz
Obr. 45).

Pomoci malého Sroubovacku nebo péaratka vyjméte
tésnéni stfikaci hlavy (viz Obrazek 46).

V pfipadé potfeby pouzijte jemny kartdcek a vycistéte
predni ¢ast pistole a stfikaci hlavu, trysku a pojistny
krouzek (viz Obrazek 47).

Na predni ¢ast pistole nasadte nové tésnéni strikaci
hlavy, pficemz se ujistéte, Ze plocha tésnéni je srovnana
plochou pistole. (viz Obrazek 48).

Na stfikaci hlavu nasadte predni desku, nasadte sttikaci
hlavu do téla pistole, pficemz plocha spodni ¢asti
stfikaci hlavy bude srovnana s plochou téla pistole.
Nasadte trysku, vzduchovy uzaveér a tésnici krouzek.
Trysku utahnéte momentem 14-16 nm. Dbejte na to,
abyste trysku neutahli pfilis (viz Obr. 44, 43, 42, 41 a
37).

Do pistole zasunite stfikaci jehlu zcela do své pozice

v trysce (viz Obr. 40).

Do pistole vilozZte pruzinu jehly, podlozku pruziny a
regulator natérové hmoty (viz Obrazek 39 a 38).
Kohoutek zcela zmécknéte a naSroubujte regulator
natérové hmoty do jeho krajni polohy. OdSroubuijte jej o
% otacky tak, aby se jehla v pistoli mohla pohybovat v
celém rozsahu.

Nékolikrat po sobé zméacknéte kohoutek, abyste
zkontrolovali jeho spravnou funkénost.
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Vyména/udrzba dilt
Tabulka 1 — Vzduchové uzavéry

CISLO DiLU TECHNOLOGIE | OZNACENINA | DOPORUCENY PRUTOK
VZDUCHOVEHO VZDUCHOVEM | VSTUPNI TLAK VZDUCHU
UZAVERU UZAVERU (bary) (L/min) pfi 2
barech
PRO-120-C1-K KONVENCNI C1 2.5-3.0 250 = 300
PRO-100-C1-K KONVENCNI C2 2.5-4.0 255 - 400

POZNAMKA: Pokud budete chtit odpojit vzduchovy uzavér od tésniciho krouzku, nedemontujte sbérny krouzek (2)
ani tésnéni pojistného krouzku (5) z pojistného krouzku. Mohlo by dojit k poSkozeni dill. Shérny krouzek ani
pojistny krouzek nejsou k dispozici jako nahradni dily. JednodusSe dily otfete a smontujte je zpét spolu s novym
nebo vy¢isténym vzduchovym uzavérem.

Tabulka 2 — Nabidka trysek a jehel pro NH

CiSLO DiLU TRYSKY CiSLO DiLU JEHLY
PRO-200-14-K
PRO-200-16-K GFGPRO-320-K
PRO-200-18-K

POZNAMKA: Pokud budete vymériovat trysku nebo stfikaci jehlu, vyjméte oba dily spoleéné. Utahnéte je
momentem 18-20 nm (13-15 ft-Ib). Dbejte, abyste trysku neutéhli pfiliS. Pouzijte kli¢ SN-28 10 mm, ktery je
soucasti baleni, a dotazeni zkontrolujte momentovym klicem.

PRISLUSENSTVI
ﬁ.a ‘%‘
Digitalni tlakomér 2 Stojan na
DG DGI-501-BAR QQ L pistoli GFV-50-F
';:_;/,,4@ Baleni 50
o 3 kelimkd na
materialu 600
cm?®
Gumova
Sestiranng kiic | <o oo e | ﬁi‘iﬁfg%?n .| H-6065-8 (BSP)
Torx - H-6065-N (NPS)
8mm s fitinky
Ya
Otocna spojka O - R R Sada Gtyr :
VPV MPV-60-K3 '}L‘(h l:_ fiinka OD MPV-463
———
Cistici kartasek 4900-5-1-K3 p——
——
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moznych provoznich problému

PROBLEM

PRICINA

POSTUP RESENI

Nepfiméfené
velky horni
nebo

spodni vzor

Nepfiméfené velky pravy nebo levy
boéni vzor

Ucpané trychtyfové otvory

Ucpani horni nebo spodni ¢asti
trysky

Podlozka uzavéru nebo trysky je
znecisténa.

Ucpané levé nebo pravé bocéni
trychtyfové otvory

Necistoty na levé nebo pravé strané
trysky

Vycistéte je. ProcCistéte je
nekovovym pfedmétem.

Vydcistéte ji.

Vycistéte ji.

Vycistéte je. Procistéte je
nekovovym predmétem.

Vycistéte ji.

Oprava hornich, spodnich, pravych a levych nepfimérené velkych vzoru:

1. Zjistéte, zda-li doSlo k ucpani vzduchového uzavéru nebo trysky. Test provedte zkuSebnim nastfikem. Potom
otocéte uzavérem o pul otacky a nastfikejte dalSi vzor. Pokud je deformace vzoru opacnd, jedna se o ucpéani
vzduchového uzavéru. Vycistéte vzduchovy uzavér podle pokynd uvedenych vyse. Rovnéz zkontrolujte, zda-li
uvnitf otvoru ve stfedu uzavéru neni zaschlé barva. Barvu odstrafite proplachnutim pomoci rozpoustédia.

2. Pokud deformace vzoru neni opacna, jedna se o ucpani trysky. Trysku vycistéte. Pokud problém pretrvava,

trysku vymérite.

Velky Reguléator rozstfikovani je nastaven | Otocte jim proti sméru hodinovych
stfedovy na nizkou hodnotu. rucicek, abyste docilili spravného
vzor vZoru.

Tlak pro rozpraSovani je pfilis nizky. | Zvyste tlak.

Materidl je pfili§ husty. Material rozfedte, abyste docilili

spravné hustoty.

Rozdéleny Tlak vzduchu je pfilis vysoky. Tlak snizte regulatorem nebo na
vzor rukojeti pistole.

Regulator natérové hmoty je
zaSroubovany pfili§ daleko.

Regulator rozstfikovani je nastaven
na pfili§ vysokou hodnotu.

Otocte jim proti sméru hodinovych
rucicek, abyste docilili spravného
vZoru.

Otocte jim po sméru hodinovych
ruciek, abyste docilili spravného
VZoru.

Povolena nebo poskozena tryska
nebo jeji usazeni

Povolena nebo poskozena vsuvka
nadobky na natérové hmoty.

MnozZstvi materialu je pfilis nizké.
Néadobka je pfilis naklonéna.
Ucpani prichodu natérovych hmot
Uvolnéna tésnici matice jehly pro
natérové hmoty

Poskozené tésnéni jehly pro
natérové hmoty

Utahnéte ji nebo vyménte.

Utahnéte nebo vyménte nadobku.

Doplfite materidl.
Pistoli drzte vice kolmo.
Proplachnéte ji rozpoustédlem.

Utahnéte ji.

Vymérite je.

14

© 2007 ITW Finishing Systems and Products



Reseni moZnych provoznich problémd (pokrad.)

Tryska na natérové hmoty neni Tryska na natérové hmoty neni
V nadobce se tvofi bubliny dotazend. dotazend. Utdhnéte je momentem
14-16 nm (10-12 fi-Ib).
Viko nadobky je uvolnéné. Zatlacte ji nebo vyménite.
Natérova hmota unika nebo . i i .
odkapava z vika nadobky Znecisténa nadobka nebo viko Vycistéte ji.
Praskla nadobka nebo viko Vymérite nadobku a viko.
Nedostate¢ny pritok materialu Otocte regulatorem néatérovych

hmot smérem ven a zvétSete
velikost trysky.

Nedostatecny vzor Ucpany vétraci otvor ve viku Vycistéte viko a uvolnéte vétraci
nadobky otvor.
Nizky tlak vzduchu pro rozpraSovani | Zvyste tlak vzduchu a vyrovnejte
pistoli.
Tlak vzduchu je pfFili§ vysoky. Snizte tlak vzduchu.

Nadmérna vrstva nastriku Pistole je pfili§ daleko od pracovni Upravte vzdalenost.

plochy.
Tlak vzduchu je pfilis vysoky. Snizte tlak vzduchu.
Pistole je pfilis daleko od pracovni Upravte vzdalenost.
plochy.

Suchy nastrik Pohyb pistoli je pi& rychly. Zpomalte pohyb.
Pratok natérové hmoty je pfilis VySroubujte Sroub pro regulaci
nizky. jehly nebo pouzijte vétsi velikost

trysky.
Natérova hmota unika z tésnici T . . ey
- Tésnéni je opotfebované. Vymérte je.

matice.
Tryska nebo stfikaci jehla je Vyménte trysku a stfikaci jehlu.
opotfebovana nebo poSkozena.
Do trysky se dostal cizi material. Vycistéte ji.

Natérova hmota unik& nebo
odkapava z predni Casti pistole. Stfikaci jehla je znecisténa nebo Vycistéte ji.
doslo k ucpani tésnéni jehly.
Spatna velikost stfikaci jehly nebo | Vyméte trysku a stiikaci jehlu.
trysky

NAt&rova hmota uniké nebo Nédobka je usazena volné na pistoli. | Utahnéte ji.

odkapava ze spodni ¢asti nadobky. | Znecistény pFivod natérové hmoty Vycistéte jej.
z nadobky
PFiliS vysoky pratok materiélu Otocte regulatorem natérové hmoty

po sméru hodinovych ruci¢ek nebo
prepnéte na mensi trysku nebo
stfikaci jehlu.

Stékani barvy Material je pfilis Fidky. Materidl naml'chefjte. na spravnou
hustotu nebo aplikujte tenkou
vrstvu.

Pistole je naklonéna pod Ghlem, Pistoli drzte pod pravym uhlem

nebo pohyb pistole je pfilis pomaly. | ¥ Pracovni plose a pouZijte
spravnou techniku prace.
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