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EK megfeleléségi nyilatkozat
Cégunk, az ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK kizardlagos
felel6ssége tudataban kijelenti, hogy az ebben a dokumentumban szerepl, cégiink altal
gyartott GFG-PRO megnevezésl termék megfelel az alabbi szabvanyoknalk, illetve
el6irasoknak:

BS EN 292-1, 1. és 2. fejezetek: 1991, BS EN 1953: 1999; és ezért megfelel a 98/37/EK
szamu, a gépészeti berendezések biztonsagara vonatkozd Tandacsi iranyelvnek, valamint a:

Il 2 G X szintl robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznélhaté berendezésekre és

biztonsagi rendszerekre vonatkozé EN 13463-1:2001 szamu, 94/9/EK jell Tanacsi iranyelvnek.

2D

B. Holt, alelndk
2008. marcius 31.

Az ITW Finishing Systems and Products fenntartja a jogot a készlilék miszaki adatainak el6zetes értesités nélkili
maédositasara.

Alkatrészszamok
A GFG Pro szoropisztolyok kétfajta Iégkamraval és haromfajta fuvokaval kaphatok. A C1 a Base

(alapozo festés) és Clearcoat (szinre festés) alkalmazashoz, a C2 magasabb viszkozitasu
anyagokhoz hasznalatos. A szorépisztoly rendelési szama példaul:

GFGPRO-C1-14, ahol

Cc1 C1 légkamra. Valaszthaté még C2
14 = 14 favoka. Valaszthatéo még 16 vagy 18

M(kodési leiras

A GFG Pro sz6ropisztoly professzionalis, mindségi termék, konvencionalis, magasnyomasu
technologiaval.

FONTOS: A széropisztolyt viz- €s oldoszeralapu festékekkel egyarant hasznalhatja. A szorépisztoly
nem alkalmas erdsen korroziv és/vagy koptatd hatasu anyagok szorasara. Amennyiben mégis ilyen
anyagokhoz hasznalja, szamitson arra, hogy emiatt az alkatrészeket gyakrabban kell tisztitani
és/vagy cserélni. Amennyiben barmilyen kételye meril fel egy bizonyos anyaggal szemben, vegye fel
a kapcsolatot a DeVilbiss helyi képvisel6jével vagy hivja a DeVilbiss forrédroétot.

MEGJEGYZES: A sz6répisztoly nem hasznalhat6 halogénezett szénhidrogént tartalmazé oldé- és
tisztitoszerekkel, példaul 1,1,1,-triklér-etannal vagy metilén-kloriddal. Ezek az oldészerek reakcidba
Iéphetnek a pisztoly és a tartaly aluminiumbdl készllt alkatrészeivel. Heves kémiai reakcio |1éphet
fel, mely a készulék felrobbanasahoz vezethet.
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A készlet tartalma

1 | GFG PRO felsétartalyos szoropisztoly 1 | Villaskulcs (10 és 14 mm-es)

1 | GFC fels6 tartaly 1 | Torx kulcs/laposfeji csavarhizé

1 | Tartély sz{ir6 1 | Tisztitokefe

1 | 4 db szines azonosité gydri 1 | Szerviz ismertetd

A késziilék felépitése

1 | Ir&nyito favdka (nikkelezett réz a hosszu élettartam 10 Terel6leveg6 beallitas (fokozatmentes
érdekében) szabalyzassal a megfelelé szérasképhez)

2 | Irdnyité favoka rogzitégydrdje (a favoka konnyd 11 Folyadék bedllitas (folyadékaram beallitasa
elforgatasat teszi lehetévé) fokozatmentesen)

3 | Festékporlaszto favoka (idealis gépjarmdipari 12 Leszerelhet6 szorofej (a hosszu élettartam
festérendszerekhez) érdekében)

4 z e , z z
Festéktl (hornyolt szar a konnyd eltvolitas érdekében) | 13 Cs,erelhetg §kaOdOS rendszer (mellekelve 4 db

szines gy(r{)

5 | Folyadék bemenet (3/8 BSP menettel - a DeVilbiss- 14 Eloxalt, 6tvoz6tt aluminium test (ergonomikus,
féle, és a legtobb tartalyrendszert fogadja) igényes kialakitasu, tartés, kbnnyen tisztithato)

6 | Levegd bemenet (univerzalis menettel - a G 1/4 és 1/4 15 500 cm®-es tartaly (konnyen tisztithato,
NPS tipusi meneteket fogadja) antisztatikus)

7 S\ 2114 7z g 7z
aneallp fgstekty témszelence (a problémamentes 16 | Tartalyfedél csepegésmentes szell6zével
Uzemelés érdekében)

8 | Ravasz (a kényelem érdekében ergonomikus 17 Légszelep (alacsony szivéerét igényel, és kicsi
kialakitasu) nyomaseseést hoz létre)

9 | Ravasz csap és csavar (a konny( szerelhetéség 18 A szbérépisztoly viz- és oldbszerbazisu anyagok
érdekében) felvitelére alkalmazhat6

Alkatrészek anyaga
Pisztolytest Eloxalt aluminium

Iranyito favoka

Nikkelezett réz

Festékporlaszto favoka, festéktd, folyadék bemenet, ravasz
csapszege

Rozsdamentes acél

Szoréfej

Eloxalt aluminium

Rugdk, bilincsek, csavarok

Rozsdamentes acél

Tomitések, tomitégydrik

Oldészerallo

Ravasz

Kréomozott acél

Levegd bemenet, pisztolytest csatlakozohiively,
segédlevegb-szelep test, levegbszelep anya, irdnyitd favoka
rogzitégyard, forgatbgombok

Kréomozott réz

Levegdbszelep egység

Rozsdamentes acél, HDPE (nagy s(r(iség( polietilén)

Miiszaki jellemzok és adatok

Levegdbellatas csatlakozas

Univerzalis 2" BSP és %" NPS kils6 menetl

Levegd bemenet maximalis sztatikus nyomas

P1 =12 bar (175 psi)

Pisztoly bemeneti levegényomasa minden légkamranal,
meghuzott ravasznal.

Lasd az 1. tdblazatot a 12. oldalon

Folyadékellatas csatlakozas 3/8" BSP
Uzemi hdmérséklet 0 — 40°C (32 — 104°F)
Széropisztoly tomege (csak a pisztoly) 585¢g

(tartallyal) 7689
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/N BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tliz- és robbanasveszély

Az oldészerek és a bevonbanyagok kifavaskor er6sen gylulékonyak vagy
robbanasveszélyesek lehetnek. A berendezés hasznalata elétt MINDIG tekintse at az anyag
gyartbjanak utasitasait, és az egészségre veszélyes anyagok ellendrzésére vonatkozd
el6irasokat (COSHH).

A felhasznaldonak be kell tartania az 6sszes helyi és nemzeti, gyakorlati munkavégzésre
vonatkozO jogszabalyt valamint a biztositd tarsasag szell6zésre, tlizvédelmi elbirasra,
Uzemeltetésre és a munkateriletek rendtartasara vonatkozo kévetelményeit.

A szOropisztoly gyartomivi allapotaban NEM alkalmas halogénezett szénhidrogénekkel valo
hasznalatra.

A festék és/vagy a tomI6kon aramld levegd fuvas kdzben illetve a nem vezetd alkatrészek
ruhaval torténd tisztitasakor elektrosztatikus toltéseket kelthet. A gyujtdszikrat eredményezé
elektrosztatikus kisllés megakadalyozasara a szorbpisztoly és egyéb fémtargyak
foldelésének szakadasmentesnek kell lennie. Fontos, hogy elektromosan vezetd leveg6-
és/vagy folyadéktomldket hasznaljon.

Személyes védébfelszerelés
Mérgezd gbzok - Szoéraskor bizonyos anyagok mérgezbek lehetnek, irritaciot okozhatnak,
vagy mas modon karosithatjak egészségét. Szdras elbtt mindig olvassa el az anyag cimkéjét,
biztonsagi adatlapjat, és tartsa be a gyartdé utasitasait. Amennyiben kétsége merl fel,
forduljon az anyag szallitojahoz.
Mindig javasolt a Iégzésvédelmi felszerelés hasznalata. A felszerelésnek meg kell felelnie a
szOrando anyag veszélyességi fokozatanak.

o PBPoOPR

Széraskor vagy a pisztoly tisztitasakor mindig viseljen véddszemiveget.

Szoraskor és a készlilék tisztitasakor viseljen véddkesztyit.

Oktatas - A kezel6észemélyzetet megfeleléen ki kell oktatni a szdérOberendezés biztonsagos
alkalmazasarél.

Helytelen hasznalat
Soha ne forditsa a szoropisztolyt a teste felé.
Soha ne |épje tul a készilék ajanlott maximalis Uzemi nyomasat.
A nem javasolt vagy nem eredeti alkatrészek potencialis veszélyforrast jelenthetnek.
Tisztitas vagy karbantartas el6tt a készulékben uralkodd nyomast el kell szigetelni, vagy ki kell
engedni.
A terméket szoOrbpisztoly-tisztitd szerrel kell tisztitani. Azonban nem szabad a készlléket
szOropisztoly-tisztitd gépben hagyni hosszabb idére.
Zajszint
@ A szoropisztoly A-sllyozasu zajszintje a hasznalt beallitastol fliggben tullépheti a 85 dB-es (A)
értéket. Az egyes zajszintek részleteirdl kérésre tajékoztatast adunk. Szoras kdzben mindig
javasolt a flilvéd6 hasznalata.
M(ik6dés
A magas nyomas alatt mikodd széroberendezések visszarighatnak. Az ilyen korilmények kozott
torténd visszaragas ismétlédéen megerdltethetd lehet, és sérulést okozhat a kezeldnek.
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ALKATRESZ LISTA

REF. oA MEN REF. oA MEN
Sz LEIRAS ALK.SZ. NY. Sz LEIRAS ALK.SZ. NY.
1 Iranyito favoka rogzité gydrd - 1 31 Levegészelep kosar - 1
2 Cslszogyri - 1 32 Levegbszelep tanyér - 1
3 Iranyitd favoka - 1 33 Levegbszelep rugd - 1
4 Iranyito favoka rogzitérugd JGA-156-K5 1 34 | Légszelep rugbtamasz ) 1
5 Rogzit6é gylrl tomités - 1 35 Levegbszelep tdmités } 1
C1 Iranyit6 favoka és gyri EROC'lZO'Cl' 1 36 | Levegdszelep egység | SN-402-K 1
6 a7 Ravaszrogzité csap ) 1
C2 Iranyito favoka és gydrl EROC_lZO'CZ' 1 csavarja (T20 TORX)
38 Ravasz - 1
7 | lranyito fivoka rogzitd gylrl | ppy 405« 1 *39 | Ravaszrogzits csap ; 1
€s tomitések
(Lasda2 Ravasz, csap és
8 Festékporlaszto fuvoka tablazatot a 17. 1 40 » Csap SN-21-K 1
csavar készlet
oldalon).
9 Szorofej - 1 41 | Dugasz - 1
*10 | Szoréfej tomités (2 darabos) | SN-18-1-K2 1 42 Leveg6 bemenet SN-40-K 1
o Szinkadolt
11 | Szérofej és tomités keszlet SN-17-1-K 1 43 qylrikészlet (4 szin) SN-26-K4 1
12 P_l_sztolytest tomitéscsatlakozo ) 1 aq | Levegdszabalyzo PRO-411-K 1
hively szelep
13 | Pisztolytest csatlakozohtively - 1 45 | Seeger-gyQr - 1
14 E;Stzg%'ﬁ’ttg:t csatlakozohilvely | g 6 ¢ 1 46 | Szelepfej ; 1
15 | Folyadékti SFEPRO-320- |y 47 | At : 1
*16 | Festéktl rugo - 1 48 | Szeleptest - 1
*17 | Festéktl rugétamasz - 1 49 | Szelepszar - 1
18 | Folyadékszabélyz6 gomb - 1 50 | Utkoz6lemez SN-41-K 1
19 | Folyadekszabalyz gomb, PRO-3-K 1 51 | Ejtdtartaly készlet GFC-501 1
rugé és tamaszkészlet
PR - Cseppmentes fedél (5
* -/
20 | Rogzitérugd 2 52 db-os készlet) GFC-2-K5 1
21 | Segédlevegb szeleptest ) 1 53 Ejt6tartaly fedél GFC-402 1
*22 | Segédleveg6 szeleplilék : 2 54 | Ejt6tartaly - 1
23 | Segedieveyd szelep bedlitd ; 1 55 | Szird KGP-5-K5 1
gomb
. . - Levegbszelep
* -
24 | Segeédlevegd szelep csap 2 56 javitoszerszam 1
25 | Segédlevegd szelepegység PRO-402-K 1 57 | Torxkulcs SPN-8-K2 1
*26 | Festéktli tsmszelence - 1 58 Eg:‘zﬁ’efs coavar SN-405-K5 1
*27 | Témszelence rugd - 1 JAVITO ALKATRESZEK
. i Szorépisztoly javito készlet (a *- e
28 | Témszelence anya 1 gal jelol tételeket tartalmazza) PRO-415-1
Toémszelence, rugé és AL Tomités és csap készlet, 5 db- o,
29 tdmszelence anya készlet SN-404-K 1 0s (20, 22 és 24 tételek) GTH28-K5
30 | Levegdszelep test - A tartozékokat lasd a 17. oldalon.
6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products
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UZEMBE HELYEZES

A maximalis szorasi hatékonysag érdekében ne
alkalmazzon a sziikségesnél magasabb nyomast a
felnordandé anyag porlasztasahoz.

1. Csatlakoztassa a pisztolyt egy tiszta, nedvességtél és
olajtdl mentes sritett levegét biztositd forrashoz,
legaldbb 8 mm belsé atmérdjd, elektromosan
vezetbképes tomlién keresztll.

MEGJEGYZES:
A hossztdl figgéen nagyobb belsé atméréji tomlére
lehet szilkség. Szereljen fel egy nyomasmérét a
pisztoly markolatanal. A ravasz meghuzéasakor allitsa
a levegényomast a sziikséges bedllitas szerint (lasd:
1. tblazat, 12. oldal). Ne alkalmazzon a
sziikségesnél magasabb nyomast a felhordandé
anyag porlasztasahoz. A tilzottan magas nyomas
talfivéast eredményez, és csokkenti a szOrasi
képességet.

MEGJEGYZES:
Amennyiben levegémennyiség-szabalyz6 szelepet
alkalmaz a pisztoly bemeneténél, hasznalja a DGi-
501 jell digitalis nyomasmérét. Egyes
szabalyz6szelepek jelentds nyomasesést hoznak

létre, ami k&rosan befolyasolja a szérasi teljesitményt.

A DGi digitalis nyomasmérd csak kis nyomasesést
hoz létre.

2. Csatlakoztassa a felsd tartélyt a pisztoly folyadék
bemenetéhez.
MEGJEGYZES:
Hasznalat el6tt a pisztolyt 6blitse at oldészerrel a
tiszta jaratok biztositasa érdekében.

MUKODTETES
1. Agyartd utasitasai szerint keverje be, majd szlrje at
a szérando fedéanyagot.

2. Atartalyt maximum a felsd széle alatt 20 mm
magassagig szabad megtolteni. NE TOLTSE TUL.

3. Helyezze ra a fedelet.

4. Forgassa el a folyadékszabalyz6 gombot (18) az
Oramutato jarasaval egy iranyban a folyadék
mozgéasanak megakadalyozasara.

5. Forgassa el a segédleveg6 szelep bedllitd gombot
(23) az éramutatd jaradsaval ellentétes iranyban a
teljes nyitashoz.

6. Allitsa a bemeneti nyomast (lasd az 1. tablazatot, 12.
oldal).

7. Addig forgassa a folyadékszabdalyz6 gombot (18) az
Oramutaté jarasaval ellentétes irdnyban, mig az elsé
menet meg nem jelenik.

8. Végezzen probaszorast. Amennyiben a szort feliilet
tUl szaraz, csokkentse a levegd mennyiségét a
belépd levegd nyomésanak csokkentésével.

9. Amennyiben a szort felllet tUl nedves, forgassa a
folyadékszabalyz6 gombot (18) az éramutatd
jarasaval megegyezd iranyban. Amennyiben a
porlasztott részecskék tal nagyok, névelje a belépd
levegd nyomaséat. Amennyiben pedig tulzottan kicsik
a részecskék, csokkentse a belépé levegd nyomasat.

10. A szoérasminta mérete csokkenthetd a segédlevegé-
szelep (23) 6ramutat6 jarasaval megegyez6 iranyba
torténd forgatasaval.

11. Tartsa a pisztolyt mer8legesen a festend6 felllletre.
Az ivelés vagy a pisztoly megdontése egyenetlen
bevonatot eredményezhet.

12. Az ajénlott szorasi tavolsag 150-200 mm.

13. El&szor az éleket fesse le. Minden egyes fedésnél
legaldbb 75%-0s atfedés legyen. A pisztolyt
egyenletes sebességgel mozgassa.

14. Mindig kapcsolja ki a levegd betaplalast, és engedje
le a nyomast, ha a pisztoly nincs hasznalatban.

MEGELOZO KARBANTARTAS ES
TISZTI'TAS

,,,,,,

ecsettel tisztitsa meg. Amennyiben az iranyité favoka
furatait is meg kell tisztitani, azt lehetéleg egy seprébdl
kihtizott cirokszallal vagy fogpiszkaldval hajtsa végre.
Amennyiben drétot vagy egyéb kemény eszkdzt hasznal,
kiilénds gondosséaggal jarjon el, hogy elkerllje a furatok
megkarcolasat vagy érdesse tételét, ami torz szérasmintat
eredményez.

A jaratok kitisztitasahoz dntse ki a megmaradt anyagot a
tartalybdl, majd oblitse at a pisztolyt tisztitd folyadékkal. A
pisztoly kilsejét tordlje at egy megnedvesitett ruhaval. A
pisztolyt soha ne meritse be teljesen oldoszerbe, mivel ez
a kendanyagokat karosithatja, €s a pisztoly élettartamat
csokkentheti.

MEGJEGYZES:
Amennyiben a folyadékporlaszt6 favoka vagy a festéktl
cserére szorul, mindkettét egyszerre cserélje ki. Az
elhasznalddott alkatrészek a festék szivargasat
okozhatjak. Lasd a 17. oldalon a 2. fejezetet. Emellett
ugyanekkor cserélje ki a t tomitését is. A fuvokat
14-16 Nm forgatonyomatékkal hiizza meg. Ne hizza tul.

FIGYELEM
A folyadék fuvdka (8) vagy a festéktii (15) sérilésének
elkertilése érdekében; 1) hlizza meg és tartsa
meghlzva a ravaszt a flvoka meghutzasakor vagy
fellazitasakor, vagy 2) szerelje le a folyadékszabalyzo
gombot, hogy a tli nyakéra a rugo ne fejtsen ki erét.

FIGYELEM

FONTOS — Az ejtotartdly kuldnleges, antisztatikus
anyagokbdl késziilt, azonban ennek ellenére fontos a
sztatikus feltoltédés elkeriilése. A tartalyt nem szabad
széraz ruhaval vagy papirral tisztitani, dorzsolni.
Dorzsoléskor sztatikus toltottség jon létre, mely Kisdl,
ha a tartalyt egy féldelt targyhoz érinti, és
gyUjtészikrat okozhat, ami az olddszerg6zok
robbanasahoz vezethet. Kizar6lag nedves ruhét vagy
antisztatikus torlékendét alkalmazzon, ha
robbanasveszélyes kornyezetben kézzel t6rténd
tisztitasra van sziikség.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products



Alkatrészcsere/ karbantartas
LEVEGOSZELEPRE VONATKOZO UTASITASOK

A leveg6szelep javitasa
A leveg6szelep javitasat kivaltd okok:

10.

11.
12.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products

A) A leveg6szelep nem miikédik megfeleléen
(tisztitasra szorulhat)

B) Szokéasos karbantartas

C) Leveg0d szivargas (csere sziikséges, lasd a 14.
oldalt)

Tévolitsa el a ravaszt a mellékelt (SPN-8) szerszdm
vagy a T 20-as jelzési TORX kulcs segitségével. (Lasd
az 1. és 2. 4brat)

Csavarjon ki minden szelepet az SN-28 jel(i (14 mm-es)
villaskulccsal). (Lasd a 3. abrat)

A levegbszelepet a szaranal fogva tavolitsa el. (Lasd a 4.
abrat)

A rugét a rugétamasszal egyiitt tavolitsa el. (Lasd az 5.
abrat)

NE SZERELJE KI A HATSO TOMITEST (35) A
PISZTOLYTESTBOL (Lasd a 6. &brat)

NE SZERELJE KI A MUANYAG KOSARAT A
LEVEGOSZELEP TETSEBOL, MIVEL EKKOR
KAROSODHAT A KOSAR. (Lasd a 7. abréat)

TISZTITAS

a. Téavolitson el minden festék lerakddast. (Lasd a 8.
abrat)

b. A négy szelepnyilasnak atjarhatonak kell lennie.
(L&sd a 9. 4brat)

c. A szarnak kdnnyen kell mozognia a
szelepnyilasban. (Lasd a 10. abrat)

d. A széarnak enyhe ellenéllassal kell 4tcstsznia a
kosar furatan (a tomités miatt).

e. A hatso tomitésnek tisztanak kell lennie, és a
furatban megfeleléen kell elhelyezkednie. (Lasd a 6.
abrat)

f.  Amennyiben a fenti Iépések valamelyike nem
hajthat6 végre, cserélje ki a levegdszelepet (lasd A
levegbszelep cseréje c. fejezetet a 14. oldalon)

A rugét gy tegye vissza, hogy elészor a mianyag
tamasszal ellatott végét helyezze a pisztolyba. (Lasd az
5. abrat)

Helyezze be a levegbszelep egységet a pisztolyba, és
Ovatosan tolja keresztil a rugén és a hatsé tomitésen.
(Lasd a 11. 4brat)

A levegbszelepet el6szor kézzel szoritsa meg, majd az SN-
28 jelli (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 12. és 3. abrat)

Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 2. és 1. abrat)

Amennyiben szokik a levegé a pisztolybdl, a
levegbszelepet sziikséges lehet kicserélni (lasd A
levegbszelep cseréje c. fejezetet).
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A levegbszelep cseréje

A leveg0szelep cseréjét kivalté okok:

A)
B)

1.

10.

11.

12.

Levegd szivarog a pisztolybdl.
A leveg6szelep nem makddik megfeleléen.

Tavolitsa el a ravaszt a mellékelt SPN-8 jeli
szerszammal vagy TORX (T 20) kulcs segitségével.
(Lasd a 13. és 14. abrat)

Csavarja ki a levegdszelepet az SN-28 jelli (14 mm-
es) villaskulccsal). (Lasd a 15. abrat)

A levegbszelepet a szaranal fogva tavolitsa el.
(L&sd a 16. abrét)

A rug6t a rugétamasszal egyitt tavolitsa el. (Lasd a
17. abrat)

Huzza ki a hatso tomitést a Javitd szerszam (56)
segitségével. (Lasd a 18. és 19. abrat)

Tisztitsa meg a levegdszelep furatait a készletben
talalhato kefével.

Helyezzen Uj hatso témitést a Javitd szerszamra
(56); a szerszamnak illeszkednie kell a horonyba.
(Lasd a 20. abrét)

A szerszam segitségével er6sen nyomja a hatso
tomitést a furatban egészen a vallig. (Lasd a 21. és
22. 4brét)

Helyezzen be (j rug6t Ugy, hogy elészér a mianyag
tamasszal ellatott végét helyezze a pisztolyba.
(Lasd a 17. abrat)

Helyezze be a levegbszelep egységet a pisztolyba,
és dvatosan tolja keresztil a rugén és a hatsé
tomitésen. (Lasd a 23. abrat)

A levegbszelepet el6szor kézzel szoritsa meg, majd
az SN-28 jeld (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 24.
és 15. abrat)

Helyezze vissza a ravaszt. (L4sd a 14. és 13. abrét)
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Alkatrészcsere/ karbantartas

FESTEKTU TOMITES
CSERERE VONATKOZO UTASITASOK

1. Tavolitsa el a ravaszt az SPN-8 jelli szerszammal vagy
(T 20) TORX kulcs segitségével. (Lasd a 25. és 26.
abrat)

2. Tavolitsa el a pisztolybdl a folyadékszabalyzé gombot
és a festéktl rugodt a rugétdmasszal egydtt. (Lasd a 27.
és 28. abrat)

Tavolitsa el a festékt(t a pisztolybdl. (Lasd a 29. abrat)

Lazitsa meg és tavolitsa el a tdtmszelence anyét az
SPN-8 kulccsal vagy egy laposfeji csavarhizé
segitségével. (Lasd a 30. és 31. abrét)

5. Dobja el a régi tdmszelencét és a tomszelence rugot,
ha cserélni kivanja ezeket. Tisztitsa meg a
tdmszelencét, ha ismét fel kivanja hasznalni. A
tdmszelence rugojat és a tomszelence anyat is tisztitsa
meg. (Lasd a 32. abrat).

6. Szerelje 6ssze a tomitést (Lasd a 32. abrat). Kézzel
szerelje vissza az alkatrészeket (Lasd a 33. abrat),
majd szerszammal hizza meg. (L4sd a 30. és 31.
abrat)

7. A festéktiit teljesen tolja be a pisztolyba tgy, hogy
belljén a festékporlasztd fuvdkaba (lasd a 34. abrat).

8. Szerelje vissza a festéktl rugét, a rugdétdmaszt és a
folyadékszabalyz6 gombot. (Lasd a 28. és 27. abrat)
Szerelje vissza a ravaszt. (Lasd a 25. és 26. abrat)

9. Huzza be teljesen a ravaszt, és addig csavarja be a
folyadékszabalyz6 gombot, mig meg nem all. Fél
fordulatot lazitson rajta, és ekkor a festékt{ teljes utat
tud bejarni.

10. A helyes miikddés ellenérzéséhez a ravaszt tébbszor
hdzza meg.

BETET A o
FOLYADEKCSATLAKOZASNAL

A folyadékcsatlakozasnal levé betét és tomités NEM
cserélheté.

Ne szerelje ki ezeket az alkatrészeket.

Karbantartast nem, mindéssze rendszeres tisztitast
igényelnek.

SEGEDLEVEGO BEALLITO SZELEP
CSERE/KARBANTARTAS

A segédleveg6 beallito szelep sériilés esetén cserélhet6.

Az SN-28 jell (14 mm-es) villaskulcs segitségével szerelje
ki (lasd a 35. és 36. abrat). A belsd tomités cserélhetd, és
megtalalhatdé a PRO-415-1 szdrépisztoly javitd készletben.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products 11
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Alkatrészcsere/
Karbantartas

SZOROFEJ TOMITES
CSERE

10.

11.

12.

13.

14.

Szerelje le a szdrasterel6t és a rogzitégyrit. (Lasd a
37. brat)

Tavolitsa el a folyadékszabalyzdé gombot, a rugét és a
rugétamaszt. (Lasd a 38. és 39. abrat)

Tavolitsa el a festékt(t a pisztolybdl. (Lasd a 40. abrat)

Szerelje le a favokat az SN-28 jel (10 mm-es)
villdskulcs segitségével, és tavolitsa el az elélapot.
(Lasd a 41., 42., és 43. 4brat)

Tavolitsa el a szérofejet. (Lasd a 44. abrat).

A szoréfejet egy puha kefével tisztitsa meg (Lasd a 45.
abrat).

A szorofej tomitést egy kis csavarhuzéval vagy
szondaval tavolitsa el. (Lasd a 46. 4brét)

Sziikség szerint egy puha kefével tisztitsa meg a
pisztoly elejét, valamint a széroéfejet, a festékporlasztéd
fuvokat, az iranyitd favokat és a rogzitdégydrit. (Lasd a
47. abrat)

Helyezzen egy Uj szoréfejtomitést a pisztoly elejére
ugy, hogy a tomités és a pisztoly lapos feliletei
egymashoz illeszkedjenek. (Lasd a 48. 4brat)

lllessze az elblapot a szorofejre, a szorofejet helyezze
a pisztolytestre gy, hogy a szorofej also részén lévé
lapos fellilet a pisztoly testén levé lapos fellilettel
illeszkedjen. Szerelje fel a folyadékporlaszto fuvokat,
az iranyité favokat és a rogzitégyadrat. A
folyadékporlaszt6 favokat 14-16 Nm
forgatonyomatékkal hiizza meg. A favékat ne hizza tul.
(Lasd a 44., 43., 42., 41. és 37. abrat)

A festéktit teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy
belljén a folyadékporlaszto favokaba. (Lasd a 40.
abrat)

Szerelje vissza a festéktl rugét, a rugotamaszt és a
folyadékszabalyz6 gombot. (Lasd a 39. és 38. abrat)

Hizza be teljesen a ravaszt, és addig csavarja be a
folyadékszabalyz6 gombot, mig meg nem all. Fél
fordulatot lazitson rajta, és ekkor a festékti teljes utat
tud bejarni.

A helyes miikddés ellenérzéséhez a ravaszt tobbszor
hdzza meg.
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Alkatrészcsere/ karbantartas

1. tablazat — Iranyito favokak

IR. FUVOKA TECHNOLOGIA JEL AZ IR. JAVASOLT LEVEGO
ALK.SZ. FUVOKAN BEMENO TOMEGARAM
NYOMAS (L/perc) @ 2 bar
(bar)
PROC-120-C1-K | HAGYOMANYOS C1 2,5-3,0 250-300
PROC-120-C2-K | HAGYOMANYOS c2 2,5-4,0 255-400

MEGJEGYZES: Amikor eltavolitja az iranyito favokat a rogzitégyirirél, ne vegye le a csiszogydrit (2) vagy a
rogzitégydrl tomitését (5) a rogzitégydrlrdl. Az alkatrészek megsérulhetnek. A csiszogydrl és a rogzitégyiri

tomitése nem kaphato tartalék alkatrészként. Egyszer(ien torolje tisztara az alkatrészeket és szerelje vissza az (]

vagy megtisztitott iranyit6 favokat.

2. tablazat — Folyadékporlaszté favékak és festékti tipusa

FOLY. PORL.
FUVOKA ALK.SZ.

FESTEKTU ALK.SZ.

PROC-220-14-K

PROC-220-16-K

PROC-220-18-K

GFGPRO-320-K

MEGJEGYZES: Amennyiben a folyadékporlaszto6 flvoka vagy a festéktii cserére szorul, mindkettét egyszerre
cserélje ki. A favokat 18-20 Nm forgatonyomatékkal hGizza meg. A fuvokat ne hiizza til. Hasznalja a

szOrépisztolyhoz mellékelt, SN-28 jelli, 10 mm-es villaskulcsot, €és munkajat ellendrizze egy nyomaték kulccsal.

TARTOZEKOK
ﬁ.a ol
. T > H
DGi Digitalis DGI-501-BAR % 3 | Diszoly GFV-50-F
nyomasmeéré ﬁ w allvany
@ 600 cm-es
Villaskulcs SN-28-K :—_1/-:.-"""'//{ MC-1-K50 kever® csésze,
50 darabos
csomag
10 mx 8 mm
= belsé atm. ) )
Torx kulcs SPN-8-K2 f’ﬁ/ ' gumitémlé :ggggﬁ ((Eliz))
Y4'- 0s
csatlakozassal
L= : ﬁﬁ
MPV forgocsuklé | MPV-60-K3 l%% 1,, ﬁtggéafgsszlcgf MPV-463
———
Tisztitokefe 4900-5-1-K3 W—
——
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A mikodes soran felmeriilt problémak elharitasa

ALLAPOT OK JAVITAS

A pisztoly Az iranyito favoka furatai Tisztitsa meg. D6rzsélje meg nem
felulre eltomddtek. fémes hegyl eszkozzel.

vagy alulra

szor

A pisztoly jobbra vagy balra sz6r

A festékporlaszt6 fvoka felsé vagy
also része eltomdédott.

Az iranyito fuvdka vagy a
festékporlaszt6 fuvoka léke
elszennyez6dott.

Az iranyito favoka bal vagy jobb
furata eltomdédott.

A festékporlaszt6 favoka bal vagy
jobb oldala elszennyez&dott.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg. D6rzsélje meg nem
fémes hegyl eszkozzel.

Tisztitsa meg.

A felllre, alulra, jobb oldalra, bal oldalra sz6ras kikiiszébdlése:

1. Hatarozza meg, hogy az elttmédés az irdnyitofuvokaban vagy a festékporlasztd favokaban lépett-e fel. Ehhez
végezzen prObaszorast. Ezutan forgassa el az irdnyit6 favokat fél fordulattal, és készitsen mésik szérdsmintat.
Amennyiben a szérdsminta hib4ja az ellentétes oldalra kertil, az iranyit6 fuvéka tomédott el. Tisztitsa meg az
irdnyit6 favokat a kordbbiakban ismertetett eljarassal. Ellenérizze, hogy nincs-e megszaradt festék az iranyito
favoka belsejében a kézépen levd nyilasban. Amennyiben igen, oldészerrel tisztitsa meg.

2. Amennyiben a szérasminta hibaja nem keril az ellentétes oldalra, a festékporlaszt6 favoka tomoédott el.

Tisztitsa meg. Amennyiben a hiba tovabbra is fennall, Ujitsa fel a favokat.

Vastag
kdzpontu
szOérasminta

Az iranyito favoka tdl kevés leveg6t
kap.

A porlaszt6 leveg6é nyomasa tul
alacsony.

A festék tal strd.

Forgassa a szabalyz6gombot az
Oramutato jardsaval ellentétes
irdnyba.

Novelje a nyomast.

Higitsa a festéket a megfeleld
allagura.

Megosztott
szoérasminta

A leveg6 nyomasa tul magas.

A folyadékszabélyzé gombot nagyon
becsavarta.

A segédleveg6t szabalyz6 szelepet
tulzottan kinyitotta.

Csokkentse a nyomasszabalyzonal
vagy a pisztoly markolatanal.

Forgassa a szabalyz6gombot az
Oramutato jarasaval ellentétes
irdnyba.

Forgassa a szabalyz6gombot az
Oramutato jarasaval megegyez6
irdnyba.

Laza vagy sériilt festékporlaszto
favoka/ulék

Laza vagy sérult festéktartaly
csatlakozas

Tl kevés festék van a tartélyban

A tartaly tulzottan megdélt
Eltdmo6dott a festékjarat

Lazan rogzitett festéktl tomszelence

Sérilt festéktl tomszelence

Huzza meg vagy cserélje

Huzza meg vagy cserélje a tartalyt

Toltse fel

Tartsa fliggblegesen
Oblitse at olddszerrel
Huzza meg

Cserélje ki

14
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A mikodes soran felmerdlt problémak elharitasa (folytatas)

A festék bugyog a tartalyban

A festékporlaszt6 fvoka nincs
kelléen meghuzva.

A festékporlaszté fivoka nincs
kelléen meghuzva A fuvokat 14-
16 Nm forgatonyomatékkal hiizza
meg.

Festék szivarog vagy csepeg a
tartaly fedelérdl

A fedél tul laza.

Elszennyez6dott tartaly vagy fedél.

Torott tartély vagy fedél.

Nyomja meg vagy cseréje ki.
Tisztitsa meg.

Cserélje ki a tartalyt vagy a fedelet.

Gyenge szérasminta

Elégtelen anyagaramlas

Eltomddott szell6zényilas a tartaly
fedélen

Rosszul porlaszt6 levegényomas

Csavarja ki a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszt6 fuvokat.

Tisztitsa meg a fedelet és a
szell6zényilast.

Novelje a levegd nyomasat és
allitsa be ismét a pisztolyt.

Tulzott kilévellés

A leveg6 nyomasa tul magas.

A pisztolyt tul messzire tartja a
munkafelilettdl.

Csokkentse a leveg6 nyomasat.

Tartsa a pisztolyt megfelel$
tavolsagban.

Szaraz szoérasminta

A levegd nyomasa tal magas.

A pisztolyt tal messzire tartja a
munkafelllettdl.

A pisztolyt tdl gyorsan mozgatja.

A festék aramlasa tul lassu.

Csokkentse a levegbé nyomasat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Lassabban mozgassa a pisztolyt.

Csavarja ki a festékt(t szabalyzé
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszt6 fuvokat.

Folyadék szivarog a
tomszelencébdl

A témszelence elkopott.

Cserélje ki.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
pisztoly elejébél

A festékporlaszté favoka vagy a
festéktl kopott vagy sérult.

Idegen anyag a festékporlaszt6
fuavékaban.

A festéktl elszennyez6dott vagy
beleragadt a tdmszelencébe.

A festéktl vagy a festékporlasztéd
favoka mérete nem megfeleld.

Cserélje ki a festékporlaszto
favokat és a festéktit.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Cserélje ki a festékporlasztd
favokat és a festékt(t.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
tartaly aljardl

A tartaly lazan al a pisztolyon.

A tartaly csatlakozasa
elszennyez6dott.

Hizza meg.

Tisztitsa meg.

Megfolyas és narancsossag

Tulzottan nagy anyagaramlas.

A festék tal hig.

A pisztoly megdélt vagy a pisztoly
mozgatasa lassu.

Csavarja jobbra a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be kisebb
festékporlaszt6 favokat és
festéktt.

Megfeleléen higitsa, vagy vékony
réteget vigyen fel.

Tartsa a pisztolyt megfelelé
szdgben és sajatitsa el a pisztoly
helyes hasznalatat.
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