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Deklaracja zgodnosci WE

My, ITW Finishing UK z siedzibg przy Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Wielka
Brytania, jako producent pistoletu lakierniczego GFG-PRO, oswiadczamy na naszg wytaczng
odpowiedzialnosé, ze urzadzenia, ktorych ten dokument dotyczy, sg zgodne z nastepujacymi
normami lub innymi dokumentami o charakterze normatywnym:

BS EN 292-1 W CZESCI 1 & 2: 1991, BS EN 1953: 1999; i tym samym spetniajg
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa Dyrektywy Rady 98/37/EWG,
dotyczacej projektowania i wytwarzania maszyn oraz;

normg EN 13463-1:2001 i Dyrektywg Rady 94/9/WE, dotyczacag urzadzen i systemow

zabezpieczajgcych przeznaczonych do uzytku w atmosferach potencjalnie wybuchowych,

2D

B. Holt, Wiceprezes
31 marca 2008 r.

poziom Il 2 G X.

Firma ITW Finishing Systems and Products zastrzega sobie prawo do przeprowadzania zmian technicznych
produkowanych urzadzen bez uprzedniego powiadomienia.

Numery katalogowe czesci

Pistolety natryskowe GFG Pro dostepne sg na rynku z dwoma alternatywnymi motylkami i trzema dyszami. C1 jest

przeznaczony do lakieréw bezbarwnych. C2 jest przeznaczony do materiatéw o wyzszej lepkosci. Kod
zamowieniowy tych pistoletow natryskowych ma postac

Eg, GFG PRO-C1-14, gdzie:

C1
14

Motylek C1. Inna mozliwosé to C2
Dysza 14. Inne mozliwosci to 16 albo 18

Opis uzytkowy

Opisany w niniejszej instrukcji pistolet lakierniczy GFG PRo jest produktem profesjonalnym, przeznaczonym do
natryskiwania konwencjonalng technikg rozpylania wysokocisnieniowego..

WAZNE: Pistolety te sg przystosowane do pracy zaréwno z materiatami powtokowymi na bazie wody, jak i
rozcienczalnikowymi. Pistolety te nie sg przeznaczone do stosowania z materialami bardzo agresywnymi
korozyjnie ani Sciernymi, a w przypadku ich eksploatowania w takim wiasnie celu nalezy oczekiwac, ze wzrosng
zarbwno potrzeby w zakresie ich konserwacji, jak i wymiany czesci. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do
odpowiedniosci stosowania pistoletu z konkretnym materiatem nalezy zasiegna¢ opinii wtasciwego dystrybutora
produktéw firmy DeVilbiss lub skontaktowac sie bezposrednio z firma.

WSKAZOWKA: Pistoletu tego nie mozna uzywaé z rozcienczalnikami z chlorowcowanych weglowodoréw ani takimi
srodkami czyszczacymi, jak 1,1,1-tréjchloroetan czy tez chlorek metylenu. Wymienione rozcienczalniki moga
wchodzi¢ w reakcje z aluminiowymi elementami wykorzystanymi do konstrukcji pistoletu i kubka. Reakcja taka
moze przebiegaé gwaltownie i doprowadzi¢ do eksplozji urzadzen.
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Zawartosé zestawu

Pistolet natryskowy z zasilaniem grawitacyjnym Klucz maszynowy (10 mm i 14 mm) ptasko-
1 1

GFGPRO oczkowy
1 | Kubek gérny GFC 1 | Wkretak typu Torx/ptaski
1 | Filtr do kubka 1 | Szczotka do czyszczenia
1 Zestaw czterech kolorowych pierscieni do 1 | Biuletyn serwisowy

identyfikaciji

Cechy konstrukcyjne
: . - Regulacja powietrza (bezstopniowa regulacja
1 &?ﬂﬁﬁéﬁgg&igﬁ&gﬁ) wanego mosigdzu, dzigki 10 | pozwala uzyskac¢ ksztatt strumienia od
wachlarzowego az po okragty)

> Pierscien ustalajgcy motylka (pozwala z tatwoscig 11 Regulacja materiatu (bezstopniowa regulacja

obracac gtowicg) objetosci cieczy)
3 Dysza (dostosowana idealnie do lakierowania 12 Wyjmowana gtowica rozpylajaca

nawierzchniowego karoserii samochodowych)

(zapewniajgca diugi okres eksploataciji)

4 | Iglica (rowkowana w celu fatwiejszego wyjmowania)

System wymiennych, kolorowych oznacznikow
13 | identyfikacyjnych (w zestawie cztery kolorowe
pierscienie)

Przytacze cieczy (Gwint 3/8 BSP — umozliwia
5 | dotaczenie kubkéw systemu Devilbiss i wiekszosci
innych)

Korpus z kutego aluminium, eloksydowany
14 | (ergonomiczny, estetyczny i trwaly, fatwy w
czyszczeniu)

Przytacze powietrza (gwint uniwersalny, umozliwia

Acetalowy kubek o pojemnosci 500 cm® (fatwy

6 potaczenie z gwintem G 1/4 & 1/4 NPS) 15 W Czyszczeniu, antystatyczny)
7 Samonastawne uszczelnienie iglicy (przyczynia sie 16 Pokrywa kubka z odpowietrznikiem o

do bezawaryjnej eksploataciji) konstrukcji zapobiegajacej kapaniu

Jezyk spustowy (wygodny w uzyciu dzieki Zawoér powietrza (dzieki zastosowanej
8 gzyK spustowy (wygodny y ¢ 17 | konstrukcji uzyskano matg site przy wycigganiu

ergonomicznej konstrukcji) S o

i niewielki spadek cisnienia)
. Pistolet nadajgcy sie do zastosowan zaréwno

9 Jezyk spustowy osadzony na gwintowanym kotku z 18 | 7 lakierami na bazie wody, jak i

wkretem (konstrukcja utatwiajgca wymiane)

rozcienczalnikowymi.

Materiaty uzyte do konstrukcji pistoletu

Korpus pistoletu

Aluminium eloksydowane

Motylek

Mosigdz niklowany

Dysza, iglica, wlot cieczy, kotek gwintowany jezyka
spustowego

Stal nierdzewna

Gtowica rozpylajaca

Aluminium eloksydowane

Sprezyny, pierscienie zaciskowe, wkrety

Stal nierdzewna

Uszczelnienia, uszczelki

Odporne na rozcienczalniki

Jezyk spustowy

Stal chromowana

Przytacze powietrza, tuleja prowadzaca, zawor regulatora
szerokosci natrysku, nakretka zaworu powietrza, pierscien

ustalajgcy motylka, pokretta

Mosigdz chromowany

Zespot zaworu powietrza

Stal nierdzewna, Polietylen wysokiej gestosci
(HPDE)

Specyfikacje i dane techniczne

Ztaczka na doprowadzeniu powietrza

Meska, z gwintem uniwersalnym BSP Y4 cala i
NPS ¥4 cala NPS

Maksymalne statyczne cisnienie wlotowe powietrza

P1 =12 bar (175 funtéw na cal kwadratowy)

Cisnienie na wlocie powietrza, wszystkie motylki, przy
nacisnietym jezyku spustowym

Patrz Tabela 1, str.12

Przytacze cieczy BSP 3/8 cala
Temperatura robocza Od 0 do 40°C (32 do 104°F)
Masa pistoletu (sam pistolet) 585¢g

(z kubkiem) 7689
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A\  OSTRZEZENIA DOTYCZACE
NIEBEZPIECZENSTWA

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu

Rozpylane rozcienczalniki i materialy powtokowe mogg byé w najwyzszym stopniu palne lub
tatwozapalne. Przed przystapieniem do eksploatacji tego urzadzenia ZAWSZE nalezy zapozna¢ sie z
zaleceniami producenta materiatlu powlokowego i kartg kontroli substancji niebezpiecznej dla zdrowia
(COSHH).

W zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w porzadku miejsca pracy
uzytkownik musi postepowa¢ zgodnie z przepisami lokalnymi i pafAstwowymi oraz wymaganiami
towarzystwa ubezpieczeniowego.

& Urzadzenia — w formie, w jakiej je dostarczono — NIE nalezy stosowa¢ z chlorowcowanymi

weglowodorami.

Ciecz i/lub powietrze przechodzace przez weze, proces rozpylania oraz czyszczenie tkaning czesci
nieprzewodzacych pradu elektrycznego moze spowodowac¢ powstanie tadunkéw elektrostatycznych. Aby
zapobiec wystgpieniu zaptonu w wyniku wytadowania elektrostatycznego nalezy zapewnié ciggtosc
uziemienia tak pistoletu lakierniczego, jak i innego wykorzystywanego sprzetu metalowego. Uzywanie
przewodzacych wezy powietrznych i/lub do doprowadzania cieczy ma zasadnicze znaczenie dla
bezpieczenstwa.

Sprzet ochrony osobistej

Opary toksyczne. Niektére materiaty podczas rozpylania moga by¢ trujgce, moga prowadzi¢ do
podraznien lub by¢ w inny sposéb szkodliwe dla zdrowia. Przed przystgpieniem do natryskiwania nalezy
zawsze przeczytaC wszystkie informacje na etykietach oraz karte charakterystyki substancji
niebezpiecznej dla danego materiatu, a takze stosowac sie do wszystkich zaleceh zwigzanych z jego
stosowaniem. W razie watpliwosci nalezy zasiegna¢ opinii producenta uzywanego materiatu
powtokowego.

Zaleca sie stosowanie sprzetu ochrony drég oddechowych przez caty czas trwania pracy. Rodzaj
stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do natryskiwanego materiatu.

Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia pistoletu nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia urzadzenia nalezy zawsze nosic¢ rekawice.

Szkolenie — personel musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego postugiwania sie urzadzeniami
do natryskiwania.

Bledy w uzytkowaniu
Nigdy nie nalezy celowa¢ pistoletem w Zzadng cze$¢ ciafa.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego zalecanego cisnienia roboczego dla tego urzadzenia.
Naprawy z uzyciem czesci niezalecanych lub nieoryginalnych moga powodowacé zagrozenie bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub konserwaciji nalezy odtgczy¢ wszelkie Zrédia cisnienia a w samym
urzadzeniu nalezy uwolni¢ cisnienie wewnetrzne.

Produkt ten nalezy czysci¢ w myjni z pistoletem myjacym. Niemniej jednak produktu tego nie nalezy pozostawia¢ w
takiej myjni na dtuzszy okres czasu.

Poziomy hatasu

A-wazony poziom dzwieku pistoletéw natryskowych moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci od
@ wyregulowania. Szczego6towe dane dotyczace poziomu hatasu sg dostepne na zyczenie. Zaleca sie, aby
podczas natryskiwania stosowa¢ stuchawki ochronne.

Praca

Urzadzenia natryskowe do lakierowania wykorzystujace wysokie cisnienie mogg by¢ narazone na sity odrzutu. W
pewnych okolicznosciach sity takie moga doprowadzi¢ u operatora do chronicznego przecigzenia organizmu.
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SPIS CZESCI

OZNACZENE] OPIS NUMER CZESCI | 1LOSC OZNACZENE OPIS NUMER CZESCI | ILOSC
1 Pierscien ustalajacy motylka - 1 31 Klatka zaworu powietrza - 1
2 Pierscien slizgowy - 1 32 Zawlleradio zaworu 1

powietrza
3 Motylek - 1 33 Sprezyna zaworu 1
powietrza
Wkfadka oporowa
4 Spinacz ustalajacy motylka JGA-156-K5 1 34 sprezyny zaworu 1
powietrza
5 Uszczelnienie pierécienia i 1 35 Uszczelnienie zaworu 1
ustalajacego powietrza
_Ko_ncpvykg powietrzna C1 PROC-120-C1-K 1 36 Zespot zaworu powietrza SN-402-K 1
i pierscien
Wkret kotka
6 o , *37 gwintowanego jezyka 1
Koricowka powietrzna C2 PROC-120-C2K | 1 spustowego
I pierscien (T20 TORX)
38 Jezyk spustowy 1
7 Pierscien ustalajacy motylka z PRO-405-K 1 *39 Kotek gwintowany jezyka i 1
uszczelnieniem spustowego
Patrz Tabela 2 na Zestaw: jezyk spustowy, 01
8 Dysza str. 17 ! 40 kotek gwintowany i wkret SN-21-K !
9 Gtowica rozpylajaca - 1 41 Zatyczka - 1
wg | Uszezelka glowicy rozpylajace] SN-18-1-K2 1 Iy Przylacze powietrza SN-40-K 1
(zestaw 2 szt.)
Zestaw kolorowych
1 Glowica rozpylajaca i zestaw SN-17-1-K 1 43 pierscieni SN-26-K4 1
uszczelniajacy identyfikacyjnych (4
kolory)
*12 Uszczelka tulei prowadzacej - 1 44 Zawor powietrza PRO-411-K 1
13 Tuleja prowadzaca - 1 45 PierScien sprezysty - 1
14 Tuleja prowadzaca i uszczelka SN-6-K 1 46 Grzybek zaworu - 1
15 Iglica GFGPRO-320-K 1 47 Podktadka 1
*16 Sprezyna iglicy - 1 48 Korpus zaworu 1
*17 Wkiadka oporowa sprezyny iglicy - 1 49 Wrzeciono zaworu 1
18 Pokretto regulacii ilosci cieczy - 1 50 Przegroda SN-41-K 1
19 | Zespot pokretio regulaciiilosci PRO-3-K 1 51 Zespét kubka GFC-501 1
cieczy, sprezyna, wkiadka oporowa
Wieczko otworu
*20 Pierscien ustalajacy - 2 52 odpowletrzajqcego, GFC-2-K5 1
zapobiega kapaniu
(zestaw 5 szt.)
o1 | Korpus zaworu regulatora - 1 53 Pokrywa kubka GFC-402 1
szeroko$ci natrysku
x99 Uszczelplgnle zaworu regulatora i 9 54 Kubek 1
szeroko$ci natrysku
2 Pokret’fo’zgworu regulatora i 1 55 Filtr KGP-5-K5 1
szeroko$ci natrysku
Przetyczka zaworu regulatora Narzedzie serwisowe do
*24 . - 2 56 ; - 1
szerokosci natrysku Zaworu powietrza
g5 | Zespotzaworu regulatora PRO-402-K 1 57 Klucz typu Torx-wkretak SN-8-K2 1
szerokosci natrysku
*26 Dfawik uszczelnienia iglicy 1 58 Kotek i wkret, zestaw SN-405-K5 1
*27 Sprezyna diawikowa - 1 CZESCI SERWISOWE
Zestaw do naprawy pistoletu
28 Nakretka dtawikowa - 1 natryskowego (zawiera pozycje PRO-415-1
0znaczone *)
Zestaw dfawika, sprezyny i nakretki 04 Zestaw uszczelki z kotkiem, 5 oa.
29 dfawikowej SN-404-K ! kompletéw (pozycije 20, 22 i 24) GTI-428-K5
30 Korpus zaworu powietrza - Akcesoria przedstawiono na stronie 13
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INSTALACJA

Aby uzyska¢ maksymalng sprawnos¢ nie nalezy stosowac
wyzszego cisnienia, anizeli jest to konieczne to atomizaciji strugi
uzywanego materiatu.

Podtaczy¢ pistolet do zrédta czystego sprezonego powietrza
pozbawionego wilgoci i oleju, stosujac w tym celu
przewodzacy waz o Srednicy wewnetrznej wynoszacej co
najmniej 8 mm.

WSKAZOWKA

Moze doj$¢ do sytuacji, w ktérej wymagana bedzie wieksza
$rednica wewnetrzna weza — jest to zalezne od jego dtugosci.
Zamontowac¢ manometr przy rekojesci pistoletu. Przy
nacisnietym jezyku spustowym pistoletu nastawi¢ regulowane
cis$nienie na wymagang wartos¢ (patrz Tabela 1 str. 12). Nie
nalezy stosowa¢ wyzszego cisnienia, anizeli jest to konieczne
do atomizacji strugi uzywanego materiatu. W wyniku
nadmiernego cisnienia dojdzie do przetrysku i obnizenia
sprawnosci naktadania powtoki.

WSKAZOWKA

Jezeli uzywa sie zaworu regulacji powietrza na wlocie
pistoletu, nalezy zastosowaé cyfrowy miernik ci$nienia
DGI-501-bar. Niektére z zawordéw regulacyjnych produkowane
przez konkurencyjne firmy cechujg sie znacznym spadkiem
cisnienia, co moze wptywaé negatywnie na osiggi procesu
natryskiwania. Manometr cyfrowy DGI charakteryzuje sie
minimalnym spadkiem cisnienia.

2. Nalezy dotaczy¢ kubek zasilania grawitacyjnego do
przytacza cieczy.

WSKAZOWKA

Przed przystgpieniem do uzytkowania pistoletu nalezy
przeptuka¢ go rozcienczalnikiem, aby mie¢ pewnos¢, ze droga
przeptywu cieczy jest czysta.

OBSLUGA

1. Zmieszaé materiat powtokowy zgodnie z instrukcjg
producenta i przecedzi¢

2. Napehi¢ kubek do poziomu siegajacego nie wyzej, niz 20
mm od géry. NIE NAPELNIAC PONAD TEN POZIOM.

3.  Zamocowac¢ pokrywke na kubku.

4. Pokretto regulacji ilosci cieczy (18) obrdéci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, aby zapobiec
przesunieciu sieg iglicy.

5. Pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku (23)
obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, w potozenie maksymalnego otwarcia.

6. Woyregulowac¢ cisnienie wlotowe powietrza (patrz Tabela 1
str. 12)..

7. Pokretto regulacji ilosci cieczy obréci¢ przeciwnie do
kierunku ruchu wskazowek zegara, az do pokazania sie
pierwszego zwoju gwintu.

8. Wykonaé prébny natrysk. Jezeli wykonczenie jest zbyt
suche (suche drobiny farby na powierzchni powtoki),
zmniejszy¢ przeptyw powietrza, ograniczajac cisnienie
wlotowe.

9. Jezeli wykonczenie jest zbyt mokre, zmniejszy¢ przeptyw
cieczy, obracajgc pokretto regulacji ilosci cieczy zgodnie z
ruchem wskazowek zegara (18). Jezeli atomizacja jest zbyt
gruba, zwiekszy¢ cisnienie na wlocie powietrza Jezeli jest
zbyt drobna, zmniejszyé¢ cisnienie na wlocie powietrza.

10. Rozmiar nanoszonego pasa mozna zmniejszyc,
obracajgc pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku
(23) zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

11. Trzymac pistolet prostopadle do natryskiwanej
powierzchni. Ustawienie pistoletu pod innym kagtem
lub jego pochylenie moze spowodowac
nierbwnomierne natozenie powtoki.

12. Zalecana odlegtos¢ od natryskiwanej powierzchni
wynosi 150-200 mm.

13. W pierwszej kolejnosci nanosi¢ materiat powtokowy na
krawedzie. Przykrywac kazdy poprzednio pokryty pas
na szerokosci co najmniej 75%. Przesuwag pistolet ze
statg predkoscia.

14. Jezeli pistolet nie jest uzywany, nalezy wylgczyé
zasilanie powietrzem i uwolnic cisnienie wewnetrzne.

NAPRAWY OKRESOWE | CZYSZCZENIE

Aby oczysci¢ motylek i dysze, nalezy szczotkowac je z
zewnatrz sztywna szczotkg szczecinowa. W razie
koniecznosci wyczyszczenia otworéw w motylku, postuzyé
sie, jesli to mozliwe, zdzbtem stomy z miotetki lub
wykataczka. W przypadku uzycia drutu lub twardego
przyboru nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosé, aby nie
porysowaé otwordw ani nie spowodowac¢ zadzioréw, gdyz
moze to by¢ przyczyna nierbwnomiernego naktadania
materiatu.

Aby oczysci¢ droge przeptywu cieczy, usung¢ pozostaty
materiat z kubka, a nastepnie przeptukaé urzadzenie za
pomocag roztworu do mycia pistoletow. Wytrze¢ pistolet z
zewnatrz zwilzong $ciereczka. Nie wolno zanurzac catego
pistoletu w zadnym rozcienczalniku, poniewaz wptywa to
niekorzystnie na zastosowane $rodki smarne i skraca
okres przydatnosci urzadzenia do uzytku.

WSKAZOWKA

Przy wymianie dyszy nalezy réwniez wymieni¢ iglice. Przy
wymianie iglicy, nalezy réwniez wymieni¢ dysze. Ponowne
wykorzystanie zuzytych czesci moze byc¢ przyczyng
powstawania wyciekdw cieczy. Patrz strona 17, Tabela 2.
W tym samym czasie nalezy takze wymieni¢ uszczelnienie
iglicy. Dysze dokreca¢ momentem 14-16 Nm. Nie
dokrecaé z nadmierng sita.

UWAGA!

Aby zapobiec uszkodzeniu dyszy (8) lub iglicy (15),
nalezy podczas dokrecania lub poluzowywania dyszy
albo 1) pociagna¢ i przytrzymac jezyk spustowy albo 2)
wykrecié pokretto regulacji ilosci cieczy (18) w celu
zwolnienia nacisku sprezyny na konierz iglicy.

UWAGA!

WAZNE - kubek wykonany jest ze specjalnych
antystatycznych tworzyw, mimo to nalezy nieustannie
wystrzegaé sie tadunkow elektrostatycznych. Kubka
nie wolno czyscié lub pocieraé sucha tkaning ani
papierem. W wyniku pocierania moze powstaé tadunek
elektrostatyczny, ktéry —w przypadku roztadowania do
uziemionego przedmiotu - moégtbhy spowodowaé
przeskok iskry o energii wystarczajacej do
zainicjowania wybuchu par rozcienczalnika. Jezeli w
obszarze zagrozonym czyszczenie takie okaze sie
konieczne, wolno postuzyé¢ sie tylko zwilzong szmatka
lub antystatycznymi chusteczkami.
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Wymiana czesci/Konserwacja

INSTRUKCJA NAPRAWY ZAWORU POWIETRZA
Obstuga techniczna zaworu powietrza
Zawor powietrza wymaga obstugi z nastepujacych powodow:
A) Zawoér powietrza nie funkcjonuje prawidtowo (moze
wymagac czyszczenia)
B) Konserwacja okresowa.

C) Przecieki powietrza (doradzamy wymiane, patrz str. 14)

1. Zdemontowac jezyk spustowy, za pomocg dostarczonego
narzedzia (SPN-8) lub klucza typu Torx T20. (Patrz rys. 1 i
2)

2. Wykreci¢ zawér powietrza, za pomoca klucza SN-28 (14
mm) (Patrz rys. 3)

Wyjac zawdr, uchwyciwszy go za wrzeciono. (Patrz rys. 4)
Wyjac¢ sprezyne z wkiadka oporowa sprezyny. (Patrz rys. 5)

NIE WYJMOWAC TYLNEGO USZCZELNIENIA (35) Z
KORPUSU PISTOLETU. (Patrz rys. 6)

6. NIE WYIJMOWAC PLASTIKOWEJ KLATKI ZAWORU Z
KORPUSU ZAWORU, PONIEWAZ MOZNA JA PRZY TYM
USZKODZIC. (Patrz rys. 7)

7. CZYSZCZENIE

a. Oczysci¢ wszystkie miejsca, w ktérych nagromadzita
sie farba (Patrz rys. 8)

b. Pokazane 4 otwory w zawieradle muszg by¢ czyste
(Patrz rys. 9)

c. Trzon musi przechodzi¢ bez oporéw przez zawieradto
(Patrz rys. 10)

d. Trzon musi slizgac¢ sie w otworze klatki z lekkim
oporem (ze wzgledu na obecnos$¢ uszczelnienia).

e. Tylne uszczelnienie musi wygladac czysto i znajdowac
sie na swoim miejscu w otworze. (Patrz rys. 6)

f.  Jezeli ktérykolwiek z warunkéw podanych w
powyzszych punktach nie bedzie mégt zostac
spetniony, zaw6r nalezy wymieni¢ (patrz ,Wymiana
zaworu powietrza” na stronie 14).

8. Wiozy¢ z powrotem sprezyne, pilnujac, aby wtozy¢ jg tym
koncem, na ktérym znajduje sie plastykowa wktadka
oporowa. (Patrz rys. 5)

9. Wilozy¢ zespét zaworu powietrza do wnetrza pistoletu,
ostroznie nasungé¢ na sprezyne i przeprowadzi¢ przez tylne
uszczelnienie. (Patrz rys. 11)

10. Dokreci¢ zespot zaworu powietrza, najpierw palcami, a
pbzniej za pomocg wspomnianego klucza SN-28 (14 mm).
(Patrz rys. 121 3)

11. Zamontowac¢ z powrotem jezyk spustowy. (Patrz rys. 2 i 1)

12. Jezeli z pistoletu uchodzi powietrze, zawér powietrza moze
wymagac wymiany (patrz ,Wymiana zaworu powietrza”)
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Wymiana zaworu powietrza

Zawor powietrza wymaga wymiany z nastepujacych
powoddw:

10.

11.

12.

A) Z powodu nieszczelnosci z pistoletu uchodzi

powietrze.
B) Zawor powietrza nie funkcjonuje prawidtowo.

Zdemontowac jezyk spustowy za pomocg harzedzia
SPN-8 lub klucza typu Torx (T20) dostarczonego w
zestawie. (Patrz rys. 13 14)

Wykreci¢ zawor powietrza, za pomoca klucza SN-28
(14 mm) (Patrz rys. 15)

Wyja¢ zawér, uchwyciwszy go za wrzeciono. (Patrz rys.
16)

Wyja¢ sprezyne z wkitadkg oporowa sprezyny. (Patrz
rys. 17)

Wyja¢ tylne uszczelnienie, zaczepiwszy za nie
narzedziem serwisowym (56) (Patrz rys. 18 i 19)

Wyczysci¢ otwory w korpusie, w ktérych osadzony jest
zawor powietrza, za pomocg szczotki dostarczonej w
zestawie.

Umiesci¢ nowe tylne uszczelnienie na narzedziu
serwisowym (56); rowki muszg zosta¢ wpasowane w
korpus narzedzia. (Patrz rys. 20)

Postugujac sie narzedziem serwisowym
zdecydowanym ruchem wepchng¢ tylne uszczelnienie
w otw@r, az do osadzenia go na wystepie. (Patrz rys.
21i22)

Wiozy¢ nowg sprezyne, pilnujac, aby wiozy¢ jg tym
koncem, na ktérym znajduje sie plastykowa wktadka
oporowa. (Patrz rys. 17)

Wiozy¢ zespét zaworu powietrza do wnetrza pistoletu,
ostroznie nasungé¢ na sprezyne i przeprowadzi¢ przez
tylne uszczelnienie. (Patrz rys. 23)

Dokreci¢ zesp6t zaworu powietrza, najpierw palcami,
nastepnie pézniej za pomoca wspomnianego klucza
SN-28 (14 mm). (Patrz rys. 24 i 15)

Zamontowac z powrotem jezyk spustowy. (Patrz rys.
14i13)
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Wymiana czesci/Konserwacja

USZCZELNIENIE IGLICY
INSTRUKCJA WYMIANY

13. Zdemontowa¢ jezyk spustowy, za pomocg narzedzia
SPN-8 lub klucza typu Torx (T20). (Patrz rys. 25 i 26)

14. Wykreci¢ z pistoletu pokretto regulacji ilosci cieczy i
wyjac tacznie ze sprezyng oraz wkitadkg oporowg
sprezyny. (Patrz rys. 27 i 28)

15. Wyjac¢ iglice z korpusu pistoletu. (Patrz rys. 29)

16. Poluzowac¢ i wykreci¢ nakretke dtawikowg za pomocg
klucza SPN-8 lub ptaskiego wkretaka. (Patrz rys. 30 i 31)

17. Wyrzucic¢ stare uszczelnienie i sprezyne uszczelnienia,
jesli majg zosta¢ wymienione. Wyczysci¢ uszczelnienie,
jezeli ma by¢ z powrotem wykorzystane. Wyczyscic¢
rowniez sprezyne uszczelnienia i nakretke. (Patrz rys.
32)

18. Ziozy¢ z powrotem uszczelnienie. (Patrz rys. 32) Wiozyc¢
je do korpusu (patrz rys. 33), a nastepnie dokrecic.
(Patrz rys. 301 31)

19. Wiozy¢ iglice na catg dtugos¢ do korpusu pistoletu i
osadzi¢ w dyszy (patrz rys. 34).

20. Wiozy¢ sprezyne iglicy, wktadke oporowg sprezyny i
pokretto regulacji ilosci cieczy. (Patrz rys. 28 i 27)
Zamontowac z powrotem jezyk spustowy. (Patrz rys. 25
i 26)

21. Nacisnag¢ do konca jezyk spustowy pistoletu i wkrecié
pokretto regulacji ilosci cieczy, az do jego zatrzymania.
Wycofac je o ¥ obrotu, a ruch iglicy w pistolecie bedzie
magt odbywac sie w petnym zakresie.

22. Nacisnag¢ kilka razy jezyk spustowy pistoletu, aby
sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata poprawnie.

WKLADKA Z PRZYLACZEM CIECZY

Wktadka z przytaczem cieczy NIE JEST CZESCIA
PRZEZNACZONA DO WYMIANY.

Czesci tych nie wolno wyjmowac.

Czesci te — oprdcz regularnego czyszczenia — hie podlegaja
zadnym innym czynnosciom konserwatorskim.

ZESPOL ZAWORU REGULATORA
SZEROKOSCI NATRYSKU

WYMIANA/KONSERWACJA

Zespot zaworu regulatora szerokosci natrysku mozna w
razie uszkodzenia wymieni¢. Wykrecié, za pomoca klucza
SN-28 (14 mm) (patrz rys. 35 i 36) Wewnetrzne
uszczelnienie mozna wymieni¢. Wchodzi ono w skfad
zestawu do regeneracji pistoletu PRO-415-1.
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Wymiana czesci/
Konserwacja

USZCZELKA GLOWICY ROZPYLAJACEJ
WYMIANA

1. Zdja¢ motylek i pierscien ustalajacy. (Patrz rys. 37)

2. Wyjac pokretto regulaciji ilodci cieczy, sprezyne i wktadke
oporowag sprezyny (Patrz rys. 38 i 39)

Wyja¢ iglice z korpusu pistoletu. (Patrz rys. 40)

4. Zdemontowac dysze, uzywajac do tego celu klucza SN-
28 (10 mm) i wyjac przegrode czotowa. (Patrz rys. 41,
42i43)

Zdjac¢ gtowice rozpylajgca. (Patrz rys. 44)

6. Wyczysci¢ gtowice rozpylajaca, postugujac sie miekkg
szczotka. (Patrz rys. 45)

7. Zapomocg matego wkretaka lub ostro zakonczonego
przedmiotu (np. Wykataczki), wyjg¢ uszczelke gtowicy
rozpylajacej. (Patrz rys. 46)

8. W razie potrzeby oczysci¢ migkka szczotkg przéd
pistoletu, a takze gtowice rozpylajaca, dysze, motylek i
pierscien ustalajacy. (Patrz rys. 47)

9. Umiesci¢ nowag uszczelke gtowicy rozpylajacej na

przedzie pistoletu — dopilnowaé, aby ptask uszczelki
zgrac z ptaskiem na pistolecie. (Patrz rys. 48)

10. Zatozy¢ przegrode na gtowice rozpylajgca, umiesci¢
gtowice rozpylajaca na korpusie, upewniwszy sie
uprzednio, ze ptask na spodzie gtowicy rozpylajgcej
zostat umieszczony na ptasku w korpusie. Zamontowac
dysze, motylek i pierscien ustalajacy. Dysze dokrecac
momentem 14-16 Nm. Nie dokrecac dyszy z nadmierng
sita. (Patrz rys. 44, 43, 42, 411 37)

11. Wiozy¢ iglice na catg dlugos¢ do korpusu pistoletu i
osadzi¢ w dyszy. (Patrz rys. 40)

12. Zamontowac¢ z powrotem sprezyne iglicy, wktadke
oporowg sprezyny i pokretto regulacji ilosci cieczy.
(Patrz rys. 39 38)

13. Nacisng¢ do konca jezyk spustowy pistoletu i wkreci¢
pokretto regulaciji iloci cieczy, az do jego zatrzymania.
Wycofac je 0 %2 obrotu, a ruch iglicy w pistolecie bedzie

mogt odbywac sie w petnym zakresie.

14. Nacisng¢ kilka razy jezyk spustowy pistoletu, aby
sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata poprawnie.
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Wymiana czesci/Konserwacja

Tabela 1 — Koncowki powietrzne

(I_)IE(;Z(;\E/’,VAAE’ZOES ZALECANE NATEZENIE
KATEM TECHNIKA OZNACZENIE NA CISNIENIE PRZEPLYWU
2 NATRYSKIWANIA MOTYLKU WLOTOWE POWIETRZA
PRZEWIETRZYC (bar) [L/min]
CZAPKA
PROC-120-C1-K KONWENCJONALNA C1 25-3,0 250 - 300
PROC-120-C2-K KONWENCJONALNA c2 25-4,0 255 - 400

WSKAZOWKA Podczas wyjmowania motylka z pierscienia ustalajgcego, nie wyjmowaé pierécienia $lizgowego (2) ani
uszczelnienia pierscienia ustalajgcego (5). Czesci te mogtyby ulec uszkodzeniu. Pierscien slizgowy i uszczelnienie pierscienia
ustalajacego nie sg dostepne jako czesci zamienne. Wystarczy wytrze¢ czesci do czysta i ztozy¢ je z powrotem z nowym lub

czystym motylkiem.

Tabela 2 — Asortyment dysz i iglica

NUMER CZESCI
DLA DYSZY

IGLICY

NUMER CZESCI DLA

PROC-220-14-K

PROC-220-16-K

PROC-220-18-K

GFGPRO-320-K

WSKAZOWKA Przy wymianie dyszy nalezy réwniez wymienié iglice. Przy wymianie iglicy nalezy réwniez wymieni¢ dysze.
Dokreci¢ momentem 18-20 Nm (13-15 stopofuntéw) Nie dokrecac¢ dyszy z nadmierng sitg. Uzywaé klucza 10 mm SN-28
dostarczonego z pistoletem, sprawdzi¢ moment kluczem dynamometrycznym.

AKCESORIA
ﬁ.a i
Manometr cyfrowy DGI-501-BAR }’S’* S_tOJak na GEV-50-F
DGi ﬁi 3 pistolet
/‘_@ Kubki 600 cm®
Klucz SN-28-K :—_u// MC-1-K50 do mieszania —
opakowanie 50
szt.
Gumowy waz
fﬁ/jt do sprezonego
Wkretak SPNB.K2 : powe rza, 10|\ 60658 (BSP) | Tl a7
ptaski/Torx (otw6n), ze H-6065-N (NPS)
ztgczkami Ya
cala
S & e Komplet
Zlaczka MPV-60-K3 - > | czterech MPV-463 R 7
przegubowa MPV 3 szybkozlaczek A8
EZZ;szzocflz(:ndig 4900-5-1-K3 —"'"":__g
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Diagnostyka usterek

OBJAWY PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA USTERKI
Mocne Zatkane otwory na skrzydtach motylka | Wyczysci¢ Poszerzy¢ ostrym
skupienie koricem narzedzia wykonanego z
strumienia materiatu innego niz metal.
natrysku u Przeszkoda u gory lub u dotu dyszy.
gory Wyczysci¢
lub u dotu .

Brudny motylek i/lub gniazdo dyszy.

Wyczysci¢

tukowaty ksztait natrysku (skupienie
z prawej lub lewej strony)

Zatkane otwory z lewej lub prawej
strony motylka

Zabrudzenie dyszy z prawej lub lewej
strony.

Wyczysci¢ Poszerzy¢ ostrym
koncem narzedzia wykonanego z
materiatu innego, niz metal.

Wyczysci¢

Sposb6b postepowania przy nadmiernym skupieniu strumienia u gory, u dotu, z prawej i lewej strony.

1. Ustali¢, czy przytkany jest otwér w motylku, czy w dyszy. W tym celu nalezy wykona¢ prébny natrysk. Nastepnie
obréci¢ motylek o % obrotu i wykonac¢ prébny natrysk w innym miejscu. Jezeli usterka wystapi po przeciwnej stronie,
przeszkoda istnieje w motylku. Wyczysci¢ motylek tak, jak to opisano wczesniej. Sprawdzic tez, czy nie ma zaschnietej
farby w srodkowym otworze motylka. W razie potrzeby zmy¢ jg rozcienczalnikiem.

2. Jezeli umiejscowienie usterki nie ulegto zmianie, jej przyczyna lezy po stronie dyszy. Wyczysci¢ dysze. Jezel
usterka wystepuje nadal, wymieni¢ dysz

e.

Strumien = | Zawor regulatora szerokosci natrysku | Wykreci¢ przeciwnie do kierunku
natrysku nastawiony na zbyt matg szerokosc¢. ruchu wskazoéwek zegara, aby
mocno uzyskac¢ wtasciwy rozktad strumienia.
skupiony
posrodku Zbyt mate cisnienie rozpylajace. Zwiekszy¢ cisnienie

Materiat zbyt zawiesisty Rozcienczy¢ do wymaganej

konsystenciji.

Strumien Zbyt duze cisnienie powietrza Zmniejszy¢ na reduktorze lub przy
natrysku z rekojesci pistoletu.
tendencjg do
rozdzielania Pokretto regulaciji ilosci cieczy za Wykreci¢ przeciwnie do kierunku
sie bardzo obrécone. ruchu wskazéwek zegara, aby

Zawor regulatora szerokosci natrysku
nastawiony na zbyt duzg szerokosc¢.

uzyskac¢ wtasciwy rozktad strumienia.

Wkreci¢ zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby uzyskaé¢
wiasciwy rozktad

strumienia

Dysza w gniezdzie luzna/uszkodzona

Luzna lub uszkodzona ztgczka
gwintowa kubka

Zbyt niski poziom materiatu
Zbiornik za bardzo wychylony

Przeszkoda na drodze przeptywu
cieczy

Poluzowana nakretka dtawikowa
uszczelnienia iglicy

Uszkodzone uszczelnienie iglicy

Dokreci¢ lub wymienic

Dokreci¢ lub wymieni¢ kubek

Uzupetni¢ materiat
Trzymaé bardziej pionowo

Przeptukac rozcienczalnikiem

Dokreci¢

Wymienic.

14
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Diagnostyka usterek (cigg dalszy)

Ciecz w kubku babelkuje

Niedokrecona dysza.

Niedokrecona dysza. Dokreci¢
momentem 14-16 Nm (10-12
stopofuntow)

Ciecz wyciekajgca z kubka lub
pokrywki

Luzna pokrywka kubka.

Brudny kubek lub pokrywka.

Pekniety kubek lub pokrywka.

Popchna¢ na swoje miejsce lub
wymienic.

Wyczyscic¢

Wymieni¢ kubek lub pokrywke.

Natrysk o matej koncentraciji
materiatu powtokowego

Niewystarczajgce natezenie
przeptywu materiatu

Zatkany odpowietrznik w pokrywie
kubka

Mate cisnienie powietrza
rozpylajacego

Odpowiednio odkreci¢ pokretto
regulacji ilosci cieczy lub
zdecydowac sie na uzywanie dyszy
0 wiekszym rozmiarze.

Oczysci¢ pokrywe i odetkaé
odpowietrznik

Zwiekszy¢ cidnienie powietrza i
ponownie wyregulowaé pistolet

Przetrysk

Zbyt duze cisnienie powietrza

Pistolet za daleko od malowane;j
powierzchni.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

Skorygowac odlegtosc.

Wystepowanie suchych drobin
farby na powierzchni powtoki

Zbyt duze cisnienie powietrza

Pistolet za daleko od malowanej
powierzchni.

Zbyt szybki ruch pistoletem.

Zbyt mate natezenie przeptywu
cieczy.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.
Skorygowac odlegtosc.
Zwolnic¢ ruch.

Odpowiednio popuscic srube
nastawczg iglicy lub zdecydowac
sie na uzywanie dyszy o wiekszym
rozmiarze

Ciecz wycieka z
nakretki dtawikowej

Zuzyte uszczelnienie.

Wymieni¢.

Ciecz ciekngca lub kapigca
Z przodu pistoletu

Dysza lub iglica zuzyta lub
uszkodzona.

Ciato obce w dyszy

Iglica brudna lub zakleszczona w
uszczelnieniu iglicy
Nieprawidtowy rozmiar iglicy lub
dyszy.

Wymieni¢ dysze iiglice.
Wyczysci¢
Wyczyscic

Wymieni¢ dysze iiglice.

Ciecz ciekngca lub kapigca
z dotu kubka

Kubek poluzowany na pistolecie.

Zanieczyszczenie gniazda
przytaczeniowego kubka.

Dokreci¢
Wyczyscic

Nacieki i firanki

Zbyt duze natezenie przeptywu
materiatu.

Materiat zbyt rzadki

Pistolet nachylony pod katem lub
zbyt wolny ruch pistoletem.

Obrdci¢ pokretto regulaciji ilosci
cieczy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara albo przestawic
sie na uzywanie mniejszej dyszy i
iglicy.

Prawidtowo zmiesza¢ materiat lub
natryskiwac cienszg powtoke.

Trzymac pistolet prostopadle do
lakierowanej powierzchni i
dostosowac [sie/go] do prawidtowej
techniki pracy z pistoletem.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products

15




GWARANCJA

ITW Finishing Systems and Products Limited udziela na ten produkt jednorocznej gwaranciji.
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Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH
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