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ใบรับรองความสอดคลองกับระเบียบของ EC  
ITW Finishing UK ตั้งอยูท่ี Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK 
ในฐานะท่ีบริษัทเปนผูผลิตปนสเปรยรุน GFG-PRO ภายใตความรับผิดชอบของเราแตเพียงผูเดียว 
บริษัทขอประกาศวา 
อุปกรณซึ่งระบุอยูในเอกสารน้ีมีความสอดคลองกับมาตรฐานหรือเอกสารของกฎระเบียบอ่ืนดังตอไปน้ี 
 BS EN 292-1 สวนท่ี 1 และ 2: 1991, BS EN 1953: 1999; 
และดวยเหตุน้ีจึงสอดคลองกับขอกําหนดดานการปองกันตามระเบียบของกรรมาธิการที่ 98/37/EEC 
ซึ่งเกี่ยวของกับระเบียบความปลอดภัยของเครื่องจักร และ 
 EN 13463-1:2001, ระเบียบของคณะกรรมาธิการที่ 94/9/EC ซึ่งเกี่ยวของกับ 
“อุปกรณและระบบปองกัน” 
ท่ีมีวัตถุประสงคสําหรับการใชในสภาพบรรยากาศท่ีอาจเกิดการระเบิดขึ้นไดในระดับการปองกัน II 2 G X 
 

 
  

B. Holt, รองประธานคณะกรรมการ 
 31 มีนาคม 2551 

 
ITW Finishing Systems and Products 
ขอสงวนสทิธ์ิในการปรับเปลี่ยนขอมูลจําเพาะของอุปกรณโดยไมตองแจงใหทราบลวงหนา 
 

หมายเลขช้ินสวน 
 
ปนสเปรย GFG PRO มีจําหนายพรอมปากครอบหัวฉีดใหเลือก 2 อัน และหัวฉีด 3 หัว C1 สําหรับการใช base และ 
clearcoat C2 สําหรับวัสดุที่มีความเหนียวสูง โดยรหัสการสั่งซื้อสําหรับปนสเปรยไดแก 
 
ตัวอยางเชน GFG PRO-C1-14 โดยที่ 
   

C1 =  C1 เปนชนิดของปากครอบหัวฉีด ตัวเลือกอื่นๆ ไดแก C2  
14 = 14เปนชนิดของหัวฉีด ตัวเลือกอื่นๆ ไดแก 16 หรือ 18 

 
ลักษณะการใชงาน 
ปนสเปรย GFG PRO นี้เปนปนคุณภาพระดับมืออาชีพซึ่งถูกออกแบบมาดวยเทคโนโลยีแรงดันสูงแบบมาตรฐาน 
 
ขอสําคัญ: ปนสเปรยเหลาน้ีเหมาะสําหรับใชกับสารเคลือบทั้งท่ีใชน้ําและใชตัวทําละลายเปนสวนผสม 
ปนเหลาน้ีไมไดถูกออกแบบมาเพื่อใชกับสารเคลือบที่มีการกัดกรอนและ/หรือการเสียดสีสูง 
และหากนําไปใชกับสารเคลือบดังกลาวจําเปนตองมีการทําความสะอาดและ/หรือการเปลี่ยนชิ้นสวนเพิ่มมากข้ึน 
หากมีขอสงสัยใดๆ เกี่ยวกับความเหมาะสมของสารเคลือบเฉพาะ โปรดติดตอตัวแทนจําหนายของ DeVilbiss 
ของคุณหรือติดตอ DeVilbiss โดยตรง 
 
หมายเหต:ุ ปนนี้ไมควรนําไปใชกับตัวละลายประเภทฮาโลเจเนเตดไฮโดรคารบอนหรือน้ํายาทําความสะอาด เชน 
1,1,1,-ไตรคลอโรอีเธน หรือเมทธิลีนคลอไรด 
ตัวทําละลายเหลาน้ีอาจทําปฏิกิริยากับสวนประกอบอลูมิเนียมท่ีใชในปนและกระปองนี้ 
ปฏิกิริยาอาจมีความรุนแรงและทําใหอุปกรณเกิดการระเบิดได 
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รายการอุปกรณภายในชุดประกอบ 

1 ปนสเปรยชนิดปอนดวยแรงโนมถวง GFG PRO 1 ประแจปากตาย (10 มม. และ 14 มม. A/F)
1 ชุดประกอบกระปองแรงโนมถวง GFC 1 ไขควงแบน/หกเหลี่ยม 
1 ไสกรองของกระปอง 1 แปรงทําความสะอาด 
1 ชุดวงแหวนแยกตามสี 4 วง 1 คูมือการบํารุงรกัษา 
 

คุณสมบัตเิดนของอุปกรณ 
1 ปากครอบหัวฉดี 

(ทองเหลืองชบุนิกเกิลเพ่ือใหมีอายุการใชงานยาวนาน) 10 
การปรับการกระจายอากาศ 
(มีข้ันตอนเพียงเล็กนอยในการปรับรูปแบบการพนจา
กกระจายเปนวงกลม) 

2 แหวนยดึปากครอบหัวฉดี 
(ชวยใหหมุนปากครอบหัวฉีดไดงาย) 11 

การปรับปรมิาณสารเคลือบ 
(มีข้ันตอนเพียงเล็กนอยในการปรับปริมาณของสารเค
ลือบ)

3 หัวฉดี 
(เหมาะอยางยิ่งสําหรับระบบการเคลือบสทีับหนาบนรถยนต) 12 

หัวสเปรยสามารถถอดออกได 
(เพ่ือใหปนมีอายุการใชงานยาวนาน) 

4 เข็ม (มีกานเปนรองเพ่ือใหถอดออกงาย) 
13 

มีระบบหมายเลขของสีทีส่ามารถสับเปลี่ยนได 
(มีวงแหวนสทีี่ใหมา 4 วง) 

5 จุดปอนสารเคลือบ (เกลียว BSP 3/8 – 
เขากันไดกับกระปองของ DeVilbiss 
และกระปองของผูผลิตอ่ืนเกือบทั้งหมด) 

14 
ตัวปนเปนอลูมิเนียมข้ึนรูปชุบอโนไดซ 
(ออกแบบใหเหมาะสมกับสรรีะเพ่ือใหใชงานสะดวก 
สวยงามและคงทน ทาํความสะอาดไดงาย) 

6 ชุดตออากาศเขา(เกลียวมาตรฐาน, เขากันไดกับเกลียว 
NPS G 1/4 และ 1/4) 15 

กระปองอะซทีลัขนาด 500 ซีซี 
(ทําความสะอาดไดงาย ตานทานไฟฟาสถิต) 

7 ปรับปะเก็นกันรัว่ของเข็มดวยตวัเอง 
(เพ่ือใหสามารถใชงานไดโดยไมมีปญหา) 16 

ฝากระปอง พรอมกับรูระบายทีป่ราศจากการหยด 
(หลีกเลี่ยงการหยด) 

8 ไก (ออกแบบใหเหมาะสมกับสรรีะเพื่อใหใชงานสะดวก) 
17 

วาลวอากาศ 
(ออกแบบใหมแีรงดึงต่ําและมแีรงดันตกทีต่่ํา) 

9 สกรูและสลักไก (ออกแบบมาใหเปลี่ยนไดงาย) 
18 

ปนสามารถใชงานไดกับสารเคลือบที่มีนํ้าและตัวทาํล
ะลายเปนสวนผสม 

 
 

วัสดุโครงสราง 

ตัวปน   อลูมิเนียมอโนไดซ 
ปากครอบหัวฉดี,  ทองเหลืองชุบนิกเกิล 
หัวฉดี, เข็ม, จดุปอนสารเคลือบ, สลักไก เหล็กไรสนิม 
หัวสเปรย อลูมิเนียมอโนไดซ 
สปริง, คลิปรัด, สกร ู  เหล็กไรสนิม 
ซีล, ปะเก็น   วัสดทุีท่นทานตอตัวทําละลาย 
ไก   เหล็กชุบโครเมียม 
ชุดตออากาศเขา, ปลอกสวม, ตัวเรือนวาลวปรับการกระจาย, 
แปนเกลียวของวาลวอากาศ, แหวนยดึปากครอบหัวฉีด, ปุมหมุน ทองเหลืองชุบโครเมียม 

ชุดประกอบวาลวอากาศ  เหล็กไรสนิม, HPDE 
 

ขอมูลจําเพาะและขอมูลดานเทคนิค 

ขอตอแหลงจายอากาศ เกลียวตัวผูมาตรฐาน BSP 1/4” และ NPS 1/4” 
แรงดันอากาศเขาคงทีสู่งสุด P1 = 12 บาร (175 psi) 
แรงดันอากาศเขาปนสําหรับปากครอบทั้งหมด ดูตารางที่ 1 หนา 12 
จุดตอกับสารเคลือบ BSP 3/8” 
อุณหภูมิขณะใชงาน 0 ถึง 40°C (32 ถึง 104°F) 
นํ้าหนักปน(เฉพาะปน) 
             (รวมกระปอง) 

585ก. 
768ก. 
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ขอควรระวังดานความปลอดภัย 

 
ไฟไหมและการระเบิด 

 
ตัวทําละลายและสารเคลือบสามารถติดไฟหรือลุกไหมไดงายเม่ือถูกพน 
โปรดดูคําแนะนําของผูจัดจําหนายสารเคลือบและเอกสาร COSHH กอนใชอุปกรณน้ีเสมอ 
ผูใชตองปฏิบัติตามหลักปฏิบัติท้ังในระดับประเทศและทองถิ่นและขอกําหนดของบริษัทประกันภัยท่ี
วาดวยการระบายอากาศ ขอควรระวังเกี่ยวกับไฟไหม วิธีใชงาน และการจัดเก็บในบริเวณท่ีทํางาน 
อุปกรณท่ีจัดมาใหน้ีไมเหมาะสําหรับการนําไปใชกับฮาโลเจเนเตดไฮโดรคารบอน 
ไฟฟาสถิตอาจเกิดขึ้นจากของเหลวและ/หรืออากาศท่ีผานทอ โดยกระบวนการพน 
และโดยการทําความสะอาด ช้ินสวนท่ีไมนําไฟฟาดวยผาดวยผา 
เพื่อปองกันแหลงลุกไหมจากการปลอยประจุไฟฟาสถิต 
จะตองตอสายดินเขากับตัวปนสเปรยและอุปกรณอืน่ซึ่งมีการนํามาใชท่ีเปนโลหะ 
จําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองใชสายยางอากาศและ/หรือสารเคลือบเปนแบบชนิดนําไฟฟาได 

อุปกรณปองกันสวนบุคคล 
ไอท่ีเปนพิษ – เมื่อไอท่ีเปนพิษถูกพน วัสดุบางชนิดอาจกลายเปนวัสดุท่ีเปนพิษ 
สรางความระคายเคือง หรือไมก็เปนอันตรายตอสุขภาพ ควรอานฉลาก 
เอกสารขอมลูเกี่ยวกับความปลอดภัยท้ังหมด และปฏิบัติตามขอแนะนําตางๆ 
สําหรับสารเคลือบน้ันกอนการพนเสมอ หากมีขอสงสัย ใหติดตอผูจัดจําหนายสารเคลือบของคุณ 

แนะนําใหใชอุปกรณปองกันระบบทางเดินหายใจตลอดเวลา 
โดยประเภทของอุปกรณจะตองเหมาะสมกับสารเคลือบท่ีกําลังถูกพน 
 
ควรสวมอุปกรณปองดันดวงตาเมื่อพนหรือทําความสะอาดปนสเปรยเสมอ 
 
ควรสวมถุงมอืเมื่อพนหรือทําความสะอาดอุปกรณ 
 

การฝกอบรม – พนักงานควรไดรับการฝกอบรมอยางเหมาะสมเกี่ยวกับการใชอุปกรณพนอยางปลอดภัย 
การใชงานอยางไมถูกตอง 

หามเล็งปนสเปรยไปท่ีสวนใดๆ ของรางกาย 
หามใชแรงดันในการทํางานสูงเกินกวาท่ีแนะนําสําหรับอุปกรณ 
ขอตอท่ีไมไดแนะนําหรือไมใชช้ินสวนท่ีเปนของแทอาจกอใหเกิดอันตรายได 
กอนทําความสะอาดหรือบํารุงรักษาช้ินสวน 
ตองปดแหลงจายแรงดันท้ังหมดและปลอยแรงดันออกจากอุปกรณ 
ผลิตภัณฑควรไดรับการทําความสะอาดโดยใชเครื่องทําความสะอาดปน อยางไรก็ตาม 
อุปกรณน้ีไมควรถูกปลอยท้ิงไวภายในเครื่องทําความสะอาดปนเปนระยะเวลานานติดตอกัน  

ระดับเสียง 
ระดับเสียงในระดับ A ของปนสเปรยอาจเกิน 85 dB (A) ซึ่งขึ้นอยูกับ การต้ังคาในขณะท่ีใช 
รายละเอียดของระดับเสียงจริงจะจัดสงใหตามท่ีรองขอ 
แนะนําใหสวมที่ครอบหูตลอดเวลาในขณะท่ีทําการพน 

การใชงาน 
อุปกรณสเปรยท่ีใชแรงดันสูงอาจเกิดแรงสะทอนกลับ ภายใตสภาพแวดลอมบางอยาง 
แรงดังกลาวอาจกอใหเกิดความปวดเมื่อยท่ีเกิดขึ้นซ้ําๆ ตอผูใชงาน 
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รายการชิ้นสวน
หมาย 
เลขอา
งอิง 

รายละเอียด หมายเลขชิ้นสวน จํานวน  หมาย 
เลขอาง
อิง 

รายละเอียด หมายเลขชิ้นสวน จํานวน

1 แหวนยึดปากครอบหัวฉีด - 1  31 ปลอกวาลวอากาศ - 1 

2 วงแหวนล่ืน - 1  32 กานล้ินวาลวอากาศ - 1 

3 ปากครอบหัวฉีด - 1  33 สปริงวาลวอากาศ - 1 

4 คลิปรัดปากครอบหัวฉีด JGA-156-K5 1  34 หัวปดสปริงวาลวอากาศ - 1 

5 ซีลแหวนยึด - 1  35 ซีลวาลวอากาศ - 1 

6 

C1 ปากครอบหัวฉีดและแหวน  PROC-120-C1-K 1  36 ชุดประกอบวาลวอากาศ SN-402-K 1 

C2 ปากครอบหัวฉีดและแหวน  PROC-120-C2-K 1 

 
*37 

สกรูยึดสลักไก 
(ประแจหกเหล่ียม T20) 
 

- 1 

 38 ไก - 1 

7 แหวนยึดและซีลปากครอบหัวฉีด PRO-405-K 1  *39 สลักไก - 1 

8 หัวฉีด 
ดูตารางท่ี 2 หนา

13 
1 

 
40 

ชุดประกอบไก 
สกรูและสลักไก

SN-21-K 1 

9 หัวสเปรย - 1  41 จุกอุด - 1 

*10 ซีลหัวสเปรย (มี 2 ชุด) SN-18-1-K2 1  42 ชุดตออากาศเขา SN-40-K 1 

11 ชุดประกอบซีลและหัวสเปรย SN-17-1-K 1 
 

43 ชุดแหวนแยกตามสี (4 สี) 
 

SN-26-K4 1 

*12 ซีลปลอกสวม - 1  44 วาลวปรับปริมาณอากาศ PRO-411-K 1 

13 ปลอกสวม - 1  45 คลิปรัดกลม - 1 

14 ปลอกสวมและซีล SN-6-K 1  46 หัววาลว - 1 

15 เข็ม GFGPRO-320-K 1  47 แหวนรอง - 1 

*16 สปริงของเข็ม - 1  48 ตัวเรือนวาลว - 1 

*17 หัวปดสปริงของเข็ม - 1  49 กานวาลว - 1 

18 ลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบ - 1  50 แผนปรับการไหล SN-41-K 1 

19 
ชุดประกอบลูกบิดปรับปริมาณสา
รเคลือบ สปริงและหัวปดสปริง

PRO-3-K 1 
 

51 
ชุดประกอบกระปองแรง
โนมถวง

GFC-501 1 

*20 คลิปรัด - 2 
 

52 
ฝาตรวจดูการหยด (มี 5 
ฝา) 

GFC-2-K5 1 

21 ตัวเรือนวาลวปรับการกระจาย - 1  53 ฝากระปองแรงโนมถวง GFC-402 1 

*22 ซีลวาลวปรับการกระจาย - 2  54 กระปองแรงโนมถวง - 1 

23 ลูกบิดปรับต้ังวาลวปรับการกระจาย - 1  55 ไสกรอง KGP-5-K5 1 

*24 สลักวาลวปรับการกระจาย - 2  56 เคร่ืองมือชวยซอมบํารุง - 1 

25 ชุดประกอบวาลวปรับการกระจาย PRO-402-K 1  57 ไขควงแบน/หกเหล่ียม SPN-8-K2 1 

*26 ชุดปะเก็นกันร่ัวของเข็ม - 1  58 ชุดอุปกรณสลักและสกรู SN-405-K5 1 

*27 สปริงของชุดปะเก็นกันร่ัว - 1  อุปกรณสําหรับการซอมบํารุง 

28 แปนเกลียวของชุดปะเก็นกันร่ัว - 1 
 ชุดซอมปนสเปรย 

(รวมถึงรายการท่ีมีเคร่ืองหมาย *) 
PRO-415-1 

29 
ชุดประกอบซีลกันร่ัว 
สปริงและแปนเกลียวของชุดปะเ
ก็นกันร่ัว 

SN-404-K 1 
 

ชุดอุปกรณซีลและสลัก มี 5 ชุด 
(รายการท่ี 20, 22 และ 24) 

GTI-428-K5 

30 ตัวเรือนวาลวอากาศ -   สําหรับอุปกรณเสริม โปรดดูท่ีหนา 13  
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การประกอบ 
เพ่ือใหมีประสทิธิภาพการสงผานสูงสดุ 
หามใชแรงดันสูงกวาที่จําเปนตองใชตามชนิดของสารเคลือ
บที่ใชงาน  
 
1.    เชื่อมตอปนเขากับระบบจายอากาศทีส่ะอาด ไมมี   
      ความชื้น และปราศจากนํ้ามัน โดยใชสายยางที่นํา      
      ไฟฟาไดทีม่ีเสนผานศูนยกลางภายในอยางนอย 8 มม.  
หมายเหต ุ

ข้ึนอยูกับความยาวของสายยาง 
อาจจําเปนตองใชสายยางที่มีเสนผานศูนยกลางภายใน
ใหญข้ึน ติดตั้งมาตรวดัอากาศที่ดามปน 
เม่ือไกปนถูกเหน่ียวแลว 
ใหปรับแรงดนัอากาศใหเทากับการตั้งคาที่กําหนด 
(ดูตารางที่ 1 หนา 12) 
หามใชแรงดันสูงกวาที่จําเปนและตองใชตามชนิดของ
สารเคลือบทีใ่ชงาน 
แรงดันทีสู่งเกินไปจะทําใหมีละอองสีที่พนออกมามากเ
กินไป และทําใหประสทิธิภาพการสงผานลดลง 
 

หมายเหต ุ
หากมีการใชวาลวปรับปริมาณอากาศทีด่านขาเขาของ
ปน ใหใชมาตรวัดแรงดันดจิิทลั DGI-501 
วาลวรุนทีค่ลายคลึงกันบางรุนจะมีแรงดันตกมากจนถึงร
ะดับทีส่ามารถสงผลเสียตอประสทิธิภาพในการพนได 
มาตรวดัดจิิทลั DGI จะใหแรงดันตกทีน่อยทีสุ่ด  

 
2.    ประกอบกระปองปอนดวยแรงโนมถวงเขากับชองปอน 
       สารเคลือบ 
หมายเหต ุ

กอนใชปน 
ใหเปาทําความสะอาดดวยสารละลายเพื่อใหแนใจวาช
องที่สารเคลือบผานจะสะอาด 
 

วิธีใชงาน 
1. ผสมสารเคลือบตามคําแนะนําของผูผลิต 

และกรองสารเคลือบ 
2. เทใสกระปองโดยไมใหเกินกวาระดับ 20 มม. 

จากดานบนของกระปอง หามเทจนลน 
3. ปดฝากระปอง 
4. หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบ (18) 

ตามเข็มนาฬิกาเพ่ือปองกันการเคลื่อนที่ของเข็ม 
5. หมุนลูกบิดปรับตั้งวาลวปรับการกระจาย (23) 

ทวนเข็มนาฬิกาเพ่ือเปดจนสุด 
6. ปรับแรงดันอากาศขาเขา (ดูตารางที่ 1 หนา 12) 
7. หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบทวนเข็มนาฬิกาจนก

ระทั่งมองเห็นเกลียวแรก 
8. ทดสอบการพน หากพื้นผิวที่ไดแหงเกินไป 

ใหลดปริมาณอากาศโดยลดแรงดันอากาศขาเขาลง 
9. หากพื้นผิวที่ไดชื้นเกินไป 

ใหลดปริมาณการไหลของสารเคลือบโดยหมนุลูกบิดป
รับปริมาณสารเคลือบ (18) ตามเข็มนาฬิกา 
หากละอองสทีีพ่นใหญเกินไป 
ใหเพ่ิมแรงดันอากาศดานขาเขา หากเล็กเกินไป 
ใหลดแรงดันดานขาเขา 

10. ขนาดของรูปแบบลดลงไดโดยการหมุนลูกปดปรับตั้งวา
ลวปรับการกระจาย (23) ตามเข็มนาฬิกา 

11. ถือปนใหตั้งฉากกับพ้ืนผิวทีจ่ะพน 
การพนเปนแนวโคงหรือการพนข้ึนลงอาจทําใหการเคลื
อบไมสม่ําเสมอ 

12. ระยะพนทีแ่นะนําคือ 150-200 มม. 

13. พนตามแนวขอบกอน พนทับแตละครั้งต่าํสดุที่ 75% 
เคลื่อนปนดวยความเร็วคงที ่

14. ปดอากาศจายและลดแรงดันทุกครั้งที่ไมไดใชปน 
 

การบํารุงรักษาเชิงปองกันและการทําความ
สะอาด 
เม่ือตองการทําความสะอาดปากครอบหัวฉีดและหัวฉีด 
ใหปดภายนอกดวยแปรงขนแข็ง 
หากจําเปนตองทําความสะอาดรูของปากครอบ 
ถาเปนไปไดใหใชกานไมกวาดหรือไมจิ้มฟน 
หากใชลวดหรอืวัสดทุี่แข็งตองใชความระมัดระวังอยางมากใ
นการปองกันการเกิดรอยหรือการขีดขวนในรู 
ซึ่งจะเปนสาเหตุทําใหรูปแบบของการพนเพ้ียนไป  
 
ในการทําความสะอาดชองทีส่ารเคลือบผาน 
ใหเอาสารเคลือบสวนเกินออกจากกระปอง 
แลวลางดวยนํ้ายาลางปน เช็ดภายนอกปนดวยผาหมาด 
หามจุมลงในสารละลายใดๆ 
เน่ืองจากจะกอใหเกิดความเสยีหายตอระบบหลอลื่นและอา
ยุการใชงานของปนสเปรย 
หมายเหต ุ
เม่ือเปลี่ยนหัวฉดีหรือเข็ม 
ใหเปลี่ยนชิ้นสวนทั้งสองชิ้นพรอมกัน 
การใชชิ้นสวนที่เสื่อมสภาพอาจทําใหเกิดการรั่วของสารเคลื
อบได โปรดดหูนาที่ 13 ตารางที่ 2 
และควรเปลีย่นชุดปะเก็นกันรั่วของเข็มพรอมกันดวย 
ขันหัวฉดีดวยแรงบิดที่ 14–16 นิวตัน-ม. หามขันแนนเกินไป 
 
ขอควรระวัง 
เพื่อปองกันความเสียหายตอหวัฉีด (8) หรือเขม็ (15) 
ตองแนใจวาได 1) 
เหน่ียวไกคางไวในขณะท่ีขนัใหแนนหรอืคลายหัวฉีด 
หรอื 2) ถอดลูกบิดปรบัปรมิาณสารเคลือบ (18) 
ออกเพือ่คลายแรงดันสปริงที่มีตอปลอกของเข็ม 
 
ขอควรระวัง 
ขอสําคญั – 
กระปองแรงโนมถวงสรางจากวัสดุทีต่านทานไฟฟาสถติ 
แตก็ยงัเปนส่ิงสําคญัที่จะตองหลีกเล่ียงการสรางประจุไฟฟาสถติ 
ตองไมทาํความสะอาดหรอืเช็ดถกูระปองดวยกระดาษหรอืผาแหง 
เน่ืองจากอาจกอใหเกิดประจุไฟฟาสถิตขึ้นจากการถู 
ซึ่งหากประจุถกูปลอยไปยงัวตัถทุี่เปนตวันําลงดนิ 
อาจกอใหเกดิประกายไฟและทาํใหไอของสารละลายตดิไฟได 
หากจําเปนตองทาํความสะอาดดวยมือในพื้นทีท่ีอ่าจเปนอันตราย 
ใหใชเฉพาะผาทีเ่ปยกหมาดหรอืผาเช็ดที่ตานทานไฟฟาสถติไดเ
ทาน้ัน 
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การเปลีย่นและการบํารุงรักษาชิน้สวน 
 
คําแนะนําสําหรับวาลวอากาศ 
 
การซอมวาลวอากาศ 
สาเหตทุีต่องซอมบํารุงวาลวอากาศ: 
 

A) วาลวอากาศทํางานไมถูกตอง 
(อาจจําเปนตองทําความสะอาด) 

B) การบํารุงรักษาตามปกต ิ
 
C) มีอากาศรั่ว (แนะนําใหเปลีย่น โปรดดหูนา 10) 

 
1. ถอดไกออกโดยใชเครื่องมือทีใ่หมา (SPN-8) 

หรือประแจหกเหลี่ยม TORX T20 (ดูภาพที่ 1 และ 2) 

2. คลายสกรูของวาลวอากาศโดยใชประแจปากตาย SN-28 (14 
มม.) (ดูภาพที่ 3) 

3. ถอดวาลวอากาศออกโดยจับทีก่าน (ดูภาพที่ 4) 

4. ถอดสปริงออกดวยหวัปดสปรงิ (ดูภาพที่ 5) 

5. หามถอดซีลทีอ่ยูดานหลัง (35) ออกจากตัวปน (ดูภาพที่ 6) 

6. หามถอดปลอกพลาสติกออกจากตัวเรือนวาลวอากาศ 
เพราะอาจทําใหปลอกเสียหายได (ดูภาพที่ 7) 

7. ทําความสะอาด 

a. ทําความสะอาดสีทีต่ิดอยูออกใหหมด (ดูภาพที่ 8) 

b. ตองทําความสะอาดรลูิ้นทั้ง 4 รู (ดูภาพที่ 9) 

c. กานจะตองเคลือ่นที่ไดสะดวกในกานลิ้น (ดูภาพที่ 10) 

d. กานจะตองเลื่อนไปจนถึงรูของปลอกวาลวโดยมีแรงเสียดทานเ
ล็กนอย (ข้ึนอยูกับซีล) 

e. ซีลที่อยูดานหลังจะตองสะอาดและอยูในตําแหนงภายในชอง 
(ดูภาพที่ 6) 

f. หากขอใดขอหน่ึงขางตนไมสามารถดําเนินการได 
ใหเปลี่ยนวาลวอากาศ (โปรดดูการเปลี่ยนวาลวอากาศในหนา 
10) 

8. ใสสปริงกลับคนื 
โดยตองแนใจวาใหปลายดานที่มีแกนพลาสติกหลอลื่นอยูเขาไ
ปกอน (ดูภาพที่ 5) 

9. ใสชุดประกอบวาลวอากาศเขาในปน 
และดันสปริงเขาไปอยางระมดัระวังจนทะลุผานซีลที่อยูดานหลัง 
(ดูภาพที่ 11) 

10. ขันชุดประกอบวาลวอากาศใหแนนโดยใชน้ิวมือกอน 
แลวจึงขันใหแนนดวยประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดูภาพที่ 12 และ 3) 

11. ใสไกกลับคืน (ดูภาพที่ 2 และ 1) 

12. หากยังมีอากาศรั่วออกจากปน 
อาจจําเปนตองเปลี่ยนวาลวอากาศ 
(โปรดดูการเปลี่ยนวาลวอากาศ) 
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การเปล่ียนวาลวอากาศ 
 

A) สาเหตทุีต่องเปลี่ยนวาลวอากาศ: 

B) มีอากาศร่ัวออกจากปน 
C) วาลวอากาศทํางานไมถูกตอง 

 
1. ถอดไกออกโดยใชไขควง SPN-8 หรือประแจหกเหลี่ยม 

(TORX T20) ที่มากับชดุประกอบ (ดูภาพที่ 13 และ 14) 

2. คลายสกรวูาลวอากาศโดยใชประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดูภาพที่ 15) 

3. ถอดวาลวอากาศออกโดยจับทีก่าน (ดูภาพที่ 16) 

4. ถอดสปริงออกดวยหัวปดสปรงิ (ดูภาพที่ 17) 

5. ถอดซีลที่อยูดานหลังออกโดยใชเครื่องมือชวยซอมบํารุง (56) 
(ดูภาพที่ 18 และ 19) 

6. ทําความสะอาดชองใสวาลวอากาศในตวัปนดวยแปรงที่มากับ
ชุดประกอบ 

7. วางซีลที่อยูดานหลังอันใหมลงบนเครื่องมือชวยซอมบํารุง (56) 
รองจะตองประกบกันพอดีกับรองของเครื่องมือชวยซอมบํารงุ 
(ดูภาพที่ 20) 

8. ดันซีลที่อยูดานหลังเขาไปในชองใหแนนจนถงึบาโดยใชเครือ่
งมือชวยซอมบํารุง (ดูภาพที่ 21 และ 22) 

9. ใสสปริงใหม 
โดยตองแนใจวาใหปลายดานที่มีแกนแพลาสติกหลอลื่นอยูเข
าไปกอน (ดูภาพที่ 17) 

10. ใสชุดประกอบวาลวอากาศเขาในปน 
และดันสปริงเขาไปอยางระมดัระวังจนทะลุผานซีลที่อยูดานหลั
ง (ดูภาพที่ 23) 

11. ขันชุดประกอบวาลวอากาศใหแนนโดยใชน้ิวมือกอน 
แลวจึงขันใหแนนดวยประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดูภาพที่ 24 และ 15) 

12. ใสไกกลับคืน (ดูภาพที่ 14 และ 13) 
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การเปลี่ยนและการบํารุงรักษาช้ินสวน 
 
ชุดปะเก็นกันรั่วของเข็ม 

คําแนะนําในการเปล่ียน 
13. ถอดไกออกโดยใชไขควง SPN-8 หรือประแจหกเหลี่ยม (T20) 

(ดูภาพที่ 25 และ 26) 

14. ถอดลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบและสปริงของเข็มพรอมหัวปด
สปริงออกจากปน (ดูภาพที่ 27 และ 28) 

15. ถอดเข็มออกจากตัวปน (ดูภาพที่ 29) 

16. คลายและถอดแปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่วโดยใชไขควง 
SPN-8 หรือไขควงปากแบน (ดูภาพที่ 30 และ 31) 

17. ทิ้งชดุปะเก็นกันรั่วเกา 
และสปริงของชุดปะเก็นกันรั่วหากตองเปลี่ยน 
ทําความสะอาดชุดปะเก็นกันรั่วหากนํากลับมาใชใหม 
และทําความสะอาดสปริงของชุดปะเก็นกันรั่วและแปนเกลยีวดว
ย (ดูภาพที่ 32) 

18. ประกอบชุดปะเก็นกันรั่วกลับ (ดูภาพที่ 32) 
ประกอบกลับเขาในตัวปนดวยมือ (ดูภาพที่ 33) แลวขันใหแนน 
(ดูภาพที่ 30 และ 31) 

19. ใสเข็มทั้งหมดเขาในตัวปนโดยใหอยูในหัวฉดี (ดูภาพที่ 34)  

20. ใสสปริงของเข็ม หัวปดสปริง และลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบ 
(ดูภาพที่ 28 และ 27) ประกอบไกกลับคืน (ดูภาพที่ 25 และ 26)  

21. เหน่ียวไกปนใหสุด 
และหมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบจนกระทั่งสดุ คลายออก 
1/2 รอบ แลวจะไดระยะเคลื่อนที่สูงสดุของเข็มในปน  

22. เหน่ียวไกปนหลายๆ ครั้งเพ่ือตรวจดูการทํางานวาถูกตอง 

 

สลักของชองปอนสารเคลือบ  
สลักและซีลของชองปอนสารเคลือบไมสามารถเปลี่ยนได  

หามถอดชิ้นสวนเหลาน้ี 

ชิ้นสวนเหลาน้ีไมจําเปนตองไดรับการบํารุงรกัษาอ่ืนๆ 
นอกจากการทาํความสะอาดตามปกต ิ

 

ชุดประกอบวาลวปรับการกระจาย 

การเปลี่ยนและการบํารุงรักษา 
ชุดประกอบวาลวปรับการกระจายสามารถเปลี่ยนไดหากชํารุด 
ถอดโดยใชประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) (ดูภาพที่ 35 และ 36) 
ซีลภายในสามารถเปลีย่นไดและรวมอยูในชุดประกอบสําหรบัการประ
กอบปน PRO-415-1 ใหม 
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การเปลีย่นและการบํารุงรักษา 
ชิ้นสวน 
 
การเปลี่ยน 
ซีลหัวสเปรย 
 
1. ถอดปากครอบหัวฉดีและแหวนยึด (ดูภาพที่ 37) 

2. ถอดลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบ สปริง และหัวปดสปริง 
(ดูภาพที่ 38 และ 39) 

3. ถอดเข็มออกจากตัวปน (ดูภาพที่ 40) 

4. ถอดหัวฉีดโดยใชประแจปากตาย SN-28 (10 มม.) 
และเอาแผนปดหนาออก (ดูภาพที่ 41, 42 และ 43) 

5. ถอดหัวสเปรย (ดูภาพที่ 44) 

6. ทําความสะอาดหัวสเปรยดวยแปรงขนน่ิม (ดูภาพที่ 45) 

7. ถอดซีลหัวสเปรยโดยใชไขควงเล็กหรือแหนบคีบ (ดูภาพที ่46) 

8. ทําความสะอาดดานหนาของปนหากจําเปน โดยใชแปรงขนนุม 
และทําความสะอาดหัวสเปรย หัวฉดี ปากครอบหัวฉดี 
และแหวนยดึดวย (ดูภาพที่ 47) 

9. วางซีลหวัสเปรยบนดานหนาของปน 
โดยตองแนใจวาพ้ืนผิวเรยีบของซีลประกบพอดีกับพ้ืนผิวยึดใน
ปน (ดูภาพที่ 48) 

10. วางแผนปดหนาลงบนหัวสเปรย ประกบหวัสเปรยเขากับตัวปน 
โดยตองแนใจวาพ้ืนผิวเรยีบทีอ่ยูขางใตของหัวสเปรยประกอบ
อยูกับพ้ืนผิวยึดในตัวปน ประกอบหัวฉีด ปากครอบหัวฉีด 
และแหวนยดึ ขันหัวฉดีดวยแรงบิดที่ 14–16 นิวตัน-ม. 
หามขันหัวฉีดดวยแรงบิดเกินกวาที่กําหนด (ดภูาพที่ 44, 43, 
42, 41 และ 37) 

11. ใสเข็มทั้งหมดเขาในตัวปน โดยใหอยูในหัวฉดี (ดูภาพที่ 40) 

12. ประกอบสปริงของเข็ม หัวปดสปริง 
และลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบกลับคืน (ดูภาพที่ 39 และ 
38) 

13. เหน่ียวไกปนใหสุด 
และหมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบจนกระทั่งสดุ คลายออก 
1/2 รอบ แลวจะไดระยะเคลื่อนที่สูงสดุของเข็มในปน 

14. เหน่ียวไกปนหลายๆ ครั้งเพ่ือตรวจดูการทํางานวาถูกตอง 
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การเปลีย่นและการบํารุงรักษาชิน้สวน 
 

ตารางท่ี 1 – ปากครอบหัวฉีด 

 
 
หมายเหต:ุ เม่ือถอดปากครอบหัวฉดีออกจากแหวนยดึ หามถอดวงแหวนลื่น (2) หรือซลีแหวนยึด (5) ออกจากแหวนยึด 
เพราะอาจทําใหชิ้นสวนเสยีหายได ไมมีชิ้นสวนเปลี่ยนสาํหรบัวงแหวนลื่นและซีลแหวนยึด 
เพียงทําความสะอาดช้ินสวนดวยการเชด็และประกอบปากครอบหัวฉีดใหมหรือทีท่ําความสะอาดแลวกลับเขาไปใหม 
 

ตารางท่ี 2 – ชนิดของหัวฉีดและเข็ม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
หมายเหต:ุ เม่ือเปลี่ยนหัวฉีดหรือเข็ม ใหเปลี่ยนชิ้นสวนทั้งสองพรอมกัน ขันดวยแรงบิด 18–20 นิวตัน-ม. (13–15 ฟุต-ปอนด) 
หามขันหัวฉีดแนนเกินไป ใชประแจปากตาย SN-28 10 มม. ที่มาพรอมกับปน และตรวจสอบดวยเครื่องมือขันที่วัดแรงบิดได 
 

 

หมายเลขชิ้นสวนสาํ
หรบัปากครอบหัวฉีด 

เทคโนโลย ี ตัวอักษรบนปากคร
อบหัวฉีด 

แรงดนัขาเขาทีแ่นะนํา 
(บาร) 

ปริมาณอากาศ 
(ล./นาท)ี @ 2 
บาร 

PROC-120-C1-K มาตรฐาน C1 2.5-3.0 250-300 

PROC-120-C2-K มาตรฐาน C2 2.5-4.0 255-400 

หมายเลขชิ้นสวนของหัว
ฉีด หมายเลขชิ้นสวนของเข็ม 

PROC-220-14-K 

GFGPRO-320-K PROC-220-16-K 

PRO-220-18-K 

อุปกรณเสริม 

มาตรวดัแรงดันดิจิทลั 
DGi DGI-501-บาร 

 

แทนวางปน GFV-50-F 

 

ประแจปากตาย SN-28-K 

 

MC-1-K50 

 
ถวยผสมขนาด 
600 ซีซี 50 ถวย 

ไขควงแบน/หกเหลี่ยม SPN-8-K2 

 สายยางอากาศขนาด 
10ม. x 8มม. 
พรอมขอตอขนาด 
¼ 

H-6065-B (BSP) 
H-6065-N (NPS) 

 

ขอตอเดือยหมุน MPV MPV-60-K3 ชุดขอตอ QD 4 
ตัว MPV-463 

แปรงทําความสะอาด 4900-5-1-K3 
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วิธีแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้นในการใชงาน 
สภาพของปญหา 
 

สาเหตุ 
 

วิธีแกไข 
 

รูปแบบที่ออกท
างดานบนหรือด
านลางมากเกิน
ไป 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
รูปแบบที่ออกทางดานขวาหรือดานซาย
มากเกินไป 

รูของ หัวฉดีมสีิง่อุดตัน 
 
 
มีสิ่งอุดตันดานบนหรือดานลางของหัวฉีด 
 
 
ปากครอบและ/หรือหัวฉีดสกปรก 
 
รูดานขวาหรือดานซายของหัวฉีดมสีิ่งอุด
ตัน 
 
ดานขวาหรือดานซายของหัวฉดีสกปรก  

ทําความสะอาด 
ควานดวยเครื่องมือที่ไมใชโลหะ 
 
ทําความสะอาด 
 
 
ทําความสะอาด 
 
ทําความสะอาด 
ควานดวยเครื่องมือที่ไมใชโลหะ 
 
ทําความสะอาด 

วิธีแกไขสําหรบัรูปแบบที่ออกทางดานบน ออกทางดานลาง ออกทางดานขวา และออกทางดานซายมากเกินไป: 
 
1. ตรวจสอบวามีสิ่งอุดตันบนปากครอบหัวฉีดหรือหัวฉีดหรือไม ใหตรวจสอบโดยการพนทดสอบเพ่ือดูรูปแบบ 
แลวหมุนปากครอบไปครึ่งรอบ และพนรูปแบบอ่ืน หากแกปญหาได แสดงวามีสิ่งอุดตันบนปากครอบหัวฉีด 
ใหทาํความสะอาดปากครอบหัวฉดีตามคําแนะนํากอนหนาน้ี 
และตรวจดสูีทีแ่หงตดิอยูภายในชองเปดของรูตรงกลางของปากครอบดวย โดยใหลางออกดวยนํ้ายาลาง 
 
2. หากยังไมสามารถปญหาได แสดงวามีสิ่งอุดตันบนหัวฉีด ใหทาํความสะอาดหัวฉีด หากยังคงมีปญหาอยู 
ใหเปลี่ยนหัวฉดีใหม  
รูปแบบที่ออก
ตรงกลาง 
มากเกินไป 
 

วาลวปรับการกระจายตั้งไวต่ําเกินไป 
 
 
แรงดันทีท่ําใหเกิดละอองต่ําเกินไป  
 
สารเคลือบหนาเกินไป 
 

หมุนทวนเข็มนาฬิกาจนไดรูปแบบทีถู่ก
ตอง 
 
เพ่ิมแรงดัน 
 
ปรับใหบางเพ่ือใหไดความสมํ่าเสมอทีถู่
กตอง 
 

รูปแบบที่มีการ
พนแยก 
 

แรงดันอากาศสงูเกินไป 
 
 
ลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบถูกหมุนมาก
เกินไป 
 
วาลวปรับการกระจายตั้งไวสูงเกินไป 
 

ปรับลดใหอยูในระดับปกติหรอืใชการบัง
คับปน 
 
หมุนทวนเข็มนาฬิกาจนไดรูปแบบทีถู่ก
ตอง 
 
หมุนตามเข็มนาฬิกาเพ่ือใหไดรูปแบบ 
ที่ถูกตอง  

การพนกระตุกหรือสะบัด 
 

หัวฉดี/ฐานรองหลวมหรือชํารดุ 

นิปเปลของกระปองสารเคลือบหลวมหรือ
แตก 

ระดับสารเคลือบต่ําเกินไป 

กระปองเอียงมากไป 

มีสิ่งอุดตันในทางผานของสารเคลือบ 

 

แปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่วของเข็มห
ลวม 

ชุดปะเก็นกันรั่วของเข็มเสื่อม 

ขันใหแนนหรือเปลี่ยน 

ขันใหแนนหรือเปลี่ยนกระปอง 

เติมสารเคลือบเพ่ิม 

จับใหตั้งตรงมากข้ึน 

ลางชองทางแบบยอนกลับดวยนํ้ายาลาง 

 

ขันใหแนน 
 

เปลี่ยน 
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วิธีแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้นในการใชงาน (ตอ) 

มีฟองสใีนกระปอง 
หัวฉดีขันไมแนน หัวฉดีขันไมแนน ขันใหแนนที่ 14–16 

นิวตัน-ม. (10-12 ฟุต-ปอนด) 

สารเคลือบรั่วหรือหยดจากฝากระปอง 
 

ฝากระปองหลวม 
 
กระปองหรือฝาสกปรก 
 
กระปองหรือฝาแตก 

ปดใหแนนหรือเปลี่ยน 
 
ทําความสะอาด 
 
เปลี่ยนกระปองและฝากระปอง 

รูปแบบการพนที่ออกนอยเกินไป 
 

ปริมาณสารเคลอืบมีไมเพียงพอ 
 
 

รูระบายอากาศบนฝากระปองถกูปดก้ัน 
 

แรงดันอากาศที่ทาํใหเกิดละอองต่ํา 

หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบใหออ
กมากข้ึน 
หรือเปลี่ยนขนาดหัวฉีดใหใหญข้ึน 

ทําความสะอาดฝาและสิ่งที่อุดตันรูระบา
ยอากาศ  

เพ่ิมแรงดันอากาศและปรับความสมดลุข
องปนใหม 

พนละอองสีออกมามากเกินไป 
 

แรงดันอากาศสงูเกินไป 

ปนอยูหางจากพ้ืนผิวเกินไป 

ลดแรงดันอากาศ 

ปรับระยะหางใหถูกตอง 

พนแหง 
 

แรงดันอากาศสงูเกินไป 

ปนอยูหางจากพ้ืนผิวเกินไป 

เคลื่อนปนเร็วเกินไป 

ปริมาณของสารเคลือบต่ําเกินไป 

ลดแรงดันอากาศ 

ปรับระยะหางใหถูกตอง 

ลดความเร็วลง 

คลายสกรูปรับเข็ม 
หรือใชเข็มที่มขีนาดใหญข้ึน 

สารเคลือบรั่วจาก 
แปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่ว ชุดปะเก็นกันรั่วเสื่อมสภาพ เปลี่ยน 

สารเคลือบรั่วหรือหยด 
จากดานหนาของปน 
 

หัวฉดีหรือเข็มเสื่อมหรือชํารดุ 

มีวัตถแุปลกปลอมในหัวฉีด 

เข็มสกปรกหรือติดอยูในชดุปะเก็นกันรั่วข
องเข็ม 

ขนาดของเข็มหรือหัวฉีดไมถกูตอง 

เปลี่ยนหัวฉีดและเข็ม 

ทําความสะอาด 

ทําความสะอาด 

 
เปลี่ยนหัวฉีดและเข็ม 

สารเคลือบหยดหรือรั่ว 
จากดานลางกระปอง 
 

กระปองบนปนหลวม 

จุดปอนสารเคลือบของกระปองสกปรก 

ขันใหแนน 

ทําความสะอาด 

ไหลและยอย 
 

สารเคลือบไหลมากไป 

 
สารเคลือบบางเกินไป 

 

ปนเงยข้ึน หรือเคลื่อนปนชาเกินไป 

หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบตามเ
ข็มนาฬิกา 
หรือเปลี่ยนมาใชหัวฉีดและเข็มที่มีขนา
ดเล็กลง 

ผสมใหถูกตองหรือใชสารเคลอืบที่นอย
ลง 

ถือปนใหไดมมุที่ถูกตองในการใชงาน 
และใชเทคนิคของปนที่ถูกตอง 
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