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A készlet tartalma (minden tipus)

EU megfeleléségi nyilatkozat

Cégunk, az ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK kizarélagos
felel6ssége tudataban kijelenti, hogy az ebben a dokumentumban szerepl6, cégunk altal
gyartott GTiS-HD és GTiP-HD megnevezésii termék megfelel az alabbi szabvanyoknak, illetve
el6irasoknak:

BS EN 292-1, 1. és 2. fejezet: 1991, BS EN 1953: 1999; és ennek megfeleléen eleget
tesz a 98/37/EEC szamu, a gépészeti berendezések biztonsagara vonatkozé Tanacsi
iranyelvek kovetelményeinek, valamint a:

I 2 G X szintl robbanasveszélyes kornyezetben hasznalhatd berendezésekre és
biztonsagi rendszerekre vonatkozé EN 13463-1:2001 szamu, 94/9/EC jellG Tanacsi irdanyelvnek.
A termék ezenkivul megfelel az Amerikai Kornyezetvédelmi Hivatal (EPA) PG6/34 jell
iranyelvének is. Kérésre a felhordasi hatékonysagra vonatkozé tanusitvanyokat is
rendelkezésre bocsatjuk.

2D

B. Holt, alelndk
2008. 12. 1.

Az ITW Finishing Systems and Products fenntartja a jogot a készilék m{iszaki adatainak az el6zetes értesités
nélkuli modositasara.

Alkatrészszamok

A GTi Pro szivé és nyomas alatt allé szordpisztolyok rendelési szama:

GTi S HD-H1-16, ahol;

H1 = H1 légkamra. Lehet T1, T2 vagy T3 is
S = Szivas bemenet. Lehet P is, a nyomas alatt all6 pisztoly esetén
16 = 16 fuvoka — a rendelheté méretekkel kapcsolatban lasd

a 2. tablazatot a 14. oldalon

Miikodési leiras
A GTi-HD széropisztoly professzionalis, minéségi termék, mely a nagy tdomegaramu, alacsony
nyomasu (HVLP) technoldgia és az EPA kdvetelményeit teljesité Trans-Tech® technoldgia

alkalmazasara is hasznalhaté. A GTi-HD a festékek, szinezékek, bevonatok és lakkok széles
skalajanal alkalmazhato.

FONTOS: A szoropisztolyt viz- és olddszeralapu festékekkel egyarant hasznalhatja. A
szordpisztoly nem alkalmas erésen korrodalé és/vagy a felliletet koptatd hatasu anyagok
szorasara. Amennyiben mégis ilyen anyagokhoz hasznaljak, szamolni kell azzal, hogy az
alkatrészeket emiatt gyakrabban kell tisztitani és/vagy cserélni. Amennyiben a legkisebb
kétsége tamadna afeldl, hogy egy bizonyos anyagot felvihet-e a széropisztollyal, vegye fel a
kapcsolatot a DeVilbiss helyi képvisel6jével vagy hivja a DeVilbiss forrodrétot.

MEGJEGYZES: A szérdpisztoly nem hasznalhatd halogénezett szénhidrogént tartalmazé oldo-
eés tisztitoszerekkel, példaul 1,1,1,-triklér-etannal vagy metilén-kloriddal. Ezek az olddszerek
reakcioba Iéphetnek a pisztoly és a tartaly aluminiumbdl készult alkatrészeivel. Heves kémiai
reakcio |éphet fel, mely a készulék felrobbanasahoz vezethet.
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1 | GTi-HD szivé vagy nyomassal mikédé szoéropisztoly

Villaskulcs (10 és 14 mm-es)

1 | TGC 1 literes szivé lzemd tartaly (kizarélag szivé tipusoknal)

Torx kulcs/laposfejii csavarhuzé

1 | Tartalysziré (kizardlag a szivoétartalyos tipusoknal)

Tisztitokefe

1 | 4 db szines azonosité gylri

Javitasi utmutaté

A késziilék felépitése

1 | Iranyito faveka (hosszu élettartamu nikkelezett réz) 10 | Tereldlevegd bedliitas (fokozatmentes
szabalyzassal a megfeleld szérasképhez)
2 Iranyito fuvoka tartogydrije (a fuvoka kdnnyebb forgasat teszi 1 Folyadék bedllitas (a folyadékaram
lehetbvé) fokozatmentes beallitasa)
3 | Festékporlaszté favoka (idedlis autofényezéshez) 12 | Levehetd szordfej (a széropisztoly hosszu
élettartamat biztositja)
4 | Festéktl (hornyolt szarral, hogy kénnyen le lehessen szedni) 13 Cs’erelhet’c? §Z|nkodos rendszer (meliékelve 4 db
szines gy(r()
5 Folyadék bemenet (3/8 BSP menettel - a DeVilbissféle, és a 14 Eloxalt, 6tvoz6tt aluminium test (ergonomikus,
legtdbb mas tartalyrendszerhez is csatlakoztathato) igényes kialakitasu, tartds, kdnnyen tisztithatd)
6 Levegd bemenet (univerzalis menettel - az ¥2” BSP és 1/4 NPS 15 1 literes aluminium szivétartaly (kizarolag szivo
tipusui meneteket fogadja) tipusoknal)
7 I'?acsa’tolhato festéktl tomszelence (a problémamentes mikddés 16 | Tartalyfedél tSmitd membrannal
érdekében)
8 | Ravasz (kdnnyen kezelhetd ergonomikus kialakitasu) 17 Legsz'elep__(alacs’ony a szlvéhatasa €s kicsi
nyomascsokkenést okoz)
9 | Ravasz csap és csavar (kdnnyen cserélhet6 tipus) 18 A sgorgpsztoly viz- es olddszerbazisu anyagok
felvitelére hasznalhaté
Alkatrészek alapanyaga
Pisztolytest Eloxalt aluminium

Iranyito fuvoka

Nikkelezett réz

Festékporlaszto fuvoka, festékti, folyadék bemenet, a ravasz csapszege

Rozsdamentes acél

Szérofej

Eloxalt aluminium

Rugak, bilincsek, csavarok

Rozsdamentes acél

Tomitések, tomitdgylrik

Oldoszerallé anyagok

Ravasz

Krémozott acél

Leveg6 bemenet, pisztolytest csatlakozohiively, segédlevegb-szelep test,
levegbszelep anya, az iranyitd fuvoka rogzité gylrlje, forgatdgombok

Krémozott réz

Leveg@szelep egység

Rozsdamentes acél, HPDE (nagy siriiségi
polietilén)

Tartaly

Aluminium tartaly, fedél és téml6 és miigyanta
butyok

Miiszaki jellemzdk és adatok

Levegdbellatas csatlakozas

Univerzalis 1/4” (4" BSP és 1/4” NPS kils6
menethez)

Leveg6 bemenet maximalis sztatikus nyomas

P1 = 12 bar (175 psi)

Legnagyobb statikus nyomas a folyadékbemenetnél

P2 = 14 bar (203 psi)

Folyadékellatas csatlakozas

Univerzalis 3/8” (3/8” BSP és 3/8” NPS kiils6
menethez)

Mlkodési hdmérséklet

0-40°C (32 - 104°F)

Széropisztoly tdbmege (csak a pisztoly)
(csak tartaly)

6509
420g
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A BIZTONSAGI RENDSZABALYOK

Tliz- és robbanasveszély

Az oldészerek és a bevond anyagok erdésen gyulékonyak vagy robbanasveszélyesek lehetnek
szoéraskor. A berendezés hasznalata el6tt MINDIG tekintse at a szérand6 anyag gyartdéjanak az
utasitasait, és az egészségre veszélyes anyagok ellenérzésére vonatkozo eléirasokat!

A felhasznalonak be kell tartania az 6sszes helyi és orszagos jogszabalyt, amelyek a gyakorlati
munkavégzésre vonatkoznak, valamint a biztosité tarsasagoknak a szell6zésre, tlizvédelemre,
Uuzemeltetésre és a munkateruletek rendben tartasara vonatkozo kdvetelményeit.

A sz6ropisztoly a gyarté altal szallitott formajaban NEM alkalmas halogénezett szénhidrogének
felvitelére.

A festék és/vagy a toml6kon aramlo levegd fuvasa kdzben elektrosztatikus toltés keletkezhet, és
akkor is, ha az aramot nem vezet§ részeket ruhaval tisztitjak. A gyujtészikrat eredmeényezé
elektrosztatikus kislilés megakadalyozasa érdekében a szordpisztolynak és egyéb
fémtargyaknak megszakitas nélkul féldelve kell lennitk. Fontos, hogy elektromosan vezet6
leveg6- és/vagy folyadéktomldket hasznaljon.

Személyes védofelszerelés

Mérgez6 permet — széraskor bizonyos anyagok mérgezdek lehetnek, irritaciét okozhatnak, vagy
mas modon karosithatjak egészségét. Mindig olvassa el, mi van a szérand6é anyag dobozara
irva, valamint a hasznalati atmutatdt, és a gyartdé minden utasitasat tartsa be, miel6tt munkahoz
lat a festékszordval. Ha valamiben nem biztos, forduljon az felviend6 anyag szallitéjahoz.

Mindig hasznaljon védémaszkot! A maszknak meg kell felelnie a szérandé anyag veszélyességi
fokozatanak.

Festékszoraskor és a pisztoly tisztitasakor mindig viseljen véddészemuveget!

Szoéraskor és a készllék tisztitasakor viseljen védbkesztyt.

Oktatas — A kezel6személyzetet a szér6 berendezés biztonsagos hasznalatara megfeleléen fel kell
késziteni .
Helytelen hasznalat
Soha ne forditsa a szorépisztolyt a teste felé.
Soha ne 1épje tul a készllék ajanlott maximalis Uzemi nyomasat.
A nem javasolt vagy nem eredeti alkatrészek potencialis veszélyforrast jelenthetnek.
Tisztitas vagy karbantartas el6tt a készulékben uralkodd nyomast el kell zarni vagy meg kell sziintetni.

A terméket szoropisztoly-tisztitd géppel kell tisztitani, és ha kész, nyomban ki kell venni és meg kell
szaritani. Ha a széropisztoly sokaig érintkezik a tisztitoszerrel, az kart okozhat benne.

Zajszint
A szoropisztoly zajszintje ,A”, amely a hasznalt beéllitastél figgben tullépheti a 85 decibeles (A)
értéket. Az egyes zajszintek adatairdl igény szerint tajékoztatast adunk. A fulvédd hasznalata
széras kézben mindig javasolt.
Miikodés
A magas nyomas alatt mikodd szoré berendezések tehetetlenségikben hatravet6dhetnek a kezeld

markaban. Eléfordulhat, hogy ez a tehetetlenségi eré a kezelének gyakran fajdalmas izomhuzédasokat
okoz.
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Alkatrész lista

REF.SZ. LEIRAS ALK.SZ. MENNY.| |REF. SZ. LEIRAS ALK.SZ. MENNY.

1 Az iranyité fuvoka rogzité PRO-405-K 1 L sszel . SN-402-K

gydiriije -405- 36 evegbszelep egység -402-
e . Ravasz csap (T20

3 Iranyité fuvoka - 1 37 TORX) -

4 | Aziranyits fivoka rogzits JGA-156-K5 1 38 | Ravasz -

rugéja
Irényité favoka légkamra és (Lasd a 1.
6 g tablazatot a 14. 1 *39 Ravasz csap -
gyurd
oldalon).
(Lasd a2. Ravasz, csap és csavar
8 Festékporlaszté fuvoka tablazatot a 14. 1 40 ) ’ SN-21-K
készlet
oldalon).

9 Szordéfej - 1 42 Levegd bemenet SN-40-K
10 | Szérofej tomités (2 darabos) |  SN-18-1-K2 1 43 (842;“2'?2;3'0“ gylrdkeszlet SN-26-K4
11 Szoérdfej és tomités készlet SN-17-1-K 1 44 Leveg8szabalyzo szelep PRO-411-K
. Pisztolytest tomit6é o

12 csatlakozdhiively ) ! 45 Seeger-gyrt j
13 Pisztolytest csatlakozohuvely - 1 46 Szelepfej -

14 I'Disz"tolytgst csatlakozohuvely SN-6-K 1 47 Alatét }

és tomités
(Lasd a 2.
15 Folyadékti tablazatot a 14. 1 48 Szeleptest -
oldalon).
*16 Festéktl rugd - 1 49 Szelepszar -
17 Festéktl rugétamasz - 1 50 Utkéz6lemez SN-41-K
18 Folyadékszabalyz6 gomb - 1 51 Csap- és csavarkészlet SN-405-K5
19 Folyad’ékszapélyzc') gorpb, PRO-3-K 1 52 Levegé’szelep javito )
rugo- és rugotamasz-készlet szerszam
*20 Régzit6 gydri ) 2 53 Torx kulcs SPN-8-K2
21 Segédlevegd szeleptest ) 1 54 Folyadekpemenet -
csatlakozasa
*22 Segédlevegd szelep tomités B 2 55 Zar6 anya -

23 Segédlevegd szelep beallitd - y 56 Tomités )

gomb
. A " - Folyadékbemenet

24 Segédlevegd szelep csap 2 57 csatlakoztaté készlet PRO-12-K
25 Segédlevegd szelepegység PRO-404-K 1 Kizarélag a szivotartalyos tipusoknal
*26 | Festéktii tdmszelence - 1 58 Szivotartaly KR-566-1-B
. i . ) Tartalyfedél-tomités
27 | Témszelence rugd 1 59 (3 db-os készlet) KR-11-K3

Membran
.. _ szivargasmentes _ _
28 Tdmszelence anya 1 60 fedélhez (5 db-0s KR-115-K5
készlet)
Tomszelence, rugo és o .

29 témszelence anya készlet SN-404-K 1 61 Sziir6 — 10 db-os készlet KR-484-K10
30 Levegbszelep test - 62 Tartalyfedél egység KR-4001-B
31 LevegGszelep rugo - 1 63 Szivétartaly KR-466-K
32 Levegdszelep tanyér } 1 POTALKATRESZEK

,, . ) Szoérdpisztoly karbantartd készlet s

33 Leveg6szelep rugd 1 (2 db-os) PRO-415-1

. o - Tomités- és csapkészlet, 5 db-os ]

34 LevegOszelep rugotamasz 1 (20, 22 és 24 tételek) GTi-428-K5
35 LevegOszelep tomités SN-34-K5 1 A tartozékokat lasd a 17. oldalon.
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UZEMBE HELYEZES

A maximalis sz6rasi hatékonysag érdekében ne
alkalmazzon a szukségesnél magasabb nyomast a
felhordandé anyag porlasztasahoz. MEGJEGYZES: Ne
lépje tal a 2 bar bemeneti nyomast a H1 és HVLP
beallitas alkalmazasakor.

1. Csatlakoztassa a pisztolyt egy tiszta, nedvességtél és
olajtél mentes s(ritett levegét biztositd forrashoz,
legalabb 8 mm belsd atmérgji, elektromosan
vezetbképes tomlén keresztll.

MEGJEGYZES:
A hossztol fliggéen nagyobb belsé atmeérs;i tomlére
lehet sziikség. Szereljen fel egy nyomasmérét a
pisztoly markolatandl. A ravasz meghuzasakor allitsa
be a nyomast 2,0 bar értékre. Ne alkalmazzon a
szikségesnél magasabb nyomast a felhordando
anyag porlasztasdhoz. A tulzottan magas nyomas
tulfavast eredményez, és csokkenti a szorasi
képességet.

MEGJEGYZES:
Amennyiben gyorscsatlakozo sziikséges, kizarolag a
HVLP alkalmazashoz jévahagyott nagy
ateresztéképességli gyorscsatlakozoét hasznaljon. Az
egyeb tipusok nem eresztenek at a pisztoly helyes
mikddéséhez elegend6 levegbt.

MEGJEGYZES:
Amennyiben levegémennyiség-szabalyz6 szelepet
alkalmaz a pisztoly bemeneténél, hasznalja a
DGIPRO-502 jeli digitalis nyomasmérét. Egyes
szabalyzoszelepek jelentds nyomasesést hoznak létre,
ami karosan befolyasolja a szorasi teljesitményt. A
DGi digitalis nyomasméré csak kis nyomasesést hoz
létre, ami fontos a HVLP szoéras szempontjabdl.

2. KIZAROLAG SZIVOTARTALYOS TiPUSOKNAL
Csatlakoztassa a tartalyegységet (62) a pisztoly
folyadékbemenetéhez (54). Helyezze a bilincset
derékszdgben a pisztolyra ugy, hogy a buitykds kar
elérenézzen (lasd az abrat). A membran
szell6z6nyilasat (60) a tartalyfedél szell6zdnyilasahoz
képest 180°-kal forditsa el. A csepegést gatld szelep
(63) helyzete nem lényeges.

3. NYOMASSAL MUKODO TiPUSOK Csatlakoztassa a
folyadékadagolo témléjét a pisztoly
folyadékbemenetéhez (54).

MEGJEGYZES:
Hasznélat elétt a pisztolyt 6blitse at olddszerrel, hogy
a jaratok biztosan tisztak legyenek.

HASZNALAT (szivOTARTALYOS TiPUSOK)

1. A szérandé feddanyagot a gyartd utasitasai szerint
keverje be, majd szlrje.

2. Afolyadék és a tartaly teteje kdzt legalabb 20
milliméternyi helyet Gresen kell hagyni. NE TOLTSE
TUL.

3. Helyezze a tartalyra a fedelet.

MINDEN TiPUS

4. Forgassa el a folyadékszabalyzé gombot (18) az
6ramutat6 jarasaval megegyez6 iranyban, hogy a
folyadéktli ne mozogjon.

5. A folyadékszabalyzd gombot (23) teljesen csavarja ki
az ellenkez6 iranyban.

6. Allitsa a bemeneti nyomast 2,0 bar értékre.

7. Csavarja addig a folyadékszabalyzé gombot (18) az
o6ramutato jarasaval ellentétes iranyban, mig a festék
latszani kezd a vezetékben.

8. Végezzen probaszorast. Amennyiben a szort felllet
tul szaraz, a belép6 levegé nyomasanak a
mérséklésével csokkentse a levegdé mennyiségét.

9. Amennyiben a szort felllet tdl nedves, forgassa a
folyadékszabalyzé gombot (18) a jobbra. Amennyiben
a szért anyag durva, névelje a bemend levegb
nyomasat. Amennyiben porézus, csdkkentse a
bemend levegd nyomasat.

10. A szérasminta mérete csokkenthetd, ha a
segédlevegb-szelepet (23) jobbra csavarja.

11. Tartsa a pisztolyt merdlegesen a festendd fellletre.
Ha felfelé tartja a pisztolyt, vagy oldalt donti, lehet,
hogy a bevonat nem lesz egyenletes.

12. Az ajanlott szérasi tavolsag 150- 200 mm.

13. El8szor a széleket fesse le. Mindig az el6zbleg felvitt
csik egynegyedével haladjon tovabb oldalt. A pisztolyt
egyenletes sebességgel mozgassa.

14. Ha nem dolgozik a pisztollyal, a bearamlo leveg6t
mindig kapcsolja ki, és engedje le a nyomast.

MEGELOZO KARBANTARTAS ES
TISZTITAS

Az iranyité fuvokat és a festék favokat kivilrél tisztitsa meg
egy erds ecsettel. Amennyiben az iranyité fuvoka furatait is
meg kell tisztitani, azt lehetéleg cirokszallal vagy
fogpiszkaloval tegye. Amennyiben drétot vagy egyéb
kemény eszkdzt hasznal, kilénés gondossaggal jarjon el,
hogy elkerlilje a furatok sérilését, ami torz szérasmintat
eredményez.

A jaratok kitisztitasa el6tt a tartalybdl a megmaradt anyagot
ontse ki, illetve a levegényomassal miik6dd tipusok
esetében szedje le a tdmlét, majd a jaratokat éblitse at
festékpisztoly-tisztitd folyadékkal. A pisztoly kllsejét at egy
megnedvesitett ruhaval térdlje. A pisztolyt soha ne aztassa
semmilyen oldd- vagy tisztitdszerben, mert ez a
ken6anyagokra és a szorodpisztoly élettartamara nézve
végzetes lehet.

MEGJEGYZES:
Amennyiben a folyadékporlaszté fuvoka vagy a festékti
cserére szorul, mindkett6t cserélje ki. Az elhasznalédott
alkatrészek festékszivargast okozhatnak. Lasd a 14.
oldalon a 2. tablazatot. Vellk egyiitt a ti tomitését is
cserélje! A fuvokat 14- 16 Nm csavarhuzéval hizza meg.
Ne szoritsa meg nagyon.

FIGYELMEZTETES
A folyadék fuvoka (8) vagy a festéktii (15) sériilésének
elkeriilése érdekében vagy 1.) huzza meg a ravaszt és
tartsa ugy, amig becsavarja vagy kilazitja a faGvokat;
vagy pedig 2.) szerelje le a folyadékszabalyzé gombot
(18), hogy a rugé ne nyomja a tii gallérjat.

SZIVOTARTALY A megmaradt folyadékot éntse ki, és

tisztitsa meg a tartalyt. Ugyeljen ra, hogy a membran (60)
és a fedél (63) szell6zdnyilasai tisztak legyenek.
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Alkatrészcsere/ karbantartas

A LEV!EG@SZELEP KARBANTARTASANAK A
SZABALYAI

A levegbszelep javitasa
A leveg8szelep karbantartasanak az indokai:

A) A levegbszelep nem miikddik megfeleléen
(tisztitdsra szorulhat)

B) Szokasos karbantartas

C) Szivarog a levegd (csere szikséges, lasd a 10.
oldalt)

1. Tavolitsa el a ravaszt a mellékelt (SP-N8) szerszam
vagy a T 20-as jelzési TORX kulcs segitségével.
(Lasd az 1. és 2. abrat)

2. Csavarja ki a szelepet az SN-28 jelli (14 mm-es)
villaskulccsal). (Lasd a 3. abrat.)

3. Aleveg08szelepet a szaranal fogva huzza ki. (Lasd a 4.
abrat.)

4. Arugot a rugétamasszal egyitt vegye ki. (Lasd az 5.
abrat.)

5. AHATSO TOMITEST (35) A PISZTOLYTESTBOL NE
SZEDJE KI! (Lasd a 6. abrat.)

6. ALEVEGOSZELEP TESTEBOL NE SZEDJE KI A
MUANYAG KOSARAT, MERT EZZEL
TONKRETEHETI A KOSARAT. (Lasd a 7. abrat.)

7. TISZTITAS
a. Tavolitson el minden festéklerakddast. (Lasd a 8.
abrat.)
b. A négy szelepnyilasnak atjarhatonak kell lennie.
(Lasd a 9. abrat.)

c. A szarnak kdnnyen kell mozognia a
szelepnyilasban. (Lasd a 10. abrat.)

d. A szarnak enyhe ellenallassal kell atcsusznia a
kosar furatan (a tomités miatt).

e. A hatso tomitésnek tisztanak kell lennie, és illenie
kell a furatba. (Lasd a 6. abrat.)

f.  Amennyiben a fenti Iépések valamelyike nem
hajthat6 végre, cseréljen levegdszelepet (lasd "A
levegbszelep cseréjét” a 16. oldalon).

8. Arugdt ugy tegye vissza, hogy el6szor a rugo
mlanyag tdmasszal ellatott végét helyezi a pisztolyba,
és aztan a tobbit. (Lasd a 5. abrat.)

9. Helyezze be a levegbszelep egységet a pisztolyba, és
Ovatosan tolja at a rugé felett végig a hatso tomitésen.
(Lasd a 11. abrat.)

10. A levegdszelepet el8sz6r az ujjaval csavarja be, majd
hdzza meg az SN- 28 jelli (14 mm-es) villaskulccsal
(lasd a 12. és 3. abrat).

11. Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 2. és 1. abrat.)

12. Amennyiben a pisztoly valahol ereszt, lehet, hogy Ki
kell cserélni a levegbszelepet (lasd ,A levegbszelep
cseréje”).
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10

A levegOszelep cseréje

A levegbszelep cseréjét kivaltd okok:

10.

11.

12.

A) Leveg6 szivarog a pisztolybdl.
B) A levegbszelep nem miikddik megfeleléen.

Tavolitsa el a ravaszt a mellékelt SP-N8 jelli
szerszammal vagy TORX (T 20) kulcs segitségével.
(Lasd a 13. és 14. abrat.)

Az SN-28 jelli (14 mme-es) villaskulccsal csavarja ki a
levegbszelepet. (Lasd a 15. abrat.)

A levegdszelepet a szaranal fogva huzza ki. (Lasd a 16.
abrat.)

A rugétamasszal egyitt vegye ki a rugot. (Lasd a 17.
abrat.)

A hatso tomitést a megfeleld fogoval (56) szedje ki.
(Lasd a 18. és 19. abrat.)

Tisztitsa meg a leveg®szelep furatait a készletben
talalhato kefével.

Helyezzen Uj hatsé tomitést a fogora (56); a
szerszamnak a horonyba kell illeszkednie. (Lasd a 20.
abrat.)

A szerszam segitségével nyomja a hatso tomitést
er6sen a furatba egészen a fogé villas részének a
végeéig. (Lasd a 21. és 22. abrat.)

Tegyen be Uj rugét, de vigyazzon, hogy a miianyag
tdmasszal ellatott végével keriljon a helyére. (Lasd a
17. abrat.)

Helyezze be a levegbszelep egységet a pisztolyba, és
Ovatosan tolja at a rugén és végig a hatso témitésen.
(Lasd a 23. abrat.)

A levegdszelepet ujjal csavarja be, és aztan hiuzza meg
az SN- 28 jell (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 24. és
15. abrat.)

Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 14. és 13. abrat.)
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Alkatrészcsere/ karbantartas

FESTEKTU TOMITES
A CSERE LEPESEI

13. Tavolitsa el a ravaszt az SP-N8 jelli szerszammal
vagy (T 20) TORX kulcs segitségével. (Lasd a 25. és
26. abrat.)

14. Tavolitsa el a pisztolybdl a folyadékszabalyzé gombot
és a festéktl rugot a rugdétamasszal egyutt. (Lasd a
27. és 28. abrat.)

15. Tavolitsa el a festéktiit a pisztolybdl. (Lasd a 29.
abrat.)

16. Lazitsa meg és tavolitsa el a tdmszelence anyat az
SP-N8 kulccsal vagy egy laposfejii csavarhizo
segitségével. (Lasd a 30. és 31. abrat.)

17. Dobja el a régi tdbmszelencét és a tdmszelence rugét,
ha ki akarja 6ket cserélni. Ha ugyanazt a tomszelencét
szeretné visszarakni, akkor elébb tisztitsa meg. A
tomszelence rugdjat és a tdmszelence anyat is
tisztitsa meg. (Lasd a tablazatot a 32. oldalon.)

18. Szerelje 6ssze a tomitést (lasd a 32. abrat). Kézzel
szerelje vissza az alkatrészeket, (lasd a 33. abrat),
majd szerszammal huzza meg mind. (Lasd a 30. és
31. abrat.)

19. A festéktt teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy
beleilleszkedjen a festékporlaszté fuvokaba (lasd a 34.
abrét).

20. Szerelje vissza a festéktli rugdt, a rugétamaszt és a
folyadékszabalyzé gombot. (Lasd a 28. és 27. abrat.)
Szerelje vissza a ravaszt. (Lasd a 25. és 26. abrat.)

21. Huzza be teljesen a ravaszt, és a folyadékszabalyzé
gombot egészen csavarja be. Fél fordulatot lazitson
rajta: igy a pisztoly tlje tdkéletesen a helyére kerdl.

22. A helyes mikodés ellenérzéséhez a ravaszt tdbbszor
hizza meg.

SEGEDLEVEGO BEALLITO SZELEP
CSERE/KARBANTARTAS

Ha megséril, a segédlevegd beallité szelepet ki lehet
cserélni. Az SN-28 jell (14 mm-es) villaskulcs
segitségével szerelje ki (lasd a 35. és 36. abrat). A belsd
tomités cserélhetd, és megtalalhaté a GTi PRO
szOropisztoly szerszamkészletében.
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Alkatrészcsere/

Karbantartas

SZOROFEJ TOMITES
CSERE

1. Szerelje le a szérasterel6t és a rogzité gylrit. (Lasd a
37. abrat.)

2. Tavolitsa el a folyadékszabalyzé gombot, a rugot és a
rugétamaszt. (Lasd a 38. és 39. abrat.)

Szedje ki a pisztolybdl a festéktit. (Ladsd a 40. abrat.)

A favokat az SN-28 jell (10 mm-es) villaskulcs
segitségével szerelje le, és szedje le az elblapot. (Lasd a
41.,42., és 43. abrat.)

Vegye le a szorofejet. (Lasd a tablazatot a 44. oldalon.)

A szoérofejet egy puha kefével tisztitsa meg (lasd a 45.

abrat).

7. A szorofej tomitést egy kis csavarhuzoéval vagy
palcikaval szedje ki. (Lasd a 46. abrat.)

8. Szilkség szerint egy puha kefével tisztitsa meg a pisztoly
elejét, valamint a szorofejet, a festékporlasztéd fuvokat, az
iranyito favokat és a rogzité gydrit. (Lasd a 47. abrat.)

9. Helyezzen egy Uj szordéfej tomitést a pisztoly elejére ugy,
hogy a témités lapos része illeszkedjen a pisztoly lapos
fellletéhez, (Lasd a tablazatot a 48. oldalon.)

10. lllessze az el6lapot a szordfejre, a szordfejet helyezze a
pisztolytestre ugy, hogy a széréfej alsé részén talalhatéd
lapos felllet illeszkedjen a pisztolytesten Iévé lapos
felilethez. Tegye fel a folyadékporlaszté fuvékat, az
iranyito favokat és a rogzitd gydrit. A folyadékporlaszto
fuvokat 14-16 nm csavarhizoval hizza meg. A fuvokat
ne huzza tul. (Lasd a 44., 43.,42., 41. és 37. abrat.)

11. A festéktit teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy
illeszkedjen a folyadékporlaszté fuvokaba. (Lasd a 40.
abrat.)

12. Szerelje vissza a festéktil rugdt, a rugdétdmaszt és a
folyadékszabalyzé gombot. (Lasd a 39. és 38. dbrat.)

13. Teljesen huzza be a ravaszt, és a folyadékszabalyz6
gombot egészen csavarja be. Lazitson rajta egy fél
fordulatot, és ekkor illeszkedik a tl tokéletesen a
pisztolyba.

14. A helyes mikddés ellen6rzéséhez a ravaszt tdbbszor
hizza meg.
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Alkatrészcsere/
Karbantartas

A FOLYADEKBEMENET TOMITESE

1. A 18 mme-es villaskulcs segitségével lazitsa meg a zaré
anyat (lasd a 49. abrat).

2. Csavarja ki a folyadékbemenet adapterét (54) egy 8
mm-es imbuszkulccsal (lasd az 50. abrat).

3. Huzza ki a folyadékbemenet adapterét (lasd az 51.
abrat).

4. Szedje ki a régi tomitést (56), és tegyen be egy Ujat
(lasd az 52. abrat).

5. Tegye vissza a folyadékbemenet adapterét (lasd az 51.
abrat).

6. Huzza meg a 8 mm-es imbuszkulccsal (lasd az 50.
abrat).

7. Huzza meg a zar6 anyat (55) egy 18 mm-es
villaskulccsal (lasd a 49. abrat).

A SZIVOTARTALY FEDELE

1. Tavolitsa el a szivargasgatlé membrant (60). Tisztitsa
meg vagy cserélje ki. Ugyeljen ra, hogy a leveg6ztetdé
nyilas tiszta legyen (lasd az 53. abrat).

2. Tavolitsa el a tartaly tomitését (59) (lasd az 54. abrat).

3. Ellenérizze, hogy a fedél levegbztet6 nyilasa (62) tiszta-
e, és nincs-e eltomdédve (lasd az 55. abrat).

4. Javasoljuk, hogy cserélje ki a tartaly tomitését (59) egy
Ujra, nehogy szivarogjon a tartaly (lasd az 56. abrat).

5. Tegye vissza a szivargasgatld membrant. A

membranban a szell§zdnyilast forgassa el a fedél
levegbztetd nyilasatol 180°-kal (lasd az 57. abrat).
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Alkatrészcsere/ karbantartas

1. tablazat — Iranyitd fuvokak

SZOROPISZTOLY | IR. FUVOKA TECHNOLOGIA | JELAZ R, JAVASOLT LEGARAM
ALK.SZ. FUVOKAN BEMEN® (I/perc) @
NYOMAS (bar) 2 bar
PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 450
PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 280
GTi-HD PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 350
PRO-100-T3-K TRANS-TECH® T3 2,0 300

MEGJEGYZES: Amikor leszedi a régzit6 gydriirél a favokat, a cstiszogydiriit (2) vagy a régzité gydri tdmitését (5)
ne vegye le a rogzitd gylirirél. Megsérilhetnek az alkatrészek. A csuszogylirll és a rogzitdé gylri tdomitése nem
kaphato tartalék alkatrészként. Egyszer(ien térolje tisztara az alkatrészeket és az Uj vagy a megtisztitott régi
iranyitd favokaval egyiitt szerelje 6ket vissza a helylkre.

2. tablazat — Folyadékporlaszto fuvokak és festektl tipusa

SZOROPISZTOLY | FOLY. PORL. FUVOKA ALK.SZ. | FESTEKTU ALK.SZ.
PRO-200-16-K
GTi SHD PRO-200-18-K PRO-315-K
PRO-200-20-K
PRO-205-085-K
PRO-305-085-10-K
PRO-205-10-K
PRO-205-12-K
PRO-305-12-14-K
GTiP HD PRO-205-14-K
PRO-200-16-K
PRO-200-18-K PRO-315-K
PRO-200-20-K

MEGJEGYZES: Amennyiben a folyadékporlaszté fuvoka vagy a festéktli cserére szorul, mindkettét cserélje ki. A
fuvokat 18-20 nm csavarhuzodval szerelje be. Ne huzza szoritsa ra nagyon. Hasznalja a szérépisztolyhoz mellékelt,
SN-28 jell, 10 mme-es villaskulcsot, majd egy nyomaték kulccsal nézze meg még egyszer.
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A mUkodés soran felmerult problémak elharitasa

A pisztoly erésen jobbra vagy balra
visz.

also része eltomodott.

Az iranyito fuvoka vagy a
festékporlaszté fuvoka lléke
elszennyez8dott.

Az iranyito fuvoka bal vagy jobb
furata eltomédott

A festékporlaszt6 fuvoka bal vagy
jobb oldala elszennyez&dott.

ALLAPOT OK JAVITAS

A pisztoly Az iranyito fuvoka furatai eltdmdédtek | Tisztitsa meg. Dorzsolie meg egy
felllre hegyes, nem fémbdl készult
vagy alulra szerszammal.

visz. A festékporlaszt6 fuvoka felsé vagy

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg. Dérzsolje meg egy
hegyes, nem fémbdl készlilt
szerszammal.

Tisztitsa meg.

A feliilre, alulra, jobb oldalra, bal oldalra széras kikiiszobolése:

1. Dontse el, hogy az elttm&dés az iranyitéfivokaban vagy a festékporlaszté fiuvokaban Iépett-e fel. Ehhez
végezzen probaszoérast. Ezutan forgassa el az iranyité fuvokat egy fél fordulattal, és készitsen masik
szorasmintat. Amennyiben a szérasminta hibaja az ellentétes oldalra keril, az iranyité fuvéka témédaott el.
Tisztitsa meg az iranyitd fuvokat a korabbiakban ismertetett médon. Ellendrizze, hogy az iranyité fuvéka
belsejében a kdzépen levd nyilasban nem szaradt-e oda a festék. Amennyiben igen, oldészerrel tisztitsa meg.

2. Amennyiben a szérasminta hibaja nem keril az ellentétes oldalra, a festékporlaszto fuvoka tomaédott el.
Tisztitsa meg. Amennyiben a hiba tovabbra is fennall, cserélje ki a fivokat.

Kbzépen
vastag a
szorasminta

Az iranyito favoka tul kevés levegbt
kap.

A porlaszt6 levegé nyomasa tul
alacsony.

| A festék tul sGrd.

Csavarja a szabalyz6é gombot az
jobbrél balra, hogy megfeleléen
szorjon.

Novelje a nyomast.

Higitsa a festéket a megfeleld
allagura.

Hézagos
szoérasminta

A leveg6 nyomasa tul magas.

A folyadékszabdalyzé gombot nagyon
becsavarta.

A segédlevegbt szabalyz6 szelepet
tulzottan kinyitotta.

Csokkentse a nyomasszabalyzonal
vagy a pisztoly markolatanal.

Jobbrdl balra csavarja ki, hogy jol
szorjon.

Forgassa a szabalyzégombot
balrdl jobbra,
hogy jol szérjon.

e

Laza vagy sériilt festékporlasztd
fuvokal/llék.

Laza vagy sérilt festéktartaly
csatlakozas.

Tul kevés festék van a tartalyban.
A tartaly tulzottan megdéilt.
Eltdm&dott a festékjarat.

A festéktl tomszelence kilazult.

Sérilt festéktl tomszelence.

Huzza meg vagy cserélje ki.
Jobban csavarja ra a tartaly tetejét
Toltse fel.

Tartsa fligg6legesen.

Oblitse at oldoszerrel.

Er6sebben csavarja ra.

Cserélje ki.
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A mikodeés soran felmerult problémak elharitasa (folytatas)

A festék bugyog a tartalyban

A festékporlaszt6 fuvdka nincs jol
becsavarva.

A festékporlaszt6 fuvéka nincs jol
becsavarva. A fuvokat 14-16 nm
kulccsal csavarja ra.

Festék szivarog vagy csepeg a
tartaly fedelérél

A fedél teteje kilazult.
Sérult tartalyfedél-témités.

Folyadék szivarog a
szell6zényilasbol.

Jobban csavarja ra a tartalyfedelet.
Cserélje ki a tartalyfedél-tomitést.

Tisztitsa meg a szivargasgatlo
membrant.

Gyenge szérasminta

Gyatra anyagaramlas.

A tartaly fedelén eltémd6dott a
szell6zdnyilas.

Kicsi a nyomas és rosszul porlaszt.

Csavarja kijjebb a festékszabalyzé
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszté fuvokat.

Tisztitsa ki a fedelet és a
szell6zdnyilast.

Novelje a leveg6 nyomasat és uUjra
allitsa be a pisztolyt.

Nagyon szétszor

Tal magas a levegé nyomasa.

A pisztolyt tul messzire tartja a
munkafelilettdl.

Csokkentse a levegd nyomasat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Széaraz szorasminta.

A levegd nyomasa tul magas.

Tul messzire tartja a pisztolyt a
munkafelilettdl.

Tul gyorsan mozgatja halad a
pisztollyal.

A festék aramlasa tul lassu.

Csokkentse a levegd nyomasat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Lassabban haladjon.

Csavarja ki a festéktit rogzité
gombot, vagy hasznaljon nagyobb
festékporlaszto fuvokat.

Folyadék szivarog a
tdmszelence anyabdl

A tdmszelence vagy a festéktil
elkopott.

Cserélje ki.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
Pisztoly elejébél

A festékporlaszt6 fuvoka vagy a
festéktl kopott vagy sértlt

Idegen anyag van a festékporlaszto
fuvokaban.

A festéktl elszennyezddott vagy
beleragadt a tomszelencébe.

A festéktl vagy a festékporlasztod
fuvdéka mérete nem megfeleld.

Cserélje ki a festékporlaszto
fuvokat és a festektit.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Cserélje ki a festékporlaszto
fuvokat és a festekt(t.

Megfolyas és narancsossag

Tulzottan nagy anyagaramlas.

A festék tul hig.

Vagy ferdén tartja a pisztolyt, vagy
tul lassan halad vele.

Csavarja jobbra a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be kisebb
festékporlaszté fuvokat és
festéktt.

Vagy higitsa megfelelére, vagy
pedig vékonyabb réteget vigyen fel.

Egyenesen tartsa a pisztolyt és
keresse meg a megfeleld szorasi
tempot.
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