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EG-forsakran om 6verensstammelse
Vi, ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Storbritannien, som tillverkar sprutpistoler
av modellen GTiS-HD och GTiP-HD, forklarar, som ensam ansvarig, att den utrustning som beskrivs i detta
dokument dverensstammer med féljande standarder och andra normgivande dokument:

BS EN 292-1 DELAR 1 OCH 2: 1991, BS EN 1953: 1999; och darmed 6verensstammer med skyddskraven
i rAdets direktiv 98/37/EG som relaterar till Maskinsakerhetsdirektivet, och;

EN 13463-1:2001, radets direktiv 94/9/EG som relaterar till utrustning och sakerhetssystem som &r
avsedda for anvandning i explosionsfarliga omgivningar, skyddsniva Il 2 G X.
Produkten 6verensstammer ocksa med kraven i EPA:s riktlinjer, PG6/34. Certifikat rorande 6verforingseffektivitet

finns att f& p& begaran.

2D

B. Holt, vice vd
1.12.2008

ITW Finishing Systems and Products forbehaller sig ratten att &ndra p& utrustningsspecifikationerna utan
foregdende meddelande.

Delnummer

Orderkoderna for GTi-HD-sprutpistolerna med sug- och tryckmatning ar:

t.ex. GTi S HD-H1-16, dar

H1 = H1 luftmunstycke. Alternativen ar T1, T2 och T3.
S = Sugmatning. Alternativet ar P for tryckmatning.
16 = 16-dysa. Se diagram 2 pa sidan 14 foér information om de storlekar

som ar tillgangliga.

Bruksanvisning

Denna hdgkvalitativa GTi-HD-sprutpistol for professionell anvandning har utformats for hoga
volymer och ar utrustad med teknik for lagt tryck (HVLP) eller EPA-godkand Trans-Tech®-
teknik. GTi-HD-sprutpistolen ar lamplig for ett brett urval av farger, fargamnen, betsningsmedel,
glasyrer och lacker.

VIKTIGT: Dessa sprutpistoler ar lampliga att anvanda med bade vatten- och
l6sningsmedelsbaserade bestrykningsmaterial. De &r inte avsedda for anvandning med kraftigt
korroderande material och/eller material med slipverkan. Om sprutpistolerna anvands med
sadana material kan man rakna med att behovet av rengéring och/eller byte av delar kommer
att 6ka. Om du ar tveksam om huruvida ett visst material lampar sig for utrustningen, kan du
kontakta antingen din DeVilbiss-distributdr eller DeVilbiss direkt.

OBS! Pistolen far inte anvandas med losningsmedel som innehaller halogenkolvéten eller
rengdringsmedel som 1,1,1,-trikloretylen eller metylenklorid. Dessa lI6sningsmedel kan reagera
med de aluminiumkomponenter som finns i pistolen och koppen. Reaktionen kan bli valdsam
och leda till att utrustningen exploderar.
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Satsinnehall (alla modeller)

Skiftnyckel (for skruvhuvuden pa 10 och

1 | GTi-HD-sprutpistol med sug- eller tryckmatning 1 14 mm)

1 TGC-kopp fér sugmatning som rymmer 1 liter 1 | Torx-bladmejsel
(endast modeller med sugkopp)

1 | Koppfilter (endast modeller med sugkopp) 1 | Rengobringsborste

1 | Sats med fyra identifieringsringar i olika farger 1 | Servicerapport

Konstruktionsegenskaper

Luftmunstycke (nickelplaterad massing for lang

Flaktluftsjustering (steglos reglering fran

1 hallbarhet) 10 solfjaderformig till rund sprutyta)
> Stoppring till luftmunstycke (for enkel rotering av 11 Vatskejustering (steglds reglering av
luftmunstycket) vatskevolymen)
3 | Dysa (idealisk till tAckfarg for bil) 12 | Avtagbart spruthuvud (for 1ang pistollivslangd)
4 | Vatskenal (sparforsett skaft for enkel borttagning) 13 ID-system rrje;d utbytbara farger (fyra fargade
ringar medféljer)
5 Vatskeinlopp (3/8 BSP-gangning — passar med 14 Eloxerat, smitt pistolhus i aluminium (ergonomiskt,
DeVilbiss och de flesta andra koppsystem) snyggt och hallbart samt enkelt att rengora)
6 Luftinlopp (universalganga, passar med 1/4 BSP och 15 Sugkopp i aluminium som rymmer 1 liter
1/4 NPS) (endast modeller med sugkopp)
7 | Sjalvjusterande nalpackning (for problemfri drift) 16 | Kopplock med droppfritt membran
e Luftventil (utformning som kraver lag
8 | Avtryckare (ergonomisk for 6kad komfort) 17 intryckskraft och ger 1&g tryckforlust)
Bult och skruv till avtryckare (utformning som Pistol som passar for vatten- och
9 . 18 . . .
forenklar byten) I6sningsmedelsbaserade tillampningar
Konstruktionsmaterial
Pistolhus Eloxerad aluminium
Luftmunstycke Nickelplaterad massing
Dysa, vatskenal, vatskeinlopp och avtryckare Rostfritt stal
Spruthuvud Anodiserat aluminium

Fjadrar, klammor och skruvar

Rostfritt stal

Tatningar och packningar

Losningsmedelsbhestandiga material

Avtryckare

Kromplaterad stal

Luftinlopp, bussning till pistolhus, foérdelarventilshus,
luftventilsmutter, stoppring till luftmunstycke och rattar

Kromplaterad massing

Luftventilssats

Rostfritt stal, HPDE

Kopp

Aluminiumkopp, lock och rér, kam i kompositresin

Specifikationer och tekniska data

Tilluftsanslutning

Universal 1/4" (passar ¥4" BSP och 1/4" NPS
hane)

Maximalt statiskt luftinloppstryck

P1 =12 bar (175 psi)

Maximalt statiskt vatskeinloppstryck

P2 =12 bar (203 psi)

Vatsketillférselsanslutning

Universal 3/8" (passar 3/8" BSP och 3/8" NPS

hane)

Arbetstemperatur otill40 C
Pistolvikt (endast pistol) 650 g
(endast kopp) 420 g
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A SAKERHETSATGARDER

Brand och explosion

Losningsmedel och bestrykningsmaterial kan vara mycket brandfarliga och
lattantandliga nar de sprutas. Las ALLTID materialleverantdrens anvisningar och
COSHH-bladen innan du anvander utrustningen.

Anvandare maste folja alla lokala och nationella foreskrifter samt forsakringsbolagens
krav rérande ventilation, brandskydd, drift och skétsel av arbetsomradet.

Utrustningen &r i leveransskicket INTE lampad for anvandning med halogenkolvéten.
Statisk elektricitet kan alstras av vatskor och/eller luft som passerar genom slangarna,

c av sprutprocessen och av rengdring av icke-ledande delar med tygbitar. Sprutpistolen

och annan metallutrustning maste vara jordade for att skydda antandningskallor fran

statiska urladdningar. Det &r mycket viktigt att anvanda ledande Iluft- och/eller
vatskeslangar.

Personlig skyddsutrustning

Giftiga angor — vissa material kan vid sprutning vara giftiga, orsaka irritation eller pa
annat satt vara skadliga for halsan. Las alltid alla etiketter och sakerhetsblad for
materialet fére sprutning. FOlj alla rekommendationer. Om du ar tveksam ska du
kontakta materialleveranttren.

Du rekommenderas att alltid bara andningsskydd. Utrustningen maste vara kompatibel
med det material som sprutas.

Bar alltid skyddsglasdgon vid sprutning eller rengéring av sprutpistolen.

Handskar ska baras vid sprutning eller rengdring av utrustningen.

Utbildning — personal bor ges lamplig utbildning med avseende pa saker anvandning av
sprututrustningen.

Missbruk
Rikta aldrig en sprutpistol mot nagon del av kroppen.
Overstig aldrig utrustningens maximala rekommenderade sékra arbetstryck.

Montering av icke-rekommenderade delar eller icke-originaldelar pa utrustningen kan utgdra
fara.
Fore rengoring eller underhdll maste allt tryck isoleras och slappas ut fran utrustningen.
Produkten bor rengéras med hjalp av en pistolrengéringsmaskin och bor tas ur maskinen och
torkas sa fort den har rengjorts. Produkten kan skadas om den utséatts for rengoringsvatska
under en langre tid.
Bullernivaer

Sprutpistolernas A-vagda bullernivd kan Overstiga 85 dB (A) beroende pa vilken
@ montering som anvands. Information om faktiska bullernivaer kan fas pa begaran. Vi

rekommenderar att horselskydd alltid bars vid sprutning.

Drift

Det finns en risk for att sprututrustning som anvander hogt tryck kan aterstudsa. | vissa
situationer kan sadan upprepad aterstudsning leda till belastningsskador hos anvandaren.
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DELLISTA

R’\IIEFI{: BESKRIVNING DELNR ANT. R’\IIE; BESKRIVNING DELNR ANT.
1 Stoppring till luftmunstycke PRO-405-K 1 36 Luftventilssats SN-402-K
3 Luftmunstycke - 1 *37 | Avtryckarbult (T20 TORX) -
4 | Hallklamma tl JGA-156-K5 1 38 | Avtryckare -
luftmunstycke
. Se diagram 1 «
6 Luftmunstycke och ring b4 sid. 14 1 39 | Avtryckarbult -
8 Dysa Se 9|ggram 2 1 20 Sats med avtryckare, bult SN-21-K
pa sid. 14 och skruv
9 Spruthuvud - 1 42 Luftinlopp SN-40-K
10 Sprutt\uvudstatnlng (sats SN-18-1-K2 1 43 Sats med far__gade ID- SN-26-K4
om tva) ringar (fyra farger)
11 f’é?gsinged spruthuvud och SN-17-1-K 1 44 | Luftstrémningsventil PRO-411-K
*12 | Husbussningstatning - 1 45 Fjaderbricka -
13 Husbussning - 1 46 | Ventilhuvud -
14 Husbussning och tétning SN-6-K 1 47 Bricka -
15 | Vatskenal Sediagram2 | 48 | Ventilhus -
pa sid. 14
*16 | Nalfijader - 1 49 | Ventilskaft -
*17 Nalfiadersdyna - 1 50 | Avskarmningsplat SN-41-K
18 Vatskejusterratt - 1 51 Sats med bult och skruv SN-405-K5
Sats med vatskejusterratt, Serviceverktyg till
19 fiader och dyna PRO-3-K 1 52 | uftventil )
*20 Hallklamma ) 2 53 Torx-nyckel SPN-8-K2
21 | Fordelarventilshus i 1 54 | Anslutning for -
vatskeinlopp
*22 Fordelarventilstatning ) 2 55 Lasmutter -
23 Justerratt till fordelarventil ) 1 56 Téatning -
%24 | Fordelarventilsstift ] 2 57 | Anslutningssats for PRO-12-K
vatskeinlopp
25 Fordelarventilsenhet PRO-404-K 1 Endast modeller med sugkopp
*26 | Nalpackning - 1 58 Sugkopp KR-566-1-B
. Kopplockspackning —
* - - -
27 | Packningsfjader 1 59 sats om 3 KR-11-K3
. i Droppfangarmembran — A1E.
28 Packningsmutter 1 60 sats om fem KR-115-K5
29 | Sats med packning, fiader SN-404-K 1 61 | Filter — sats om tio KR-484-K10
och packningsmutter
30 Luftventilshus - 62 Locksats KR-4001-B
31 Luftventilshuv - 1 63 Sugkopp KR-466-K
32 Luftventilssate B 1 SERVICEDELAR
Reparationssats till sprutpistol
33 Luftventilsfiader - 1 (innehaller foremal markerade PRO-415-1
med *)
. . - Sats med tatning och stift, sats om .
34 Fjaderdyna till luftventil 1 fem (foremal 20, 22 och 24) GTi-428-K5
35 Luftventilstatning SN-34-K5 1 Se sidan 17 for tillbehdr.
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MONTERING

For maximal éverféringseffektivitet &r det viktigt att
inte anvanda mer tryck &n vad som ar ndédvandigt for
att fordela det material som ska appliceras.

OBS! Anvand inte ett hégre inloppstryck an 2 bar
vid anvandning av H1- och HVLP-monteringen.

1. Anslut pistolen till ett rent, fukt- och fettfritt
tilluftsuttag med en ledande slang som har en
inre dimension pa lagst 8 mm.

OBS!

En slang med storre inre dimension kan
behovas, beroende péa slanglangden. Montera
en lufttrycksmatare pa pistolhandtaget. Tryck in
avtryckaren pa pistolen och justera det
reglerade trycket till 2,0 bar. Anvand inte mer
tryck an vad som ar nédvandigt for att fordela
appliceringsmaterialet. Overdrivet tryck ger extra
oversprutning och minskar
overforingseffektiviteten.

OBS!
Anvand endast snabbkopplingar av hogflédestyp
som ar godkanda for HVLP-bruk vid behov av
snabbkopplingar. Andra typer ger inte ett
tillréckligt hogt luftflode for att pistolen ska
fungera som den ska.

OBS!
Anvand en DGIPRO-502-bar digitalmatare om
du behover en luftjusterventil vid pistolinloppet.
Vissa konkurrerande justerventiler ger ett
vasentligt tryckfall som kan paverka
sprutprestandan negativt. Var DGI-digitalméatare
medfor minimalt tryckfall, vilket &r viktigt vid
HVLP-sprutning.

2. ENDAST SUGMODELLER. Fast kopplocksatsen
(62) vid anslutningen for vatskeinloppet (54).
Placera oket i rat vinkel mot pistolen med
kammen framét (se bilden). Se till sa att
ventilationshalet i det droppfria membranet (60)
ar 180° i forhallande till ventilationshalet i locket.
Det spelar ingen roll hur den droppfria ventilen
(63) sitter.

3. MODELLER MED TRYCKMATNING. Fast
vatsketillférselslangen vid anslutningen for
vatskeinloppet (54).

OBS!
Spola sprutpistolen med I6sningsmedel innan du
anvander den, for att skerstélla att
vatskepassagerna ar rena.

ANVANDNING (SUGMODELLER)

1. Blanda bestrykningsmaterialet enligt tillverkarens
instruktioner och sila materialet.

2. Fyllinte pa koppen hogre &n till max. 20 mm fran
koppens kant. FYLL INTE PA FOR MYCKET.

3. Satt pa kopplocket.

ALLA MODELLER

4. Vrid pa vatskejusterratten (18) medurs for att
forhindra att vatskenalen ror sig.
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5. Vrid pa fordelarventilens justerratt (23) moturs till
helt dppet lage.

6. Justera inloppslufttrycket till 2,0 bar.

7. Vrid vatskejusterratten moturs tills den férsta
géangan syns.

8. Provspruta. Om ytan blir for torr minskar du
luftflddet genom att sénka tillufttrycket.

9. Om ytan blir for vat minskar du vatskeflodet
genom att vrida pa vatskejusterratten (18)
medurs. Om spraydropparna blir for grova dkar
du luftinloppstrycket. Om de blir for fina minskar
du luftinloppstrycket.

10. Mbdnsterstorleken kan minskas genom att du
vrider fordelarventilsratten (23) medsols.

11. Hall pistolen i rat vinkel mot den yta som
sprutas. Om du vinklar eller lutar pistolen kan
ytan blir ojamn.

12. Rekommenderat sprutavstand ar 150-200 mm.

13. Spruta kanterna forst. Overlappa varje drag
minst 75 % nar du sprutar ytan. Flytta pistolen
med konstant hastighet.

14. Stang alltid av tilluften och slapp efter pa trycket
nar pistolen inte anvands.

FOREBYGGANDE UNDERHALL
OCH RENGORING

Borsta utsidan med en borste med styva borst for att
rengodra luftmunstycket och dysan. Anvand ett
kvastborst eller en tandpetare, om s& ar mojligt, for
att rengdra munstyckshéalen da detta kravs. Var
extremt forsiktig om du anvander en metalltrad eller
ett hart instrument sd att inte halen skadas, eftersom
det skulle ge ett ojamnt sprutmaonster.

For att rengtra vatskepassagerna tar du forst bort
overblivet material fran koppen, eller kopplar bort
slangen pé tryckmodellerna, och spolar sedan
passagerna med pistoltvattiésning. Torka av
pistolens utsida med en fuktad tygbit. Sank aldrig ned
hela sprutpistolen i nagot losningsmedel eller ndgon
rengoringsvatska, da detta ar skadligt for pistolens
smorjmedel och paverkar pistolens livslangd negativt.
OBS!
Vid byte av dysan eller vatskenalen ska bada bytas
samtidigt. Anvandning av slitha delar kan orsaka
vatskelackage Se diagram 2 pa sidan 14. Byt aven ut
nalpackningen vid detta tillfalle. Dra at dysan till
14-16 Nm. Dra inte at for hart.

FORSIKTIGHET
For att undvika skador pa dysan (8) eller
vatskenalen (15) ska du vara noga med att
antingen 1) trycka in avtryckaren och héllain den
medan du drar &t eller lossar pa dysan, eller 2) ta
bort vatskejusterratten (18) for att latta pa
fijadertrycket mot nalringen.

SUGKOPP. Tém ut 6verblivet material och rengor
koppen. Se till sa att ventilationshalen i membranet
(60) och locket (63) inte &r igensatta.



Byte av delar/underhall

ANVISNINGAR FOR LUFTVENTIL

Service av luftventilen
Anledningar till att utfora service pa luftventilen:

A) Luftventilen fungerar inte korrekt (kan behdva
rengoras)
B) Rutinunderhall

C) Luftlackage (se sidan 10 for rAd om byten)
1. Ta bort avtryckaren med det medféljande verktyget

(SPN-8) eller TORX T20-nyckeln (se fig. 1 och 2).

2. Skruva loss luftventilen med skiftnyckeln SN-28 (14
mm) (se fig. 3).

3. Tabort luftventilen genom att greppa tag i skaftet (se
fig. 4).

4. Ta bort fjadern med fjaderdynan (se fig. 5).

TA INTE BORT DEN BAKRE TATNINGEN (35) FRAN
PISTOLHUSET (se fig. 6).

6. TA INTE BORT DEN BAKRE PLASTHUVEN FRAN
LUFTVENTILSHUSET, DA DETTA KAN SKADA
HUVEN (se fig. 7).

7. RENGOR.

a. Ta bort alla fargansamlingar (se fig. 8).

b. De fyra sateshalen ska vara fria (se fig. 9).
c. Skaftet ska flyta fritt i satet (se fig. 10).
d

Skaftet ska glida genom huvhalet med obetydligt
motstand (till foljd av tatningen).

e. Den bakre tatningen ska se ren ut och sitta pa
plats i halet (se fig. 6).

f.  Om négon av punkterna ovan inte kan
genomfdras ska luftventilen bytas (se Byte av
luftventilen p& sidan 10).

8. Byt fjadern och sékerstall att &nden med lagerdynan i
plast sticks in forst (se fig. 5).

9. Skjut in luftventilsenheten i pistolen och mata den
forsiktigt over fjadern och genom den bakre tétningen
(se fig. 11).

10. Skruva fast luftventilsenheten, férst med fingrarna och
sedan med skiftnyckeln SN-28 (14 mm) (se fig. 3 och
12).

11. Byt avtryckaren (se fig. 1 och 2).

12. Om pistolen har en luftlacka, kan luftventilen behdva
bytas (se Byte av luftventilen).
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Byte av luftventilen

Anledningar till att byta luftventilen:

10.

11.

12.

A) Luftlackage i sprutpistolen.
B) Luftventilen fungerar inte som den ska.

Ta bort avtryckaren med SPN-8-verktyget eller TORX-
nyckeln (T20) som finns i satsen (se fig. 14 och 13).

Skruva loss luftventilen med skiftnyckeln SN-28
(14 mm) (se fig. 15).

Ta bort luftventilen genom att greppa tag i skaftet (se
fig. 16).
Ta bort fjadern med fjaderdynan (se fig. 17).

Kroka fast och dra ut den bakre tatningen med
serviceverktyget (56) (se fig. 19 och 18).

Rengor luftventilshalen i pistolhuset med den borste
som medféljer i satsen.

Placera den nya bakre tatningen pa serviceverktyget
(56). Rafflorna méaste passa in med serviceverktyget
(se fig. 20).

Tryck in den bakre tatningen ordentligt i halet upp till
flansen med hjalp av serviceverktyget (se fig. 22 och
21).

Satt i den nya fjadern och sakerstall att &nden med
lagerdynan i plast sticks in forst (se fig. 17).

Skjut in luftventilsenheten i pistolen och mata den
forsiktigt over fjadern och genom den bakre tatningen
(se fig. 23).

Skruva fast luftventilsenheten, forst med fingrarna och
sedan med skiftnyckeln SN-28 (14 mm) (se fig. 15 och
24).

Byt avtryckaren (se fig. 13 och 14).
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Byte av delar/underhall

NALPACKNING

BYTESANVISNINGAR

13. Ta bort avtryckaren med SPN-8-verktyget eller TORX-
verktyget (T20) (se fig. 26 och 25).

14. Ta bort vatskejusterratten och nalfjadern med
fiaderdynan fran pistolen (se fig. 28 och 27).

15. Ta bort vatskenalen fran pistolhuset (se fig. 29).

16. Lossa pa och ta bort packningsmuttern med SPN-8-
nyckeln eller en skruvmejsel med rakt blad (se fig. 31
och 30).

17. Kasta den gamla packningen och packningsfjadern om
de ska bytas. Reng6r packningen om den ska
anvandas igen. Rengor aven packningens fjader och
mutter (se fig. 32).

18. Satt ihop packningen (se fig. 32). Montera den i
pistolhuset for hand (se fig. 33) och dra sedan at den
(se fig. 30 och 31).

19. For in vatskendlen hela vagen in i pistolhussatet i
dysan (se fig. 34).

20. For in nélfjadern, fjaderdynan och vatskejusterratten
(se fig. 28 och 27). Montera avtryckaren (se fig. 25 och
26).

21. Tryck in avtryckaren fullstandigt och skruva in

vatskejusterratten sé langt det gar. Lossa den 1/2 varv
s& att ndlen kan rora sig langs hela sin bana.

22. Tryck in avtryckaren flera ganger for att kontrollera att
pistolen fungerar som den ska.

BYTE/UNDERHALL AV

FORDELARVENTILSENHET

Fordelarventilsenheten kan bytas om den har skadats. Ta
bort den med skiftnyckeln SN-28 (14 mm) (se fig. 35 och
36). Den inre tatningen kan bytas och ingar i
ombyggnadssatsen till GTi PRO-pistolen.
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Byte av delar/
underhall

BYTE AV
SPRUTHUVUDSTATNING

10.

11.

12.

13.

14.

Ta bort luftmunstycket och stoppringen (se fig. 37).

Ta bort vatskejusterratten, fjadern och fjaderdynan (se
fig. 39 och 38).

Ta bort vatskenalen fran pistolhuset (se fig. 40).

Ta bort dysan med ringnyckeln SN-28 (10 mm) och
framplattan (se fig. 41 och 42).

Ta bort spruthuvudet (se fig. 44).
Rengor spruthuvudet med en mjuk borste (se fig. 45).

Ta bort spruthuvudstatningen med en liten skruvmejsel
eller rosthacka (se fig. 46).

Rengor pistolens framre del, spruthuvud, dysa,
luftmunstycke och stoppring med en mjuk borste, vid
behov (se fig. 47).

Placera en ny spruthuvudstatning i pistolens framre
ande och kontrollera att den platta biten pa tatningen ar
i rat linje med den platta biten pa pistolen (se fig. 48).

Montera framplattan pa spruthuvudet och placera
spruthuvudet pa pistolhuset. Kontrollera att den platta
biten p& undersidan av spruthuvudet placeras mot
den platta biten pa pistolhuset. Montera dysan,
luftmunstycket och stoppringen. Dra &t dysan till
14-16 Nm. Dra inte at dysan for mycket (se fig. 44, 43,
42, 41 och 37).

For in vatskenalen hela vagen in i pistolhussatet i dysan
(se fig. 40).

Satt tillbaka nalfjadern, fijaderdynan och
vatskejusterratten (se fig. 39 och 38).

Tryck in avtryckaren fullstdndigt och skruva in
vatskejusterratten sa langt det gar. Lossa den 1/2 varv
sa att nalen kan réra sig langs hela sin bana.

Tryck in avtryckaren flera ganger for att kontrollera att
pistolen fungerar som den ska.
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Byte av delar/
underhall

TATNING AV VATSKEINLOPP

1. Lossa lasmuttern (55) med en 18 mm skruvnyckel (se
fig. 49).

2. Skruva loss vétskeinloppets adapter (54) med en 8 mm
sexkantsnyckel (se fig. 50).

Demontera vatskeinloppets adapter (se fig. 51).

Ta bort tatningen (56) och byt ut den mot en ny tatning
(se fig. 52).

Satt tillbaka vétskeinloppets adapter (se fig. 51).
6. Dra at med en 8 mm sexkantsnyckel (se fig. 50).

Dra at ldsmuttern (55) med en 18 mm skruvnyckel (se
fig. 49).

SUGKOPPSLOCK

1. Ta bort det droppfria membranet (60). Rengér eller byt ut
det. Kontrollera att ventilationshalet inte &r igensatt (se fig.
53).

2. Ta bort koppackningen (59) (se fig. 54).

3. Kontrollera att ventilationshalet i locket (62) &r rent och
inte blockerat (se fig. 55).

4. Virekommenderar att du byter ut koppackningen (59)
mot en ny sa att inte koppen kan lacka (se fig. 56).

5. Satt tillbaka det droppfria membranet. Rikta membranets
ventilationshal 180° bort fran ventilationshalet (se fig. 57).
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Byte av delar/underhall

Diagram 1 — Luftmunstycken

SPRUTPISTOL | DELNR FOR LUFT- TEKNIK MARKERING | REKOMMENDERAT | LUFTFLODE
MUNSTYCKE PA LUFT- INLOPPSTRYCK (/min.) vid
MUNSTYCKE (bar) 2 bar
PRO-100-H1-K HVLP H1 2,0 450
PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2,0 280
GTi-HD .
PRO-100-T2-K TRANS-TECH T2 2,0 350
PRO-100-T3-K TRANS-TECH® T3 2,0 300

OBS! Ta inte bort skyddsringen (2) eller stoppringstatningen (5) fran stoppringen da du tar bort luftmunstycket fran
stoppringen. Delarna kan skadas. Skyddsringen och stoppringstéatningen finns inte att kdpa som reservdelar. Torka
bara delarna rena och montera dem med ett nytt eller ett rengjort luftmunstycke.

Diagram 2 — Dysor och vétskenal

SPRUTPISTOL

DELNR FOR DYSA

DELNR FOR NAL

GTi SHD

PRO-200-16-K

PRO-200-18-K

PRO-200-20-K

PRO-315-K

GTiP HD

PRO-205-085-K

PRO-205-10-K

PRO-305-085-10-K

PRO-205-12-K

PRO-205-14-K

PRO-305-12-14-K

PRO-200-16-K

PRO-200-18-K

PRO-200-20-K

PRO-315-K

OBS! Vid byte av dysan eller vatskendlen ska bada bytas samtidigt. Dra at till 18—20 Nm. Dra inte &t dysan for
mycket. Anvand skiftnyckeln SN-28 (10 mm) som medféljer pistolen och efterdra med en momentnyckel.

14
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FelsOkning av driftproblem

Stort ménster
till hoger eller
vanster

smutsigt.

Vénster eller hoger sidohornhal har
tappts igen.

Smuts pa dysans vanstra eller hdgra
sida.

TILLSTAND ORSAK ATGARD
Stort Gvre Hornhélen har tappts igen. Rengor. Ta bort hindren frn halen
eller med ett spetsigt icke-metalliskt
nedre foremal.
monster Ett hinder i toppen eller botten pa Rengor.

dysan.

Munstrycket och/eller dysans séte ar | Rengor.

Rengor. Ta bort hindren fran halen
med ett spetsigt icke-metalliskt
foremal.

Rengor.

Atgéarder for stora dvre eller nedre moénster samt stora monster till hdger eller vanster:

1. Avgdr om hindret finns i luftmunstycket eller i dysan. Gor detta genom att provspruta ett sprutménster. Vrid
darefter pA munstycket ett halvt varv och spruta ett annat ménster. Om felet blir omvant, finns hindret i
luftmunstycket. Rengor luftmunstycket enligt tidigare anvisningar. Kontrollera &ven om det finns torkad féarg
precis innanfor dppningen till munstyckets mittenhal. Ta i s& fall bort denna genom att tvatta med I6sningsmedel.

2. Om felet inte blir omvant, finns hindret i dysan. Rengor dysan. Byt dysan om problemet kvarstar.

Vatskejusterratten har skruvats at
for langt.

Fordelarjusterventilen har vridits at
for litet.

Stort Fordelarjusterventilen har vridits at Vrid ut den motsols for att
monster for mycket. astadkomma ratt monster.
i mitten )

Fordelningstrycket ar for 1agt. Oka trycket.

Materialet &r for tjockt. Tunna ut det till ratt konsistens.
Splittrat Lufttrycket ar for hogt. Minska det med regulatorn eller vid
spraymonster pistolhandtaget.

Vrid ut den motsols for att
astadkomma ratt monster.

Vrid den medsols for att
astadkomma ratt monster.

Ojamnt eller flackigt sprutmonster

,//‘// -

W

Dysan/satet ar I0st eller skadat.

Koppens fargnippel ar 16s eller
skadad.

Materialnivan ar for 1ag.
Behallaren har for stor lutning.
Hinder i vatskepassage.

Vatskenalens packningsmutter ar
16s.

Vatskenalens packning ar skadad.

Dra at eller byt.
Dra at eller byt koppen.

Fyll pa.
Hall den mer upprétt.
Backspola med lI6sningsmedel.

Dra at.

Byt.

Fargbubblor i koppen

Dysan ar inte atdragen.

Dysan ar inte atdragen. Dra At il
14-16 Nm.

Vatskelackage eller droppar fran
kopplocket

Kopplocket ar I6st.
Skadad kopplockspackning.

Vatska lacker fran ventilationshal.

Dra at kopplocket.
Byt ut kopplockspackningen.

Rengor det droppfria membranet.

© 2010 ITW Finishing Systems and Products
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FelsOkning av driftproblem (forts.)

Tunt spraymonster

Otillrackligt materialflode.

Blockerat ventilationshal i
kopplocket.

Lagt fordelningslufttryck.

Vrid vatskejusterratten utat eller byt
till en stdrre dysstorlek.

Rengor locket och ta bort hindret i
ventilationshalet.

Oka lufttrycket och efterbalansera
pistolen.

Mycket dversprutning

Lufttrycket ar for hogt.

Pistolen ar for langt fran arbetsytan.

Minska lufttrycket.

Justera avstandet.

Torrsprut

Lufttrycket ar for hogt.
Pistolen ar for langt fran arbetsytan.
Pistolrérelsen &r for snabb.

Vatskeflodet ar for lagt.

Minska lufttrycket.
Justera avstandet.
Sank hastigheten.

Vrid nélens justerskruv utat eller
byt till en storre dysstorlek.

Vitskelackage fran
packningsmuttern

Packningen eller vatskenalen ar
sliten.

Byt den.

Vatskelackage eller droppar
frén pistolens framre del

Dysan eller vatskendlen ar sliten
eller skadad.

Frammande féremal i dysan.

Vétskenalen ar smutsig eller har
fastnat i ndlpackningen.

Fel storlek pa vatskenalen eller
dysan.

Byt dysan och vatskenalen.
Rengor.

Rengor.

Byt dysan och vatskenalen.

Rinner och flyter ut

For hogt materialflode.

Materialet ar for tunt.

Pistolen ar lutad i vinkel eller fér
lAngsam pistolrorelse.

Vrid vatskejusterratten medurs eller
byt till mindre storlek pa dysan och
vatskenalen.

Var noga med blandningen eller
applicera tunna lager.

Hall pistolen i ratt vinkel till
arbetsytan och anvand ratt
pistolteknik.

16
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TILLBEHOR

C o 7Y Blandnings-
Dol dgraltycks: | pgiPRO-502- 2 MC-LKEO koppar
BAR A o3 600 cc,
: ,; 50-pack
10 m |éng H-6065-B
. —® | gummiluftslang, | (BSP)
Skiftnyckel SN.28.K i/ 8 mm cylinder- | H-6065-N
diameter med ¥4- | (NPS)
kopplingar
Torx-verkt / Snabbkopplings-
¥ SPN-8-K2 anslutning (hona) | MPV-424
. Snabbkopplings-
MPV-svivel MPV-60-K3 anslutning (hane) | MPV-5
DVFR-filter-
L regulator
Rengoringsborste | 4900.5-1-k3 _ﬁ‘ﬁ DVFR-8

GARANTI

Denna produkt omfattas av ITW Finishing Systems and Products Limiteds ettariga garanti.

Ringwood Road
Bournemouth

ITW Finishing Systems and Products

BH11 9LH Storbritannien

Tfn: (01202) 571111

Fax: (01202) 581940

Webbplats: http://www.itwifeuro.com

ITW Finishing Systems and Products ar en division inom ITW Ltd. Huvudkontor: Admiral House, St Leonard’s Road,
Windsor, Berkshire, SL4 3BL, Storbritannien. Registrerat i England: nr 559693, momsnr 619 5461 24
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