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ة ا.وروبٌة  إقرار التوافق مع المجموع
، بصفتنا الشركة ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UKنقر نحن، 

ة متوافقة GTiP-PROو GTiSالمصنعة لمسدس الرش من الطراز  هذه الوثقٌ ً تتعلق بها  ٌتنا، بؤن الأجهزة الت ، وتحت مسبول
ة الأخرى ٌ ٌار ة أو المستندات المع ٌ ٌٌر التال  :مع المعا

ٌار  ه فإنBS EN 292-1 PARTS 1 & 2: 1991, BS EN 1953: 1999مع ٌ المنتج متوافق مع  ؛ وبناءً عل
 بشؤن نشرة السلبمة للآلات، و؛ EEC/98/37اشتراطات نشرة المجلس 

ة EN 13463-1:2001نشرة  ٌ ً حما ة المصممة للبستخدام ف ٌ ة الواق ، ونشرة المجلس المتعلقة بالأجهزة والأنظم
ها انفجار من المستوى  ٌ حٌدث ف ٌحتمل أن   ً  .II 2 G Xالأجواء الت

هادات كفاءة النقل . PG6/34، المعروفة بـ EPAأضٌاً مع اشتراطات إرشادات هذا المنتج متوافق مع  ٌمكن الحصول على ش
ها  .عند طلب

 
 

 

ٌس  هولت، نابب الرب  ً  ب
ر 1  توب  2008 أك

 

ٌل مواصفات الجهاز بدون إشعار مسبق ITW Finishing Systems and Productsتحتفظ  ً تعد  .بالحق ف
 

 رقم الجزء
 

ٌمكن توضٌح نظام  مٌ بالنسبة لمجموعة مسدسات الرش و ً GTI PROالترق ما لٌ ٌ  :بالشفط والضؽط ف
 

ٌل المثالع ٌث؛ GTI S PRO-H1-16, لى سب  ح
   

H1 =  هواء ً  .H1ؼطاء  ه   T3وT1  T2,والبدابل 
S = هو  .تدفق الضؽط ٌل    للضؽط Pوالبد

ة 16 = 16 ه  للتعرؾ على المقاسات المتاحة 14، صفحة 2انظر الجدول .فو
 
 

 

 وصف التشغٌل
 

ً الجودة GTI PROمسدس الرش  ً عال هن جٌا الحجم الكبٌر والضؽط , هو مسدس م ٌجمع ما بٌن تكنولو ٌث  مصمم بح
جٌا , EPAأو التوافق مع ( HVLP)المنخفض  مناسب لمدى واسع من  GTI PROمسدس الرش . ®Trans-Techوتكنولو

هانات والأصباغ والألوان ومواد الصقل والسوابل  .الد
 

ة :مها ة ومواد الطلبء ذات القاعدة المذبٌ ٌ هذه مناسبة للبستعمال مع المواد ذات القاعدة الماب هذه المسدسات  .مسدسات الرش 
ٌدة التآكل و ٌادة /لسٌت مصممة للبستعمال مع المواد شد ٌجب توقع ز ها مع تلك المواد  ً حالة استعمال أو المواد الخادشة، وف

ها .الأجزاءأو استبدال /الحاجة إلى تنظٌؾ و ة المسدس للبستخدام مع مادة بعنٌ ً حالة التشكك بشؤن ملبءم   اتصل بموزع , وف
 DeVilbissأو بـ , القرٌب منكDeVilbiss مباشرة. 

 

هلجنة مثل  :ملبحظة ة الم ٌ ٌدروكربون ه هذا المسدس مع المذبٌات ال دٌ أو تراكٌلورو اثٌٌن  -,  1,  1,  1ٌجب عدم استخدام  كلور
لٌٌن ً صناعة المسدس والقدح .المثٌ ٌوم المستخدمة ف ٌمكن أن تتفاعل مع مكونات الألمون ٌمكن أن كٌون  .فهذه المذٌبات  كما 

إدى إلى انفجار الجهاز ٌ  .التفاعل عنفٌاً ف
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ٌات الأطقم ٌع المودٌلات) محتو  (جم

قٌ  GTI  PROمسدس رش  1  (A/Fمم  14مم و 10)مفتاح ربط  1 الشفط والضؽطتتم تؽذتٌه عن طر
 مسطح السلبح/ مفك توركس  1 (طرازات الشفط فقط) بالشفطتتم تؽذتٌه لتر  TGC 1شفط قدح  1
ؾ 1 (طرازات الشفط فقط) مرشح قدح 1 ٌ  فرشاة تنظ
ٌانة 1 طقم من أربع حلقات تعرؾ ملونة 1  نشرة الص

 

 خصائص صنع المسدس

طلً بالنٌكل للتحمل لفت)ؼطاء الهواء  1 ٌمكن )ضبط هواء المروحة  10 (رات طولٌةمن النحاس الأصفر الم دامه فً الرش نظام ؼرٌ متدرج  استخ
ٌرً المروح  (وحتى المستد

ة فً دوران ؼطاء الهواء)حلقة احتجاز ؼطاء الهواء  2 ٌة السابل)ضبط السابل  11 (توفر السلبس  (نظام ؼرٌ متدرج لضبط كم

هة السابل  3 ٌب )فو ٌة بالنسبة لأنظمة التشط  (لإطالة عمر المسدس)رأس الرشاش القابل للنزع  12 (تللسٌارامثال

ؾٌ الألوان القابل للتبادل  13 (ساق مخشنة لسهولة الفك)إبرة السابل  4  (مزود بؤربع حلقات ملونة)نظام تعر

ومعظم  DeVilbissنٌاسب أنظمة  – BSP 3/8مقاس )مدخل السابل  5
 14 .أنظمة الأقداح الأخرى

طلً بطبقة من أكسٌد  جسم مسدس من الألمنٌوم المطروق الم
ٌوم  ٌل)الألمن ً التشؽ له قدرة على , جذاب الشكل, ٌوفر الراحة ف

ؾٌ, التحمل  (سهل التنظ

ٌناسب )مدخل الهواء  6  (طرازات الشفط فقط)لتر  1شفط ألومنٌوم سعة قدح  NPS) 15¼ و  BSP¼ مقاس دولً موحد 

ؾٌ  7 ٌة الضبط تؽل ٌل بدون مش)الإبرة ذات طٌ ٌلا ؼشاء ؼطاء قدح له  16 (اكلللتشؽ  سمح بالتنق

ٌل  8 ٌل)بادئ التشؽ احة فً التشؽ هواء  17 (ٌوفر الر حٌ قوة جذب منخفضة وهبوط )صمام  ٌم تٌ فً منخفض التصم
 (الضؽط

ٌل  مسمار 9 ٌر نافذ ولولبً لبادئ التشؽ ٌم لسهولة الاستبدال)ؼ ٌة المسدس للبستخدام مع المواد الذاببة 18 (تصم فً الماء أو فً مذبٌات  قابل
 .أخرى

 

 المواد المكون منها المسدس

ٌد   جسم المسدس طلً بطبقة من الأكس  ألمنٌوم م
ً بالنكٌل  ؼطاء الهواء  نحاس أصفر مطل
هة السابل ٌل, فتحة دخول السابل, إبرة السابل, فو ٌر نافذ لبادئ التشؽ  صلب لاٌ صدأ مسمار ؼ

طلً بطبقة م رأس الرشاش ٌدألمنٌوم م  ن الأكس
ة, مشابك, زنبركات ٌ ٌر لولب  صلب لاٌ صدأ   مسام

ٌب ةمقاوممواد   موانع تسرب، أطواق  المذ
ٌل طلً بالكروم   بادئ تشؽ  صلب م

حلقة , صامولة صمام الهواء, جسم صمام مباعد, جلبة الجسم, فتحة دخول الهواء
حٌ, احتجاز ؼطاء الهواء ً بالكروم أصفر نحاس مفات  مطل

 HPDE, صلب لا صٌدأ  مام الهواءمجموعة ص
ٌحدبة قدح ألومنٌوم، ؼطاء وأنبوب،  قدح    ةمركب ةراتنج
 

ة ٌ ٌانات الفن  المواصفات والب

 بوصة¼ و BSPبوصة ¼ نٌاسب )بوصة ¼ مقاس دولً موحد  وصلة إمداد الهواء 
NPS ذكر) 

 (للبوصة المربعة رطل 175)بار  P1   =12 فً فتحة دخول الهواء للضؽط الثابتالحد الأقصى 
 (رطل للبوصة المربعة 203)بار  P2   =14 الحد الأقصى للضؽط الثابت فً فتحة دخول السابل

مً بوصة  3/8 وصلة إمداد السابل  NPSبوصة  3/8و BSPبوصة  3/8نٌاسب )عال
 ( ذكر

ة ٌة  40إلى  0 درجة حرارة الخدم ٌة 104إلى  32)درجة مبو  (فهرنهتٌ
 ( فقط المسدس)وزن المسدس 
 (فقط القدح)                

 جم 650
 جم 420
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 تحذٌرات السلامة 
 

حرٌق والانفجار  ال
 

ها ة الاشتعال أو قابلة للبحتراق عند رش ة ومواد الطلبء سرعٌ ٌك دابماً  .قد تكون المواد المذبٌ جٌب عل و
مات موردي مواد الطلبء وأوراق  ٌ هذا الجهاز COSHHالرجوع إلى تعل  .قبل استخدام 

 ً ة واشتراطات شركات التؤمٌن الت ٌ ة والقوم ٌ خدمٌن الالتزام بكافة قواعد الاستخدام المحل ٌجب على المست
ً مواقع العمل ٌزات ف ٌل وتؤمٌن التجه رٌق والتشؽ ة والاحتٌاطات الخاصة بالح ٌ  .تحدد مواصفات التهو

دٌ ها، ؼٌر مناسب للبستخدام مع اله مه ب ٌ ً تٌم تقد ةهذا الجهاز، بحالته الت ٌ هالوجنٌ  .روكربونات ال
ٌجة لتدفق السابل و ة نت ٌ ة الرش أو /ٌمكن أن تتولد كهرباء استاتكٌ ٌ ٌق عمل مٌ عن طر أو الهواء خلبل الخراط

ٌل بقطع القماش ة تنظٌؾ الأجزاء ردبٌة التوص ٌ ة .عمل ٌ ػ الشحنة الاستاتكٌ ٌ , ولمنع مصادر الاشتعال من تفر
ً بمسدس  ٌل الأرض ة الأخرىٌجب المحافظة على التوص ة المستخدم ٌ ومن  .الرش والأجهزة المعدن

مٌ الموصلة للهواء و  .أو السوابل/الضروري استخدام الخراط
ة اٌة الشخصٌ  جهاز الوق

ة  ٌجة أو ضارة بالصحة بؤي شكل من  –الأبخرة السام ه ة أو م ها سام هناك مواد معنٌة تصبح عند رش
عٌ البطاقات المل .الأشكال ً تحتوى على معلومات تتعلق احرص دابماً على قراءة جم صقة والنشرات الت
ها, بالسلبمة ٌات الخاصة بكل مادة قبل رش دٌك شك .وعلى اتباع التوص ة , وإذا كان ل جٌب الاتصال بجه

دٌ المادة  .تور
عٌ الأوقات ً جم ً ف ً للجهاز التنفس جٌب أن كٌون نوع الجهاز متوافقاً مع  .ٌنصح باستخدام الجهاز الواق و

ٌ  ً هاالمادة الت  .تم رش
 

ؾٌ المسدس ٌن عند الرش أو عند تنظ  .احرص دابماً على ارتداء واق للعنٌ
 

ٌجب ارتداء قفازات عند الرش أو عند تنظٌؾ الجهاز  .و
 

ٌب  ٌب كاؾٍ على الاستخدام الآمن لجهاز الرش –التدر حٌصل العاملون على تدر  .جٌب أن 
 إساءة استعمال الجهاز

 .أجزاء الجسم لا توجه مسدس الرش إلى أي جزء من
 .لا تتجاوز الحد الأقصى الموصى به لضؽط التشؽٌل الآمن بالنسبة للجهاز

ٌمكن أن تنشؤ عنه مخاطر ة  ٌ ٌار ؼٌر موصى بها أو ؼٌر أصل  .تركٌب قطع ؼ
ٌانة ها من الجهاز, قبل عملٌات التنظٌؾ أو الص ؽ ٌ  .ٌجب فصل كافة أنواع الضؽط وتفر

ٌ هذا المنتج باستخدام ماك ؾٌجب تنظٌؾ  ٌ ً إخراجه وتجففٌه على الفور بعد اكتمال التنظ . نة ؼسل المسدسات، ونٌبؽ
ؾٌ قد تسبب تلفاً للمنتج ٌل التنظ ٌض المنتج لمحال   .إن إطالة تعر

 مستوٌات الضوضاء
ٌل مسدسات الرش قد تٌجاوز  وٌتوقؾ ذلك على . (A)دسٌبل  85المستوى الأول للصوت الناجم عن تشؽ

ها .الوضع الذي تٌم استخدامه ة عند طلب ٌ ٌل مستوٌات الضوضاء الفعل مكن الحصول على تفاص إننا ننصح  .ٌ
ع الأوقات عند الرش ٌ ً جم ً الأذنٌن ف  .بارتداء واق

 التشغٌل
ة ٌ ة قد تتعرض لقوى ارتداد ٌ ً تستخدم مستوٌات الضؽط العال ً بعض الظروؾ، إلى  .معدات الرش الت هذه القوى، ف إدي  قد ت

هاد ال  .متكررإصابة المشؽل بالإج
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 قائمة أجزاء

رقم 
ة رقم الجزء الوصف الإشارة ٌ ة رقم الجزء الوصف رقم الإشارة  الكم ٌ  الكم

حلقة احتجاز ؼطاء  1
 SN-402-K 1 مجموعة صمام الهواء PRO-405-K 1  36 الهواء

هواء 3 ٌر نافذ لولبً لبدء  37*  1 - ؼطاء  مسمار ؼ
ٌل   1 -   (T20 TORX)التشؽ

جاز ؼطاء مشبك احت 4
ٌل JGA-156-K5 1  38 الهواء  1 - بادئ تشؽ

، 1انظر الجدول  حلقة وؼطاء للهواء 6
ٌل 39*  1 14صفحة  ٌر نافذ لبادئ التشؽ  1 - مسمار ؼ

هة السابل 8 ، 2انظر الجدول  فو
14صفحة  ٌر  40  1  ٌل ومسمار ؼ طقم بادئ تشؽ

ً  SN-21-K 1 نافذ ومسمار لولب

 SN-40-K 1 دخول الهواء فتحة 42  1 - رأس الرشاش 9

ٌة  10*  2طقم من )حلقة دابر
ؾٌ الألوان   SN-18-1-K2 1  43 (قطعة  4)طقم حلقات تعر

 SN-26-K4 1 (ألوان

طقم رأس الرشاش ومانع  11
 PRO-411-K 1 صمام تدفق الهواء SN-17-1-K 1  44 تسرب

 1 - حلقة حابكة 45  1 - مانع تسرب لجلُبة الجسم 12*

 1 - رأس الصمام 46  1 - لجسمجلُبة ا 13

ة SN-6-K 1  47 جلُبة الجسم ومانع تسرب 14 ٌ  1 - حلقة معدن

، 2انظر الجدول  إبرة السابل 15
14صفحة   1 - جسم الصمام 48  1 

 1 - ساق الصمام 49  1 - زنبرك الإبرة 16*

ً 50  1 - وسادة زنبرك الإبرة 17*  SN-41-K 1 لوح اعتراض

ٌر نافذ 51  1 - ابلمفتاح ضبط الس 18  SN-405-K5 1 مسمار لولبً ومسمار ؼ

طقم مفتاح ضبط السابل  19
خدمة لصمام الهواء PRO-3-K 1  52 وزنبرك ووسادة  1 - أداة 

 SPN-8-K2 1 مفتاح توركس 53  2 - مشبك احتجاز 20*

 1 - فتحة دخول سابل 54  1 - جسم صمام مباعد 21

ا 55  2 - مانع تسرب لصمام مباعد 22* ٌ ها  1 - صامولة م

 1 - مانع تسرب 56  1 - مفتاح ضبط صمام مباعد 23

 PRO-12-K 1 طاقم فتحة دخول سابل 57  2 - مسمار لصمام مباعد 24*

  PRO-402-K 1 مجموعة صمام مباعد 25
 

 طرازات قدح الشفط فقط
 

 KR-566-1-B 1 قدح الشفط 58  1 - ؼلبؾ الإبرة 26*

ؾ 27* ٌ  3 طقم من –طوق ؼطاء القدح  59  1 - زنبرك التؽل
 KR-11-K3 1 قطع

ؾ 28 ٌ طٌ  60  1 - صامولة تؽل  5طقم من  -ؼشاء فحص التنق
 KR-115-K5 1 قطع

طقم ؼلبؾ وزنبرك  29
ؾ ٌ  KR-484-K10 1 قطع 10طقم من  -مرشح  SN-404-K 1  61 وصامولة تؽل

 KR-4001-B 1 مجموعة الؽطاء 62   - جسم صمام الهواء 30

 KR-466-K 1 قدح الشفط 63  1 - هكٌل صمام الهواء 31

 أجزاء الخدمة  1 - دعامة صمام الهواء 32

ٌشمل الأجزاء ) طقم إصلبح مسدس الرش  1 - زنبرك صمام الهواء 33
ٌزة بـ    PRO-415-1 (*المم

وسادة زنبرك صمام  34
 الهواء

- 
قطع  5طقم مانع تسرب ومسمار، طقم من   1

 GTI-428-K5 (24و 22و 20الأجزاء )

 17لمعرفة الأجزاء الملحقة، انظر صفحة   SN-34-K5 1 مانع تسرب لصمام الهواء 35
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جٌب .اختبر الرشاش- 8 ة أكثر جفافاً مما  جٌ قلل , إذا كانت النت
 .تدفق الهواء بخفض الضؽط عند فتحة دخول الهواء

ٌجب  -9 ة مما   قلل من تدفق, إذا كانت النتٌجة أكثر رطوب
فً اتجاه عقارب ( 18)السابل بإدارة مفتاح ضبط السابل 

ٌادة ضؽط  .الساعة ة قم بز ٌ ٌظة للؽا إذا كانت الذرات ؼل
جٌب .دخول الهواء نٌ , وإذا كانت الذرات أصؽر مما  تٌع

كٌ خفض الضؽط  .عل
ة بإدارة مفتاح الصمام المباعد - 10 ٌص حجم العنٌ مٌكن تقل

 .فً اتجاه عقارب الساعة( 23)
ه  -11 ٌ ٌاً على السطح الذي تٌم الرش عل  .امسك المسدس عمود

لٌ إلى عدم تساوي الطلبء  .قد ٌإدي التقوس أو الم
ة للرش من  - 12 ٌ  .مم 200إلى  150تتراوح المسافة النموذج
ٌجب التداخل بٌن كل حركة  .قم برش الحافات أولاً  - 13

قم بتحرٌك المسدس على  %.75والأخرى بما لاٌ قل عن 
 .بتةسرعة ثا

ؾٌ الضؽط  - 14 احرص دابماً على ؼلق مصدر الهواء وتصر
ٌر وضع الاستخدامعندما ٌكون  ً ؼ  .المسدس ف

 
ٌف ة والتنظ  الصٌانة الوقائٌ
ة السابل ه ؾ ؼطاء الهواء وفو ٌ رجً بفرشاة , لتنظ ادعك السطح الخا

ؾٌ فتحات الؽطاء .من الشعر الخشن استخدم , وإذا استدعى الأمر تنظ
ؾٌ الأسنان إن أمكن ذلكأعواداً من الق ً حالة  .ش أو أعواد تنظ وف

وخً الحذر لتجنب , استخدام سلك أو أداة صلبة إتلبؾ جٌب ت
ه نموذج الرش, الفتحات ٌ   .وبالتالً تشو

 
ؾ ممرات السابل ٌ أو فصل , ٌجب إزالة المواد الزابدة من القدح, لتنظ

ة من محلول ؼسل . الخرطوم عن طرازات الضؽط ٌ ثم دفع كم
ة من القماش .سالمسد ارجً بقطعة مرطب   .جفؾ سطح المسدس الخ

ؾ  ٌ بٌ أو محول تنظ ً أي محلول مذ ولا تؽمس المسدس بالكامل ف
ة مسدس الرش ٌ ٌم وبفترة صلبح  .لأن ذلكٌ ضر بمواد التشح

 
 ملاحظة
هة السابل أو إبرة السابل ٌهما فً نفس , عند استبدال فو استبدل كل

ٌتسبب فً تسرب استخدام الأجزاء المستهلك .الوقت ة مٌكن أن 
ً . 2جدول , 14انظر صفحة  .السابل وأضٌاً استبدل ؼلبؾ الإبرة ف

ة السابل على  .الوقت ذاته ه نٌوتن  16 – 14واضبط عزم دوران فو
مما ٌجب. متر   .ولا تحكم الربط أكثر 
 

ه  تنبٌ
هة السائل  ( 51)أو بإبرة السائل , (8)لتجنب إلحاق التلف بفو

ٌل وتثبٌته أثناء ربط أو فك فوهة جذب ( 5احرص على  بادئ التشغ
لتخففٌ ضغط الزنبرك ( 58)نزع مفتاح ضبط السائل ( 2أو , السائل

 .على حلقة الإبرة
 

ؾ القدح. قدح الشفط ٌ ة وتنظ ٌ تؤكد من . قم بتفرٌػ المواد الباق
 .نظفٌة (63)والؽطاء  (60)أن فتحات الؽشاء 

 

 التركٌب
لا تستخدم ضغطاً أعلى , ة فً النقللتحقٌق الحد الأقصى من الكفاء

عند  :ملاحظة .مما هو ضروري لتحوٌل المادة المستخدمة إلى رذاذ
يجب ألا يتجاوز مستوى الضغط عند , HI, HVLPاستخدام وضع 
 .بار 2فتحة الدخول 

 
قم بتوصٌل المسدس بمصدر للهواء تشترط فٌه النظافة - 1

خرطوم وذلك عن طرٌق , والخلو من الرطوبة والزٌوت
  .مم 8لا ٌقل قطره الداخلً عن , من مادة جٌدة التوصٌل

 ملاحظة
ٌتوقف  .قد ٌتطلب الأمر استخدام خرطوم له قطر داخلً أكبر

وٌجب تركٌب عداد هواء عند مقبض  .هذا على طول الخرطوم
 .بار 2اضبط الضغط المنتظم على , وعند التشغٌل. المسدس

لتحوٌل المادة  ولا تستخدم ضغطاً أعلى مما هو ضروري
فالضغط الزائد من شأنه أن ٌتسبب فً  .المستخدمة إلى رذاذ

 .زٌادة غٌر مطلوبة فً الرش وانخفاض فً كفاءة النقل

 ملاحظة
إذا كان من المطلوب استخدام وصلات توصٌل سرٌع، لا 
تستخدم سوى وصلات التدفق السرٌع المعتمدة لاستخدام 

HVLP. هواء كافٍ للتشغٌل  الأنواع الأخرى لا تسمح بتدفق
 .الصحٌح للمسدس

 ملاحظة
فً حالة استخدام صمام ضبط الهواء عند فتحة الدخول الخاصة 

فبعض  .بار 250الرقمً  DGIPROاستخدم عداد , بالمسدس
أنواع صمامات الضغط الأخرى ٌمكن أن تسبب هبوطاً كبٌراً 

 DGIوٌتمٌز عداد  .فً الضغط ٌؤثر تأثٌراً عكسٌاً على الأداء
وهذا أمر بالغ , لرقمً بالحد الأدنى من الهبوط فً الضغطا

 .HVLPالأهمٌة بالنسبة لعملٌات رش 
 
ٌل مجموعة ؼطاء القدح. طرازات الشفط فقط -2  (62) قم بتوص

ٌحة (. 54)بوصلة فتحة دخول السابل  ٌا الصح ضع الرابط على الزوا
د أن تؤك(. أنظرالصورة)على المسدس مع وجود رافعة الحدبة للؤمام 

طٌ  ٌة ( 60)فتحة ؼشاء مانع التنق درجة على فتحة  180توجد بزاو
طٌ . الؽطاء هاماً ( 63)موضع صمام منع التنق سٌ   .ل

ة بالضغط- 3 ذٌ ٌل خرطوم الإمداد بالسابل   .طرازات التغ قم بتوص
 (54)بتوصٌلة فتحة دخول السابل 

 
 ملاحظة 

بٌ لت, قبل استخدام مسدس الرش ة من المذ ٌ ه كم ٌ تؤكد من ادفع ف
ة ممرات السابل   .نظاف

 
ٌل  (طرازات الشفط) التشغ

عٌ- 1 ة التصن مات جه ٌ وقم, امزج مادة الطلبء حسب تعل
ها   .بتصفتٌ
. مم من السطح 20املؤ القدح إلى ما لا تٌجاوز مسافة - 2

ة الملء ٌ   .وتجنب الإفراط فً عمل
ً  هقم بتركبٌ- 3  .ؼطاء القدحف
 
 (كل الطرازات) 
فً اتجاه عقارب الساعة ( 18) مفتاح ضبط السابللؾ - 4

 .لمنع الحركة
اتجاه  فً عكس( 23)أدر مفتاح ضبط الصمام المباعد - 5

 .تماماً  عقارب الساعة حتى تٌم فتحه
ط هواء فتحة الدخول على مستوى - 6  .بار. 2اضبط ضؽ
ً عكس اتجاه عقارب الساعة - 7 أدر مفتاح ضبط السابل ف

 .الأول ٌظهر سن اللولبحتى 
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 الصٌانة/ استبدال الأجزاء
 

مات خاصة بصمام الهواء  تعلٌ
 

 إجراء الصاٌنة لصمام الهواء
ٌانة لصمام الهواء  :أسباب إجراء ص

 
ٌحة  (أ عٌمل بطرقٌة صح قد ٌكون فً حاجة إلى )صمام الهواء لا 

ؾ ٌ  (تنظ
ٌانة المعتادة (ب  .الص

 
 (10انظر صفحة , ٌنصح بالاستبدال)تسرب الهواء   (ج

 
لٌ باستخدام الأداة المتاحة  -1 أو ( 8 –مفتاح صمولة )انزع بادئ التشؽ

 (2و 1انظر الشكل ) .T20مفتاح توركس 

 (3انظر الشكل ) ( .مم 14) SN-28فك صمام الهواء باستخدام مفتاح  -2

 (4انظر الشكل ) انزع صمام الهواء بالقبض على الساق  -3

 (5انظر الشكل ) .انزع الزنبرك مع وسادة الزنبرك -4

5-  ً انظر الشكل ) .من جسم المسدس( 35)لا تنزع مانع التسرب الخلف
6) 

ٌكً من جسم صمام الهواء -6 د ٌإدى , لا تنزع الهٌكل البلبست لأن ذلك ق
 (7انظر الشكل ) .إلى تلؾ الهٌكل

 .بتنظٌفهقم  -7

 (8انظر الشكل ) .قم بإزالة كل مخلفات الطلبء -أ

جٌب أن تكون سالكةفتحات الدعامات  -ب  (9انظر الشكل ) .الأربع 

ثٌ مٌكن أن تتحرك فً  -ج ٌجب أن تكون الساق حرة الحركة بح
ة  (10انظر الشكل ) .الدعام

ة  -د طٌ ؾ الهٌكل بمقاومة بس ٌ بسبب )ٌجب أن تنزلق الساق خلبل تجو
 (.مانع التسرب

ً موضعه هـ  ً نظفٌاً ومستقراً ف جٌب أن كٌون مانع التسرب الخلف
ؾٌ الهٌكلداخ  (6انظر الشكل ) .ل تجو

ٌق أي من البنود السابقة -و ٌجب استبدال صمام الهواء , إذا تعذر تحق
 (.10صفحة , انظر استبدال صمام الهواء)

ٌب    -8 ٌحمل وسادة  أعد ترك الزنبرك مع التؤكد من إدخال الطرؾ الذي 
ة أولاً  ٌ  (5انظر الشكل ) .الارتكاز البلبستكٌ

واضؽط بحرص فوق , ة صمام الهواء فً المسدسأدخل مجموع    -9
ً  (11انظر الشكل ) .الزنبرك وعبر مانع التسرب الخلف

ثم أحكم الربط , اربط مجموعة صمام الهواء باستخدام الأصابع أولاً   -10
 (3و 12انظر الشكل ) (.مم 14) SN-28باستخدام مفتاح 

لٌ إلى موضعه  -11  (.1و 2انظر الشكل ) .أعد بادئ التشؽ

ً حالة وجود تسرب للهواء من المسدس  -12 نٌ استبدال صمام , ف قد تٌع
 (.انظر استبدال صمام الهواء. )الهواء
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 استبدال صمام الهواء 

 

 :أسباب استبدال صمام الهواء
من هواء المسدس  (أ  .وجود تسرب 

حٌحة  (ب عٌمل بطرٌقة ص  .صمام الهواء لا 
 

لٌ باستخدام مفتاح -1  أو مفتاح , (SPN-8) 8 –صامولة  انزع بادئ التشؽ
ً الطقم (T20)توركس   (.14و 13انظر الشكل ) .الموجود ف

 (15انظر الشكل ) ( .مم 14) SN-28فك صمام الهواء باستخدام مفتاح  -2

 (.16انظر الشكل ) . انزع صمام الهواء بالقبض على الساق  -3

 (.17انظر الشكل ) .انزع الزنبرك مع وسادة الزنبرك  -4

انظر الشكل ) (.56)أخرج مانع التسرب الخلفً باستخدام أداة الخدمة   -5
 (.19و 18

نظؾ ثقوب صمام الهواء فً جسم المسدس باستخدام الفرشاة الموجودة   -6
 .فً الطقم

ٌد على أداة الخدمة   -7 جٌب أن (: 56)ضع مانع التسرب الخلفً الجد
ؾٌ على سطح أداة الخدمة  (.20الشكل انظر ) .تتطابق التجاو

باستخدام أداة , ادفع مانع التسرب الخلفً بقوة داخل الفتحة حتى المسند  -8
 (.22و 21انظر الشكل ) .الخدمة

ٌد  -9 ي ٌحمل وسادة , أدخل الزنبرك الجد مع التؤكد من إدخال الطرؾ الذ
ة أولاً  ٌ  (.17انظر الشكل ) .الارتكاز البلبستكٌ

ً ال -10 واضؽط بحرص فوق , مسدسأدخل مجموعة صمام الهواء ف
ً  (.23انظر الشكل ) .الزنبرك وعبر مانع التسرب الخلف

ثم أحكم الربط , اربط مجموعة صمام الهواء باستخدام الأصابع أولاً  -11
 (.15و24انظر الشكل) (.مم 14) SN-28باستخدام مفتاح 

ٌل إلى موضعه -12  (.13و 14انظر الشكل ) .أعد بادئ التشؽ
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ٌانة/ جزاءاستبدال الأ  الص

 
 غلاف الإبرة

مات الاستبدال  تعلٌ
لٌ باستخدام مفتاح صامولة  -13   8 –انزع بادئ التشؽ

(SPN-8)،  أو مفتاح توركس(T20). ( 25انظر الشكل   
 (.26و

 انزع من المسدس مفتاح ضبط السابل وزنبرك الإبرة مع   -14
 (.28و 27انظر الشكل ) .وسادة الزنبرك  

 (.29انظر الشكل ) .السابل من جسم المسدسانزع إبرة   -15

 أو  8 –فك وانزع صامولة الؽلبؾ باستخدام مفتاح صامولة   -16
 (.31و 30انظر الشكل ) .مفك مسطح السلبح  

ً حالة الاستبدال  -17 ٌم وزنبرك , ف  تخلص من الؽلبؾ القد
 .نظؾ الؽلبؾ, وفً حالة إعادة الاستخدام .الؽلبؾ  

 ونظؾ 
 (32انظر الشكل ) .رك وصامولة الؽلبؾأضٌاً زنب  

عٌ الؽلبؾ  -18 عٌ داخل  (.32انظر الشكل . )أعد تجم  قم بالتجم
ٌد    ثم ( 33انظر الشكل )جسم المسدس باستخدام ال

  .اربط
 (.31و 30انظر الشكل )  

ة   -19 ه ً فو ها داخل قاعدة جسم المسدس ف  أدخل إبرة السابل بؤكمل
 (34انظر الشكل )السابل   

  .أدخل زنبرك الإبرة ووسادة الزنبرك ومفتاح ضبط السابل  -20
ٌب بادئ  (.27و  28انظر الشكل )   أعد ترك

ٌل  انظر ) .التشؽ
 (.26و  25الشكل   

 واربط مفتاح ضبط السابل حتى , شؽل المسدس بكامل قوته  -21
حتى تتوفر  دورة 1/2ثم فكه بمقدار  .ٌتوقؾ  

 الحركة الكاملة 
 .ل المسدسللئبرة داخ  

ة  -22 ٌ  .شؽل المسدس عدة مرات للتحقق من صحة العمل

 

 

 مجموعة صمام مباعد
ٌانة/الاستبدال  الص

انزع  .مٌكن استبدال مجموعة الصمام المباعد إذا لحق به أي تلؾ
 (.36و 35انظر الشكل (. )مم 14) SN-28باستخدام مفتاح صامولة 

اخلً مٌكن استبداله هو مشمو, مانع التسرب الد ٌب و ً طقم إعادة ترك ل ف
 .GTI PROالمسدس 
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 /استبدال الأجزاء 

ٌانة  الص
 

 مانع تسرب رأس الرش استبدال
 

 (.37انظر الشكل ) .انزع ؼطاء الهواء وحلقة الاحتجاز -1

 38انظر الشكل ) .انزع مفتاح ضبط السابل والزنبرك ووسادة الزنبرك  -2
 (.39و

 (.40انظر الشكل ) .انزع إبرة السابل من جسم المسدس  -3

هة السابل باستخدام مفتاح حلقة   -4 واللوحة ( مم 10) SN-28انزع فو
ة ٌ  (43و 42و 41انظر الشكل ) .الأمام

 (44انظر الشكل رقم ) .نزع رأس الرشا  -5

ة  -6  (.45انظر الشكل . )نظؾ رأس الرش باستخدام فرشاة ناعم

7-  ٌ ر أو عود مستدق انزع مانع تسرب رأس الرشاش باستخدام مفك صؽ
 (.46انظر الشكل ) .الطرؾ

ة, إذا تطلب الأمر ذلك, نظؾ مقدمة المسدس  -8 , باستخدام فرشاة ناعم
هة السابل وؼطاء الهواء وحلقة الاحتجاز  .وأضٌاً رأس الرش وفو

 (.47انظر الشكل )

ٌد على مقدمة المسدس   -9 مع التؤكد من , ضع مانع تسرب رأس رشاش جد
موجود فً مانع التسرب مع موقع المسطح الموجود تطابق المسطح ال

 (48انظر الشكل ) .فً المسدس

مً على رأس الرش، وقم بإدخال رأس الرش   -10 قم بضبط المسطح الأما
من محاذاة المسطح الموجود على الجانب  فً جسم المسدس، مع التؤكد 

ة . السفلً لرأس الرش المسطح الموجود فً جسم المسدس ه ثم ركب فو
هة السابل . ابل وؼطاء الهواء وحلقة الاحتجازالس اضبط عزم دوران فو

جٌب. نٌوتن متر 16 – 14على  انظر ) .ولا تحكم الربط أكثر مما 
 (.37و 41و 42و 43و 44الشكل 

هة السابل   -11 ً فو ها داخل قاعدة جسم المسدس ف  .أدخل إبرة السابل بؤكمل
 (.40انظر الشكل )

بٌ زنبرك الإب  -12 انظر ) .رة ووسادة الزنبرك ومفتاح ضبط السابلأعد ترك
 (.38و 39الشكل 

ٌل المسدس بكامل قوته  -13 واربط مفتاح ضبط السابل حتى , قم بتشؽ
حتى تتوفر الحركة الكاملة للئبرة  دورة 1/2قم بفكه بمقدار  .ٌتوقؾ

 .داخل المسدس

ة  -14 ٌ  .شؽل المسدس عدة مرات للتحقق من صحة العمل
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 الصٌانة/جزاءاستبدال الأ
 

 مانع تسرب دخول سائل
رخً الصامولة  .1   (.49انظر الشكل )مم  18باستخدام مفتاح صامولة ( 55)قم ب
مهاٌا دخول السابل  .2 داسً ( 54)قم بفك  انظر الشكل )مم  8باستخدام مفتاح س

50.) 
ا دخول السابل  .3 ٌ ها  (.51انظر الشكل )اخلع م
ٌد( 56)اخلع مانع التسرب  .4  (.52انظر الشكل )للتسرب  واستبدله بمانع جد
مهاٌا دخول السابل  .5 بٌ   (.51انظر الشكل )قم بترك
 (.50انظر الشكل )مم  8قم بالربط باستخدام مفتاح سداسً  .6
 (.49انظر الشكل ) مم 18باستخدام مفتاح صامولة ( 55)قم بربط الصامولة  .7

 
 
 

 ؼطاء قدح الشفط

طٌ  .1 تؤكد من عدم  .الهقم بتنظٌفه أو استبد .(60)اخلع ؼشاء مانع التنق
 (53الشكل  انظر( .انسداد الفتحة

 (54الشكل  انظر( )59)القدح  طوق اخلع .2

ٌر( 62)الصمام  فتحة تؤكد من أن .3  (55انظر الشكل ) .مسدودة نظٌفة وؼ

ٌب فً ( 59)القدح  طوق باستبدال وصىٌُ  .4 بآخر جدٌد لتجنب حدوث تسر
 (56انظر الشكل )القدح 

طٌ .5 بٌ ؼشاء مانع التنق ٌب أعد .أعد ترك ٌة  الفتحة ترك فً الؽشاء بزاو
ٌداً عن الصمام 180  (57انظر الشكل ) .درجة بع
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.جزاء  الصيانة/ استبدال ا
 

 أؼطٌة الهواء – 1الجدول 
 

ة رقم جزء ؼطاء الهواء قدح الرش ٌ العلبمة التً على  التقن
 ؼطاء الهواء

ضؽط الدخول الموصى به 
 (بار)

 تدفق الهواء
 ارب 2عند ( دقٌقة/لتر)

GTI PRO 

PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 450 
PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 280 
PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 350 
PRO-100-T3-K TRANS-TECH® T3 2.0 300 

 
 

قد تٌسبب ذلك  .من حلقة الاحتجاز( 5) أو مانع تسرب حلقة الاحتجاز( 2)عند خلع ؼطاء الهواء من حلقة الاحتجاز، لا تخلع حلقة الانزلاق  :ملبحظة
ٌار .فً تلؾ الأجزاء نٌ كقطع ؼ ٌر متوفر ٌب ؼطاء  .حلقة الانزلاق ومانع تسرب حلقة الاحتجاز ؼ ؾ الأجزاء وإعادة ترك ٌ كٌ إلا أن تقوم بتنظ ما عل

ؾٌ دٌ أو نظ  .هواء جد
 

 مجموعة فوهة السابل وإبرة السابل – 2الجدول 
 

ة مسدس رش ه ً فو  رقم جزء الإبرة السابل رقم الجزء ف

GTI S PRO 
PRO-200-16-K 

PRO-315-K PRO-200-18-K 
PRO-200-20-K  

GTI P PRO 

PRO-205-085-K 
PRO-305-085-10-K 

PRO-205-10-K 
PRO-205-12-K 

PRO-305-12-14-K 
PRO-205-14-K 
PRO-200-16-K 

PRO-315-K PRO-200-18-K 
PRO-200-20-K  

 
 

هة السابل أو إبرة السابل :ملاحظة ً نفس الوقت, عند استبدال فو ٌهما ف ولا تحكم  (.رطل –قدم  15-13)نٌوتن متر  20-18عزم حتى  .استبدل كل
جٌب هة السابل أكثر مما   .مم المقدم مع المسدس، وافحصه بمفتاح العزم SN-28 ،10استخدام مفتاح ربط  .ربط فو
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ٌلحل المشكلبت ا  لمحتمل حدوثها أثناء التشؽ
 الحالة

 
 السبب

 
حٌ  التصح

 
النموذج العلوي أو 

ٌل السفلً  ثق
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ٌمن أو  النموذج الأ
لٌ  الٌأسر ثق

 .فتحات البوق مسدودة
 
 

 وٌجد انسداد أعلى أو أسفل فتحة السابل
 

ة متسخ/كرسً الؽطاء و ه  .أو الفو
 

ٌمن أو الٌأسر مسدودة  .فتحات البوق الأ
 

من من  ٌ وٌجد اتساخ على الجانب الٌأسر أو الأ
هة السابل  .فو

نً .قم بتنظٌفها ٌر معد ها بسن ؼ  .قم بتوسٌع
 

 
 .قم بتنظٌفها

 
 .قم بتنظٌفها

 
نً .قم بتنظٌفها ٌر معد ها بسن ؼ  .قم بتوسٌع

 
 .قم بتنظٌفها

ً الجزء العلوي ً الجزء السفلى, علاج التثاقل ف فً الجانب ا, والتثاقل ف ً الجانب الأٌسر من النموذج, لأٌمنوالتثاقل   :والتثاقل ف
 
ة السابل -1 ه ً فو ٌق إجراء اختبار لنموذج الرش . حدد ما إذا كان العابق فً ؼطاء الهواء أو ف ثم أدر الؽطاء نصؾ دورة  . افعل ذلك عن طر

بٌ مقلوباً  . ورش نموذجاً آخر وأضٌاً تحقق من  .واء بالطرٌقة التً سبق وصفهانظؾ ؼطاء اله . ٌكون العابق فً ؼطاء الهواء, فإذا كان الع
ٌب, وجود طلبء جاؾ داخل فتحة مركز الؽطاء قٌ الؽسل بالمذ  .وأزله عن طر

 
ٌر مقلوب -2 ٌب ؼ هة السابل, إذا كان الع ة  . ٌكون العابق فً فو ه ؾ الفو ٌ ة .قم بتنظ ه ٌد الفو   .إذا استمرت المشكلة قم بتجد

ً مركز  تثاقل ف
 النموذج

 

بط المباعد مضبوط على مستوى صمام ض
 .منخفض جداً 

 
  ضؽط التحولٌ إلى رذاذ منخفض

 
جٌب  .المادة سمٌكة أكثر مما 

 

ٌر العداد فً اتجاه عقارب الساعة  قم بتدو
حٌ النموذج  .لتصح

 
ٌادة الضؽط  .قم بز

 
حٌ  .خفؾ المادة إلى القوام الصح

 

انشطار نموذج 
 .الرش

جٌب  .ضؽط الهواء أعلى مما 
 

مما ٌجبتم لؾ م  .فتاح ضبط السابل أكثر 
 

 
صمام ضبط المباعد مضبوط على مستوى عالٍ 

 .جداً 
 

 .قم بتخفٌضه عند المنظم أو مقبض المسدس
 

ٌر العداد فً اتجاه عقارب الساعة  قم بتدو
حٌ النموذج  .لتصح

 
ٌر العداد فً اتجاه عقارب الساعة  قم بتدو

حٌ   .النموذج لتصح

مهتز أو متذبذب  الرش 
 

هة السابل مفككة أو تالفة /قاعدة  فو

 وصلة سابل القدح مفككة أو مكسورة

جٌب  مستوى المادة منخفض أكثر مما 

ا ٌجب مم ة مابلة أكثر  ٌ  الحاو

ممر السابل  وٌجد انسداد 

 مفكوكة صامولة ؼلبؾ إبرة السابل

ً ؼلبؾ إبرة السابل  تلؾ ف

ها ها أو استبدل  اربط

 اربط القدح أو استبدله

 أعد ملبه

 طرقٌة أكثر اعتدالاً أمسكها ب

بٌ ة من المذ ٌ ه بدفع كم  اؼسل

ها  اربط

 استبدله

ً القدح هة السابل ؼٌر مربوطة توجد فقاعات طلبء ف هة السابل ؼٌر مربوطة .فو -14اربطها حتى  .فو
 (.رطل –قدم  12-10)نٌوتن متر  16

ٌتسرب من  ٌنقط أو   القدح ؼطاءالسابل 
 

 .القدح ؼٌر محكم فً المسدس
 

 .لقدح تالؾطوق ؼطاء ا
 

ٌب للسابل من الفتحة  .تسر

 .بإحكام ربط الؽطاءقم 
 

 .طوق ؼطاء القدحاستبدل 
 

ٌط ؾ ؼشاء منع التنق ٌ  .قم بتنظ
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ٌل   (تابع)حل المشكلبت المحتمل حدوثها أثناء التشؽ

ؾٌ  نموذج الرش ضع
 

 تدفق المادة ؼٌر كاؾٍ 
 

 مسدودة القدحفتحة ؼطاء 

لٌ الهواء إلى ذرات منخفض  ضؽط تحو

إلى  حوِّلهسابل للخارج أو المفتاح ضبط  ؾل
هة السابل  .حجم أكبر لفو

ؾ الؽطاء وإزالة الانسداد من الفتحة ٌ   قم بتنظ

ٌادة الضؽط وإعادة توازن المسدس  .قم بز

 رش زابد
 

جٌب  .ضؽط الهواء أعلى مما 

ي ٌجرى طلبإه ٌد عن السطح الذ  .المسدس بع

 اخفض ضؽط الهواء

 .ٌحةاضبطه على  المسافة الصح

 رش جاؾ
 

جٌب  .ضؽط الهواء أعلى مما 

ي ٌجرى طلبإه ٌد عن السطح الذ  .المسدس بع

ا ٌجب مم  .حركة المسدس أسرع 

 .تدفق السابل منخفض جداً 

 اخفض ضؽط الهواء

 .اضبطه على  المسافة الصحٌحة

 .خفؾ السرعة

المسمار اللولبً الخاص بضبط  للخارج لؾ
ة من حجم أكبر ه  .الإبرة أو استخدم فو

ٌتسرب من  السابل 
 .استبدله .أو أبرة السابل متآكلة الؽلبؾ متآكل صامولة الؽلبؾ

ٌنقط  ٌتسرب أو   السابل 
 من مقدمة المسدس

 

ة السابل أو إبرة السابل ه  .تآكل أو تلؾ فو

هة السابل ٌب فً فو  .جسم ؼر

ها بؽلبؾ الإبرة  اتساخ إبرة السابل أو التصاق

ٌ هة السابل ؼ  ر مناسبحجم إبرة السابل أو فو

هة السابل وإبرة السابل  استبدل فو

 .قم بتنظٌفها

 .قم بتنظٌفها
 

هة السابل وإبرة السابل  استبدل فو

 أداء ؼٌر منتظم
 

جٌب للمادة  .تدفق أكثر مما 

 

 .المادة خفٌفة القوام

مما ٌجب ة أو حركته أبطؤ  ٌ  .المسدس مابل بزاو

ً اتجاه عقارب  لؾ مفتاح ضبط السابل ف
هة سابل وإبرة سابل الساعة أو استخد م فو

 .بحجم أصؽر

ة أو استخدم طبقات  حٌ امزج بطرٌقة صح
 .خفٌفة

ة قابمة ٌ وتؤقلم مع , أمسك المسدس بزاو
حٌ لاستخدام المسدس  .الأسلوب الصح
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 الملحقات

ٌاس ضؽط   DGiمق
ً  لرقم

 

DGIPRO-502-
BAR 

 

MC-1-K50 
مجموعة أقداح مزج 

سم مكعب،  600بسعة 
 50د عد

 
 

 مفتاح ربط
 SN-28-K 

خرطوم هواء  
ً بقطر  مطاط

 8× م 10داخلً 
 مم مع تركبٌات

 بوصة 1/4

 
H-6065-B (BSP) 
H-6065-N (NPS) 

 

 مفتاح توركس
 SPN-8-K2 

 
  أنثً  QDتوصٌلة 

 MPV-424 

 

 MPVوصلة دوارة 
 MPV-60-K3 

 

 ذكر QDتوصٌلة 
 MPV-5 

 

ؾٌ  فرشاة تنظ
 4900-5-1-K3 

 

 
منظم /مرشح

DVFR 

 
DVFR-8 
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