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EB atitikimo deklaracija
Mes, jmoné ,ITW Finishing UK®, jsikdrusi adresu Ringwood Rd, Bornmutas, Dorsetas, BH11 9LH, Jungtiné
Karalyste, kaip GTiS ir GTiP-PRO modelio dazy purkstuvo gamintoja, pareiSkiame, prisimdami visg atsakomybe,
kad jranga, kuriai Sis dokumentas taikomas, atitinka tokius standartus ar kitus norminius dokumentus:

BS EN 292-1 1 ir 2 dalis: 1991, BS EN 1953: 1999; ir atitinka apsaugos reikalavimus, nurodytus Tarybos
direktyvoje 98/37/EC dél jrangos saugos direktyvos ir;

EN 13463-1:2001, tarybos direktyvg 94/9/EC dél jrangos ir apsaugos sistemuy, skirty naudoti potencialiai
sprogioje atmosferoje Il 2 G X apsaugos lygio.
Sis gaminys taip pat atitinka EPA nurodymy reikalavimus, PG6/34. Perdavimo efektyvumo sertifikatai bus pateikti

pareikalavus.

29D

B. Holt, viceprezidentas
2008 m. spalis 1 d.

.ITW Finishing Systems and Products” pasilieka teise be iSankstinio pranesSimo keisti gaminio specifikacijas.
Daliy numeriai
,GTi Pro* dazy purkstuvai uzsakomi taip:

pvz., GTI S PRO-H1-16, kur

H1 = H1 oro dangtelis. Kiti variantai yra T1, T2 ir T3
S = Gravitacinis tiekimas. Kitas variantas yra P, slégis.
16 = 16 purkstukas. Dydziai nurodyti 2 diagramoje, 14 psl.

Veikimo aprasymas

GTI PRO yra profesionalios kokybés dazy purkstuvas, sukurtas naudojant didelio tiirio, mazo slégio (HVLP)
technologijg arba EPA atitinkanc€ig, ,Trans-Tech“® technologijg. GTI PRO tinkamas daugelio rasiy dazams,
glaziroms ir lakams.

SVARBU: Sie dazy purkstuvai tinka tiek vandeninéms, tiek tirpiklyje tirpstanéioms padengimo medziagoms. Sie
purkstuvai neskirti naudoti su korozijg sukelian€iomis ar abrazyvinémis medziagomis, naudojant su tokiomis
medZiagomis reikés dazniau valyti ir/arba keisti dalis. Jei kyla abejoniy dél konkregios medZiagos tinkamumo,
kreipkités j ,DeVilbiss* platintojg arba tiesiogiai j ,DeVilbiss".

PASTABA: Sio purkstuvo negalima naudoti su halogeniniais angliavandeniliy tirpikliais ar valikliais, pvz., 1,1,1,-

trichloroetanu ar metileno chloridu. Sie tirpikliai gali sureaguoti su $iame purkstuve ir inde naudojamais aliuminio
komponentais. Reakcija gali bati aktyvi ir sukelti jrangos sprogima.
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Komplekto sudétis (visy modeliy)

1 | ,GTI PRO* gravitacinio tiekimo purk&tuvas 1 | VerZliaraktis (10 mm ir 14 mm A/F)
1 TGC. 1 Il_trp graV|taC|n|§ tiekimo indas (tik 1 | Kryzminis/plok$cias atsuktuvas
gravitaciniuose modeliuose)
1 | Indofiltras (tik gravitaciniuose modeliuose) 1 | Valymo Sepetélis
1 | 4 spalvoty identifikaciniy ziedy rinkinys 1 | Aptarnavimo biuletenis
Konstrukcinés savybés
1 Oro dangtelis (nikeliu padengtas Zalvaris, suteikiantis 10 ?//eer?ttillli;atfrrigu; go ﬁ;%?,@gmafgs% ygius
didesnj patvaruma) o us regu pu u
apskritimu)
2 Oro dangtelio laikiklio Ziedas (leidZia lengvai sukti 11 Skyscio reguliavimas (tolygus skyscio tdrio
oro dangtelj) reguliavimas)
3 Skyscio purkstukas (idealiai tinka automobiliy 12 Nuimama purkstuko galvuté (uztikrina ilgesnj
padengimui laku) purkStuvo eksploatacijos laika)
Skysc€io adata (pagrindas su grioveliu leidzia Kei¢iama spalvy identifikacijos sistema
4 ; 2 13 . ) Cwe
lengviau nuimti) (pridedami 4 spalvoti ziedai)
Skystio jleidimas (3/8 BSP sriegis — tinka ,DeVilbiss® Anoduotas kaltinio aliuminio purkStuvo
5 |. L ; 14 | korpusas (ergonomiskas, puikiai atrodantis ir
ir daugeliui kity indy sistemu) i
patvarus, paprastas valyti)
Oro jleidimas (universalus sriegis, tinka BSP 1/4 ir 1 litro aliumininis gravitacinis tiekimo indas (tik
6 15 R .
1/4 NPS) gravitaciniuose modeliuose)
AutomatisSkai susireguliuojanciy adaty paketas Indo dangtelis su skysciui nepralaidzia
7 o . o o 16 .
(uztikrinantis veikima be trik&iy) diafragma
. L . Oro voztuvas (konstrukcija uztikrina mazesne
8 | Gaidukas (ergonomiskas ir patogus) 17 traukos jéga, ir nedidel slégio kritima)
9 Gaiduko smeigé ir varztas (lengvai pakeiCiama 18 Purkstuvas tinka naudoti su vandenyje ir
konstrukcija) tirpikliuose tirpiomis medziagomis

Konstrukcinés medziagos

Purkstuvo korpusas

Anoduotas aliuminis

Oro dangtelis

Nikeliu padengtas Zalvaris

Skyscio purkstukas, skyscio adata, skysc€io jleidimas,
gaiduko smeigé

Neradijantis plienas

Purkstuvo galvuté

Anoduotas aliuminis

Spyruoklés, segtukai, varztai

Neradijantis plienas

Tarpinés, tarpikliai

Tirpikliams atsparios medziagos

Gaidukas

Chromu padengtas plienas

Oro jleidimas, korpuso jvoré, paskirstymo voztuvo korpusas, oro
voZtuvo verZlé, oro dangtelio laikantysis Ziedas, rankenélés

Chromu padengtas zalvaris

Indas

Aliuminio indas, dangtelis ir vamzdelis, misrios
dervos kumstelis

Specifikacijos ir techniniai duomenys

Oro tiekimo jungtis

Universali 1/4" (tinka ¥2* BSP ir 1/4" NPS jkiSama)

Maksimalus statinis oro slégis

P1 =12 bar (175 psi)

Maksimalus statinis skyscio slégis

P2 = 14 bar (203 psi)

Skyscio tiekimo jungtis

Universali 3/8" (tinka 3/8“ BSP ir 3/8" NPS
jkiSama)

Darbiné temperatira

0-40 °C (32-104 °F)

Purkstuvo svoris (tik purkstuvas)
(tik indas)

650 g
420 g
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/A SAUGUMO |SPEJIMAI

GAISRAS IR SPROGIMAS

Purskiami tirpikliai ar padengimo medziagos gali bati degios ar sprogios. VISUOMET
prie§ naudodami jrangg perskaitykite padengimo medZiagos tiekéjo instrukcijas ir
COSHH lapus.

Vartotojai turi laikytis visy vietiniy ir nacionaliniy jstatymy ir taisykliy bei draudimo
imoniy reikalavimy del ventiliacijos, prieSgaisrinés saugos, darbo ir darbo viety
prieziuros.

Si pristatoma jranga NEPRITAIKYTA naudojimui su halogeno angliavandeniliais.
Skystis ir/arba oras, judantis Zarnomis, purskimo procesas ar nelaidziy daliy valymas
audeklu gali sukelti statinés elektros kravius. Siekiant iSvengti uzsidegimo dél statiniy
kraviy purkstuvas ir kita naudojama metaliné jranga turi bati jZeminta. Batina naudoti
laidzias oro ir/arba skyscio Zzarnas.

Asmeniné Saugos Jranga
Nuodingi garai — kai kurios purSkiamos medziagos gali buti nuodingos, dirginancios ar
kitaip kenksmingos sveikatai. PrieS purksdami visuomet perskaitykite visas medziagos
etiketes, saugos duomeny lapus ir rekomendacijas. Jei abejojate, kreipkités |

medziagy tiekéja.
Rekomenduojama visuomet naudoti kvépavimo taky apsaugos jranga. Naudojamos
jrangos tipas turi bati suderinamas su purSkiama medziaga.

@ Visuomet purk§dami ar valydami purkStuvg naudokite akiy apsauga.
@ Purskiant ar valant jrangg bdtina dévéti pirstines.

Apmokymas — darbuotojai turi bati atitinkamai apmokyti apie saugaus purskimo jrangos
naudojima.

Netinkamas naudojimas
Niekuomet nenukreipkite purkStuvo | jokig kiino dalj.
Niekuomet nevirsykite maksimalaus rekomenduojamo saugaus darbinio jrangos slégio.
Sumontavus nerekomenduojamas ar neoriginalias dalis gali kilti pavojus.
Pries valant ar atliekant priezidrg visas slegis turi bati izoliuotas ir iSleistas i$ jrangos.

Gaminj reikia valyti naudojant purkStuvo valymo jranga, o baigus valyti nedelsiant nusluostyti ir
nusausinti. Dél per ilgo valymo tirpaly poveikio gaminys gali sugesti.

TriukSmo lygis

Svertinis purkStuvy garso lygis gali virSyti 85 dB (A), atsizvelgiant | naudojamg
® komplektacijg. Informacija apie realy triukSmo lygj pateikiama pareikalavus. PurSkiant
rekomenduojama visuomet dévéti klausos apsauga.

Naudojimas

Naudojant didelio slégio purskimo jrangg gali veikti atatrankos jéga. Tam tikromis salygomis
tokios jegos dél nuolatinés jtampos operatoriui gali sukelti suzalojimus.
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DALIY SARASAS

Nr. APRASYMAS DALIES Nr. | SKAICIUS Nr. APRASYMAS DALIES Nr. SKAICIUS
1 g;%::“gte“o laikiklio PRO-405-K 1 36 | Oro voztuvo agregatas SN-402-K 1
. ) . Spragtuko smeige ir )
3 Oro dangtelis 1 37 varztas (T20 TORX) 1
4 | Orodangtelio laikiklio JGA-156-K5 1 38 | Spragtukas - 1
spaustukas )
6 Oro dangtelis ir Ziedas ﬁ ;S(Ijlagramq 1 *39 Spragtuko smeige - 1
- x Zr. 2 diagramg Gaiduko, smeigés ir YR
8 Skysc€io purkstukas 14 ps. 1 40 varzto rinkinys SN-21-K 1
9 Purkstuvo galvuté - 1 42 jleidimas SN-40-K 1
Purkstuvo galvutés tarpiné Spalvoty identifikavimo
*10 vog P SN-18-1-K2 1 43 | Ziedy rinkinys (4 SN-26-K4 1
(2 vnt. rinkinys)
spalvy)
Purkstuvo galvuciy ir .
11 tarpiniy rinkinys SN-17-1-K 1 44 Oro srauto vozZtuvas PRO-411-K 1
*12 Korpuso jvorés tarpiné - 1 45 Ziedinis fiksatorius - 1
13 Korpuso jvoré - 1 46 Voztuvo galvuté - 1
14 Korpuso jvoré ir tarpiné SN-6-K 1 47 Poverzlé - 1
15 Skyscio adata Zr.ﬁt;r;zml 1 48 Voztuvo korpusas - 1
*16 | Adatos spyruoklé - 1 49 Voztuvo kojelé - 1
»17 | Adatos spyruoklés - 1 50 | Slopintuvo ploksté SN-41-K 1
pagrindas
18 | reguliavimo rankenelé . 1 51 | Smeigiyirvarzty SPN-405-K5 1
rinkinys
Skyscio reguliavimo Oro voztuvo prieziiros
19 | rankenéliy, spyruokliy ir PRO-3-K 1 52 | oV P - 1
. o jrankis
padékly rinkinys
*20 Fiksatorius B 2 53 KryZminis atsuktuvas SPN-8-K2 1
21 | paskirstymo voztuvo - 1 54 | Skysdio jleidimo jungtis - 1
orpusas
*22 voztuvo tarpiné B 2 55 Fiksavimo verzlée - 1
23 | Paskirstymo voztuvo - 1 56 | Sandariklis - 1
reguliavimo rankenélé
24 F"avlsklrstymo voztuvo - 2 57 Skys_cno ll'e|d_|mo PRO-12-K 1
kiStukas jungties rinkinys
o5 | Paskirstymo voztuvo PRO-402-K 1 Tik jsiurbimo indy modeliai
agregatas
*26 | Adaty paketas - 1 58 |siurbimo indas KR-566-1-B 1
. . 3 vnt. indy dangteliy
* - - -
27 | Pakavimo spyruoklé 1 59 tarpiniy rinkinys KR-11-K3 1
Apsaugos nuo
28 Pakavimo verzlé - 1 60 pralagéjimo diafragmos KR-115-K5 1
(5 vnt. rinkinys)
Pakavimo, spyruokliy ir . L
29 pakavimo verZliy rinkinys SN-404-K 1 61 Filtras (10 vnt. rinkinys) | KR-484-K10 1
30 Oro voZtuvo korpusas - 62 Dangtelio agregatas KR-4001-B 1
31 Oro voztuvo korpusas - 1 63 |siurbimo indas KR-466-K 1
32 Lékstinis oro voztuvas B 1 SMULKAUS REMONTO DALYS
Purkstuvo remonto rinkinys
33 Oro voZtuvo spyruoklé - 1 (pridedami elementai PRO-415-1
pazyméti *)
Oro voztuvo spyruoklés - Tarpiniy ir kiStuky 5 vnt. rinkinys _oa.
34 pagrindas ! (elementai 20, 22 ir 24) GTI-428-K5
35 Oro voztuvo tarpiné SN-34-K5 1 Informacijos apie priedus gausite 17 psl.
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DIEGIMAS

Siekiant maksimalaus perdavimo efektyvumo
nenaudokite daugiau slégio nei reikia naudojamai
medziagai paskleisti. PASTABA: naudodami H1,
HVLP komplektacija nevirsykite 2 bary jleidimo
slégio.

1. Prijunkite purkStuvg prie Svaraus oro Saltinio be
drégmeés ir alyvos naudodami bent 8 mm vidinio
skersmens jungiamajg zarna,.

PASTABA
Atsizvelgiant | zarnos ilgj gali prireikti didesnio
vidinio skersmens Zarnos. Manometrg
sumontuokite ant purkstuvo rankenos. |junge
purkstuvg sureguliuokite slégj iki 2,0 bar.
Nenaudokite daugiau slégio nei reikia naudojamai
medZiagai paskleisti. Per didelis slégis sukels
perteklinj purSkima ir sumazins perdavimo
efektyvuma.

PASTABA
Jei reikalingos sparciojo sujungimo movos,
naudokite tik didelio pralaidumo sparciojo

sujungimo movas, patvirtintas naudojimui su HVLP.

Kiti tipai nepraleis pakankamai oro tinkamam
purkstuvo veikimui.

PASTABA
Jei oro reguliavimo voztuvas naudojamas
purkstuvo jleidime, naudokite DGIPRO-502-bar
skaitmeninj manometrg. Kai kurie kiti reguliavimo
voztuvai pasizymi dideliu slégio kritimu, kuris gali
neigiamai paveikti purskima. DGi skaitmeninis
voztuvas pasizymi minimaliu slégio kritimu, kuris
svarbus HVLP purskime.

2. TIK SIURBIAMIEJI MODELIAI. Indo dangtelio
agregatg (62) pritvirtinkite prie skyscio jleidimo
jungties (54). Junga nustatykite staciais kampais |
purkstuvg su kumsteline svirtele priekyje (Zr. pav.).
Zidrékite, kad skyséiui nepralaidzios diafragmos
(60) anga baty 180° nuo dangtelio angos. Skysgiui
nepralaidaus voztuvo (63) padétis nesvarbi.

3. SLEGINIO TIEKIMO MODELIAL. Prie skysgio
jleidimo jungties (54) prijunkite skyscio tiekimo
zarna.

PASTABA
Prie$ naudodami purks$tuva praplaukite jj tirpikliu ir
patikrinkite, ar skys€io kanalai SvarUs.

NAUDOJIMAS (GRAVITACINIAI MODELIAI)

1. SumaiSykite padengimo medziaga ir filtravimo
medziaga pagal gamintojo instrukcijas.

2. Pripildykite indg ne daugiau kaip 20 mm iki indo
virSaus. NEPERPILDYKITE.

3. Uzdékite indo dangteli.

VISI MODELIAI

4. Pasukite skyscio reguliavimo rankenéle (18)
laikrodZio rodyklés kryptimi, kad skyscio adata
nejudeéty.

5. Pasukite paskirstymo voZtuvo reguliavimo
rankenéle (23) pries laikrodzio rodykle iki visiSkai
atviros padéties.

o

Sureguliuokite oro jleidimo slégj iki 2,0 bary.

7. Pasukite skyscCio reguliavimo rankenéle prie$
laikrodzio rodykle, kol bus matomas pirmasis
sriegis.

8. ISbandykite purskima. Jei padengimas per sausas,
sumazinkite oro srautg sumazindami oro jleidimo
slegi.

9. Jei padengimas per drégnas, sumazinkite skyscio
srautg pasukdami skyscio reguliavimo rankenéle
(18) laikrodzio rodyklés kryptimi. Jei medziaga
nepakankamai paskirstoma, padidinkite oro
jleidimo slégj. Jei paskirstoma per daug,
sumazinkite jleidimo slég;.

10. ApipurSkiama pavirSiy galima sumazinti pasukant
paskirstymo voztuvo rankenéle (23) laikrodzio
rodyklés kryptimi.

11. Laikykite purkStuvg statmenai pavirSiui, ant kurio
purskiate. Pakreipus ar pasukus purkstuvg
padengimas gali bati netolygus.

12. Rekomenduojamas purdkimo atstumas yra
150-200 mm.

13. Pirma purkskite i$ krasty. Purkskite taip, kad
kiekvienas purskimas perdengty kita bent 75%.
Judinkite purkstuva tolygiu greiciu.

14. Kai purkStuvas nenaudojamas, visuomet iSjunkite

oro tiekima ir iSleiskite slégj.

PREVENCINE PRIEZIURA IR
VALYMAS

Norédami nuvalyti oro dangtelj ir skyscio purkstuka,
nuvalykite iSore standZiu Seriy Sepeteliu. Jei reikia valyti
dangtelio angas, naudokite Sepetélj arba danty
krapStuka. Jei naudojate vielg ar kietg jrankj, bukite itin
atsargus, kad nesubraizytumeéte ar nepadidintume
angu, nes tada bus iSkreiptas apipurdkiamas plotas.

Norédami iSvalyti skyscio kanalus, nuo indo pasalinkite
medziagos pertekliy arba atjunkite zarng sléginiuose
modeliuose, tada praskalaukite purkstuvo plovimo
tirpalu. Niekuomet nenardinkite j tirpiklj ar valymo
tirpalus, nes tai kenkia tepalui ir purk$tuvo
eksploatacijos trukmei.

PASTABA
Tuo pacCiu metu keiskite skyscio purkstuka ar skyscio
adatg. Naudojant nusidévéjusias dalis galimas skys€io
nuotékis. Zr. 14 psl., 2 diagrama. Taip pat tuo padiu
metu pakeiskite adatos paketq. Priverzkite skyscio
purkStukg 14—16 nm jéga. Neperverzkite.

DEMESIO
Kad skysc¢io purkstukas (8) ar skyscio adata (15)
nesugesty, bitinai arba 1) patraukite gaiduka ir
laikykite priverzdami arba atlaisvindami skysc¢io
purkstuka, arba 2) nuimkite skysé¢io reguliavimo
rankenéle (18) ir sumazinkite spyruoklés spaudimg j
adatos zieda.

GRAVITACINIS INDAS Pasalinkite likusig medziagg ir

iSvalykite inda. Zidrékite, kad angos diafragmoje (60) ir
dangtelyje (63) baty Svarios.
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Daliy keitimas/prieziira

ORO VOZTUVO INSTRUKCIJOS

Oro voztuvo aptarnavimas
Oro voztuvo aptarnavimo priezastys:

A) Oro voztuvas tinkamai neveikia (gali prireikti
iSvalyti).
B) Reguliari priezidra.

C) Prateka oras (patariama pakeisti, Zr. 10 psl.).
1. Naudodami pridétq jrankj (SPN-8) arba TORX T20
atsuktuvg nuimkite gaiduka. (Zr. 1 ir 2 pav.)

2. Atsukite oro voZtuva SN-28 (14 mm) verZliarakciu.
(Zr. 3 pav.)

3. Nuimkite oro voZztuva, laikydami uz kojelés. (Zr. 4
pav.)

4. Nuimkite spyruokle su spyruoklés pagrindu. (Zr. 5
pav.)

5. NENUIMKITE GALINES TABPINES (35) NUO
PURKSTUVO KORPUSO. (Zr. 6 pav.)

6. NENUIMKITE PLASTIKINIO KORPUSO NUO ORO
VOZTUVO KORPUSO, NES GALITE J| SUGADINTI.
(Zr. 7 pav.)

7. ISVALYKITE
a. Pasalinkite susikaupusius dazus. (Zr. 8 pav.)
4 voztuvy angos turi bati $varios. (Zr. 9 pav.)

Kojelé turi laisvai judéti voztuve. (Zr. 10 pav.)

o oo

Kojelé turi slysti korpuso anga su nedideliu

pasiprieSinimu (dél tarpinés).

e. Galineé tarpine turi bati Svari ir sriegio vietoje.
(Zr. 6 pav.)

f. Jei nepavyksta uztikrinti kurio nors i$ Siy punkty,

pakeiskite oro voztuva (Zr. oro voztuvo keitimas
10 psl.).

8. Pakeiskite spyruokle, jsitikindami, kad pirmiausia |
vidy jeina plastikinis guolio pagrindas. (Zr. 5 pav.)

9. |statykite oro voZtuvo agregata j purkstuvg ir atsargiai
praveskite pro spyruokle ir pro galing tarpine.
(Zr. 11 pav.)

10. Uzverzkite oro voztuvo agregatg, pirma pirstais, po to
SN-28 (14 mm) verzliarakCiu. (Zr. 12 ir 3 pav.)

11. Pakeiskite gaiduka. (Zr. 2 ir 1 pav.)

12. Jei purkstuve nuteka oras, gali prireikti pakeisti oro
voztuvg (Zr. oro voztuvo keitimas).
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Oro voztuvo keitimas

Oro voztuvo keitimo prieZastys:
A) Oro nutekéjimas purkstuve.
B) Oro voztuvas veikia netinkamai.

1. Naudodami pridéta SPN-8 arba TORX (T20) atsuktuva
nuimkite gaiduka. (Zr. 13 ir 14 pav.)

2. Atsukite oro voztuvg SN-28 (14 mm) verzliarakciu.

(Zr. 15 pav.)

3. Nuimkite oro voztuva, laikydami uz kojeles.
(Zr. 16 pav.)

4. Nuimkite spyruokle su spyruoklés pagrindu.
(Zr. 17 pav.)

5. Uzkabinkite galing tarpine aptarnavimo jrankiu (56).
(Zr. 18ir 19 pav.)

6. I8valykite oro voZtuvo sriegius purkstuvo korpuse
Sepetéliu, esandiu rinkinyje.

7. |dékite nauja galing tarping | aptarnavimo jrankj (56);
grioveliai turi atitikti aptarnavimo jrankio forma. (Zr. 20 pav.)

8. Tvirtai jstumkite galing tarpine | anga iki lanksto,
naudodami aptarnavimo jrankj. (Zr. 21 ir 22 pav.)

9. |dékite naujg spyruokle, jsitikindami, kad pirmiausia |
vidy jeina plastikinis guolio pagrindas. (Zr. 17 pav.)

10. |statykite oro voZtuvo agregata | purkstuva ir atsargiai
praveskite pro spyruokle ir pro galine tarpine. (Zr. 23 pav.)

11. Uzverzkite oro voztuvo agregatg, pirma pirstais, po to
SN-28 (14 mm) verZliarakdiu. (Zr. 24 ir 15 pav.)

12. Pakeiskite gaiduka. (Zr. 14 ir 13 pav.)
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Daliy keitimas/prieziira

ADATOS PAKETAS

KEITIMO INSTRUKCIJOS

13. Naudodami SPN-8 arba TORX (T20) atsuktuvg
nuimkite gaiduka. (Zr. 25 ir 26 pav.)

14. Nuo purkstuvo nuimkite skyscio reguliavimo rankenéle
ir adatos spyruokle su pagrindu.
(Zr. 27 ir 28 pav.)

15. Nuo purkstuvo nuimkite korpuso skyscio adata.
(Zr. 29 pav.)

16. Atlaisvinkite ir nuimkite pakavimo verzlg, naudodami
atsuktuvg SPN-8 arba tiesy ploksc&ig atsuktuva. (Zr. 30
ir 31 pav.)

17. Jei keiCiate, iSmeskite seng pakuote ir pakavimo
spyruokle. Jei naudojate pakartotinai, iSvalykite
pakuote. Taip pat iSvalykite pakavimo spyruokle ir
verzle. (Zr. 32 pav.)

18. Vél surinkite pakuote, (Zr. 32 pav.). Rankomis surinkite
purkstuvo korpusg (Zr. 33 pav.) ir priverzkite. (Zr. 30 ir
31 pav.)

19. |statykite skyscio adatéle | purkstuvo korpusg iki pat
galo, jstatydami | skyscCio purkStuka (Zr. 34 pav.).

20. |dekite adatos spyruokle, spyruoklés pagrindag ir
skyscio reguliavimo rankenélg. (Zr. 28 ir 27 pav.) Vel
sumontuokite gaiduka. (Zr. 25 ir 26 pav.)

21. Iki galo paspauskite gaiduka ir iki galo jsukite skys€io
reguliavimo rankenéle. Pasukite jg atgal 1/2
apsisukimo ir purkstuvo adata judés visu diapazonu.

22. Kelis kartus paspauskite gaiduka ir jsitikinkite, ar
purkstuvas tinkamai veikia.

PASKIRSTYMO VOZTUVO
AGREGATAS

KEITIMAS/PRIEZIURA

Jei paskirstymo voztuvo agregatas sugadintas, jj galima
pakeisti. Nuimkite naudodami SN-28 (14 mm) verzliaraktj
(2r. 35 ir 36 pav.). Vidine tarpine galima pakeisti, ji yra
,GTI PRO" purkStuvo remonto komplekte.
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Daliy keitimas/prieziira

PURSKIMO GALVUTES TARPINES
KEITIMAS

1. Nuimkite oro dangtelj ir laikiklio Zieda. (Zr. 37 pav.)

2. Nuimkite skyscio reguliavimo rankenéle, spyruokle ir
spyruoklés pagrinda. (Zr. 38 ir 39 pav.)

3. Nuo purkstuvo nuimkite korpuso skyscio adata.
(Zr. 40 pav.)

4. Nuimkite skyscio purkStukg SN-28 (10 mm) apvaliu
verZliarak&iu, nuimkite priekine plokste. (Zr. 41, 42 ir
43 pav.)
Nuimkite purskimo galvute. (Zr. 44 pav.)

ISvalykite purSkimo galvute minkstu Sepetéliu
(2r. 45 pav.).

7. Nedideliu atsuktuvu ar krapstuku nuimkite purskimo
galvutés tarpine. (Zr. 46 pav.)

8. Jei reikia, nuvalykite priekine purkStuvo dalj bei
purskimo galvute, skyscio purkstuka, oro dangtel ir
laikiklio Ziedg minkstu Sepetéliu. (Zr. 47 pav.)

9. Uzdékite naujg purdkimo galvutés tarpine ant purkstuvo
priekineés dalies, jsitikindami, kad tarpines plokStuma
sutampa su purkstuvo plokStuma. (Zr. 48 pav.)

10. Uzdekite priekine plokste ant purSkimo galvutés,
pritvirtinkite purskimo galvute ant purkStuvo korpuso ir
isitikinkite, kad purskimo galvutés plokStuma sutampa
su purkstuvo korpusu. Sumontuokite skyscio purkstuka,
oro dangtelj ir fiksavimo Zieda. Priverzkite skyscio
purkstukg 14—16 Nm jéga. Neperverzkite skyscio
purkstuko. (Zr. 44, 43, 42, 41 ir 37 pav.)

11. |statykite skyscCio adatéle | purksStuvo korpusg iki pat
galo, jstatydami j skysc€io purkstuka. (Zr. 40 pav.)

12. Vél surinkite adatos spyruokle, spyruoklés pagrindag ir
skyscio reguliavimo rankenéle. (Zr. 39 ir 38 pav.)

13. ki galo paspauskite gaiduka ir jsukite skyscio
reguliavimo rankenéle iki galo. Pasukite jg atgal 1/2
apsisukimo ir purk$tuvo adata judés visu diapazonu.

14. Kelis kartus paspauskite gaiduka ir jsitikinkite, ar
purkstuvas tinkamai veikia.
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Daliy keitimas/prieziira

SKYSCIO |LEIDIMO TARPINE

1.

N o o kM w

Atlaisvinkite fiksavimo verzle (55) 18 mm verzliarakciu
(2r. 49 pav.).

8 mm SeSiakampiu atsuktuvu atsukite skyscio jleidimo
adapterj (54). (zr. 50 pav.).

ISimkite skysc€io jleidimo adapterj (zr. 51 pav.).

Nuimkite sandariklj (56) ir pakeiskite nauju (zr. 52 pav.).
|dékite skyscio jleidimo adapterj (Zr. 51 pav.).
Uzverzkite 8 mm SeSiakampiu atsuktuvu (zr. 50 pav.).

Uzverzkite fiksavimo verzle (55) 18 mm verzliarakciu
(Zr. 49 pav.).

ISIURBIMO INDO DANGTELIS

1. Nuimkite skysc€iui nepralaidy dangtelj (60). ISvalykite
arba pakeiskite. |sitikinkite, ar ventilio anga yra atvira (Zr.
53 pav.).

2. Nuimkite indo tarpiklj (59) (zr. 54 pav.).

3. Ziarékite, kad ventilio anga dangtelyje (62) baty $vari ir
neuzkimsta (zr. 55 pav.).

4. Rekomenduojama pakeisti indo tarpiklj (59) nauju, kad
nebdty indo nuotékiy (zr. 56 pav.).

5. Uzdékite nepralaidy skysciui dangtelj. Nustatykite
dangtelio 180° ventilio angg toliau nuo voztuvo angos (Zr.
57 pav.).

© 2010 ITW Finishing Systems and Products 13




Daliy keitimas/prieziira

1 diagrama — oro dangteliali

GRAVITACINIAI | ORO DANGTELIO | REKOMENDUOJAMAS ORO
. ARBA SLEGINIAI |  ZYMEJIMAS | |LEIDIMO SLEGIS (bar) | SRAUTAS | DALIES NR. ORO
PURKSTUVAS (IImin) @ DANGTELIUI
2 bar
PRO-100-H1-K | HVLP H1 2.0 450
PRO-100-T1-K | TRANS-TECH® T1 2.0 280
GTI PRO -
PRO-100-T2-K | TRANS-TECH T2 2.0 350
PRO-100-T3-K | TRANS-TECH® T3 2.0 300

PASTABA: Nuimdami oro dangtelj nuo laikiklio ziedo nenuimkite uzmaunamo ziedo (2) arba laikiklio ziedo tarpinés
(5) nuo laikiklio ziedo. Galite sugadinti dalis. Uzmaunamas Ziedas ir laikiklio ziedo tarpiné yra nekeiCiamos dalys.
Tiesiog nuvalykite dalis ir vél surinkite su nauju ar iSvalytu oro dangteliu.

2 diagrama — skyscio purkstuky diapazonas ir skyscCio adata

PURKSTUVAS SKYSCIO ADATOS DALIES Nr. | ADATOS DALIES Nr.
PRO-200-16-K
GTI S PRO PRO-200-18-K PRO-315-K
PRO-200-20-K
PRO-205-085-K
PRO-305-085-10-K
PRO-205-10-K
PRO-205-12-K
PRO-305-12-14-K
GTIP PRO PRO-205-14-K
PRO-200-16-K
PRO-200-18-K PRO-315-K
PRO-200-20-K

PASTABA: Keisdami skys€io purk&tukg ar skysc&io adatg pakeiskite abu kartu. PriverZkite 18-20 Nm (13-15 ft-Ibs)
jéga. NeperverzZkite skyscio purkdtuko. Naudokite SN-28 10 mm verZliaraktj, pridedama prie purk&tuvo, ir
patikrinkite dinamometriniu verzliarakciu.
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Galimy veikimo trik€iy Salinimas

apacioje arba
virSuje

Dazai sukoncentruoti kairéje arba
deSinéje

Kliatis skyscCio purkstuko virSuje arba
apacioje.

Dangtelis ir/arba purkstuko lizdas
uzterstas.

UzsikimSusios angos ragelio
deSinéje arba kairéje.

Purvas kairéje arba deSinéje skyscio
purkstuko puséje.

POZYMIS PRIEZASTIS SALINIMAS
Dazai UzsikimSusios angos ragelyje. ISvalykite. |kiSkite nemetalinj
sukoncentruoti smaigalj.

ISvalykite.
ISvalykite.
ISvalykite. |kiSkite nemetalinj

smaigalj.

ISvalykite.

nedingsta, pakeiskite purkstuka.

centringje dangtelio angoje, pasalinkite juos nuplaudami tirpikliu.

Priemonés dazy susikoncentravimui virSuje, apacioje, deSinéje arba kairéje Salinti:

1. Nustatykite, ar uzsikimSes oro dangtelis, ar skysc€io purkstukas. Atlikite tai bandomuoju purskimu. Tada
pasukite dangtelj puse apsisukimo ir papurkskite dar kartg. Jei defektas atsiranda prieSingoje puséje, kliatis yra

2. Jei defektas neatsiranda prieSingoje puséje, klidtis yra skysc€io purkstuke. I1Svalykite purkStuka. Jei problema

Dazai T
sukoncentru =
oti centre

Paskirstymo reguliavimo voztuvo
nustatymas per mazas.

Paskleidimo slégis per mazas.

Medziaga per tirsta.

Pasukite skaitliukg laikrodzio
rodyklés kryptimi, kol pasieksite
norimg paskirstyma.

Padidinkite slég;j.

Praskieskite, kol tirStumas bus
tinkamas.

Purskimas
perskirtas

Oro slégis per didelis.

Skyscio reguliavimo rankenélé
pasukta per toli.

Paskirstymo reguliavimo voztuvo
nustatymas per didelis.

Sumazinkite reguliatoriumi arba
purkStuvo rankena.

Pasukite skaitliukg laikrodzio
rodyklés kryptimi, kol pasieksite
norimg paskirstyma.

Pasukite laikrodzio rodyklés
kryptimi, kol pasieksite norima,
paskirstyma.

Tridkciojanti ar drebanti srové

W

Laisvas arba sugadintas skyscio
purkstukas/tarpiné

Laisvas arba sugadintas skyscio
nipelis

Per maZai medzZiagos
Per daug palenktas indas
Kliatis skysCio kanale

Laisva skys€io adatos pakuotés
verzlé

Pazeista skyscio adatos pakuoté

Priverzkite arba pakeiskite
Priverzkite arba pakeiskite indg,

Pripildykite
Laikykite tiesiau
Praplaukite tirpikliu

Priverzkite

Pakeiskite

© 2010 ITW Finishing Systems and Products
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Galimy veikimo trikCiy Salinimas (tesinys)

Dazy burbuliukai inde

Skyscio purkstukas nesandarus.

Skyscio purkstukas nesandarus.
Priverzkite 14-16 Nm (10-12 ft-lbs)
jéga.

Skystis teka ar varva nuo indo
dangtelio

Indo dangtelis laisvas.
PaZeista indo dangtelio tarpiné.

Skystis prateka pro ventiliacine
anga.

Uzdékite indo dangtel;.
Pakeiskite indo dangtelio tarpine

ISvalykite skysciui nepralaidZig
diafragma

Nepakankamas purskimas

Nepakankamas medziagos srautas

Blokuota anga indo dangtelyje

Per mazas paskirstymo oro slégis

Skyscio reguliavimo rankenéle
pasukite j iSore arba naudokite
didesnj skyscio purkStuka

Nuvalykite dangtelj ir atlaisvinkite
anga

Padidinkite oro slégj ir vél
subalansuokite purkstuva.

Perteklinis purSkimas

Oro slégis per didelis.

PurkStuvas per toli nuo darbinio
pavirSiaus.

Sumazinkite oro slégj.

Pasirinkite tinkamg atstuma.

Sausas purskimas

Oro slégis per didelis.

Purkstuvas per toli nuo darbinio
pavirSiaus.

Purkstuvas juda per greitai.

Skyscio lygis per zemas.

Sumazinkite oro slégj.

Pasirinkite tinkamg atstuma.
Judeékite IéCiau.

Pasukite adatos reguliavimo varztg
arba naudokite didesnj purkstuka.

Skystis teka pro pakuotés verzle

Susidévéjusi pakavimo arba skyscio
adata.

Pakeiskite.

Skystis teka ar varva nuo
purkstuvo priekinés dalies

Skyscio purkStukas arba skyscio
adata nusidevéje arba sugadinti.

PaSalinis objektas skyscio
purkstuke.

Skyscio adata uzsiterSusi arba
jstrigusi adatos pakuotéje.

Netinkamo dydZio skys€io adata
arba skyscio purkstuvas.

Pakeiskite skysCio purkstuka ir
skyscCio adata.

ISvalykite.

ISvalykite.

Pakeiskite skysCio purkstuka ir
skyscCio adata.

Nutekéjimai ir nuvarvéjimai

Per didelis medziagos srautas.

MedZiaga per skysta.

Purkstuvas pakreiptas kampu arba
purkStuvas per létai judinamas.

Pasukite skyscio reguliavimo
rankenéle laikrodzio rodyklés
kryptimi arba naudokite mazesnj
skyscCio purkstukg ir skyscio adata.
Tinkamai sumaisykite arba
purkskite plonu sluoksniu.

Laikykite purkStuvg tinkamu darbui
kampu ir naudokite tinkama,
purkstuvo valdymo metodika.

16
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PRIEDAI

i ? > |
. . - 600 cc maiSymo E3 D
DGi skaitmeninis DGIPRO-502- %"‘ . 3 D
manometras BAR i o MC-1-K50 indy paketas, 50 g =
- VI’It bfledue - 4o
—® | skersmens - -
Verzliaraktis SN-28-K ff/ guminé oro H-6065-N (NPS) ' M
zarna su Ya
priedais
Kryzminis SPN-8-K2 "\ | QDlungtissu | oy 45
atsuktuvas vidiniu sriegiu
RS QD ikisama
MPV $arnyras MPV-60-K3 )«x o) MPV-5
5 jungtis
Valymo Sepetélis | 4900-5-1-K3 W | /2 it DVFR-8
W reguliatorius
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