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ใบรบัรองความสอดคลอ้งกบัระเบยีบของ EC  

เรา ITW Finishing UK ตัง้อยูท่ี ่Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK 

ในฐานะทีบ่รษัิทเป็นผูผ้ลติปืนสเปรยร์ุน่ GTiS และ GTiP-PRO ภายใตค้วามรับผดิชอบของเราแตเ่พยีงผูเ้ดยีว 

บรษัิทขอประกาศวา่ 

อปุกรณ์ซึง่ระบอุยูใ่นเอกสารนีม้คีวามสอดคลอ้งกบัมาตรฐานหรอืเอกสารของกฎระเบยีบอืน่ดังตอ่ไปนี้ 

 BS EN 292-1 สว่นที ่1 และ 2: 1991, BS EN 1953: 1999; 

และดว้ยเหตนุีจ้งึสอดคลอ้งกบัขอ้ก าหนดดา้นการป้องกนัตามระเบยีบของกรรมาธกิารที ่98/37/EEC 

ซึง่เกีย่วขอ้งกบัระเบยีบความปลอดภยัของเครือ่งจักร และ 

 EN 13463-1:2001, ระเบยีบของคณะกรรมาธกิารที ่94/9/EC ซึง่เกีย่วขอ้งกบั “อปุกรณ์และระบบป้องกนั” 

ทีม่วีตัถปุระสงคส์ าหรับการใชใ้นสภาพบรรยากาศทีอ่าจเกดิการระเบดิขึน้ไดใ้นระดับการป้องกนั II 2 G X 

ผลติภณัฑน์ีย้งัสอดคลอ้งกบัขอ้ก าหนดของ ค าแนะน าของ EPA (PG6/34) 

เอกสารรับรองประสทิธภิาพการสง่ผา่นจะจัดสง่ใหต้ามทีร่อ้งขอ 

 

 B. Holt, รองประธานคณะกรรมการ 

 1         2551 

 
ITW Finishing Systems and Products 
ขอสงวนสทิธิใ์นการปรับเปลีย่นขอ้มลูจ าเพาะของอปุกรณ์โดยไมต่อ้งแจง้ใหท้ราบลว่งหนา้ 
 

หมายเลขชิน้สว่น 
 
รหัสการสัง่ซือ้ส าหรับปืนสเปรยแ์บบดดูและป้อนแรงดัน GTi PRO ไดแ้ก ่
 
     ตัวอยา่งเชน่ GTI S PRO H1-16 โดยที ่

 
H1  =  H1 เป็นชนดิของปากครอบหัวฉดี ตัวเลอืกอืน่ๆ ไดแ้ก ่T1, T2 และ T3 
S = ปืนแบบดดู ตัวเลอืกอืน่ ไดแ้ก ่P ส าหรับแรงดัน 
16 = 16 เป็นชนดิของหัวฉดี ดตูารางที ่2 หนา้ 14 ส าหรับขนาดทีม่ใีหเ้ลอืกใช ้

 
ลกัษณะการใชง้าน 
 
ปืนสเปรย ์GTI PRO 
นีเ้ป็นปืนคณุภาพระดับมอือาชพีซึง่ถกูออกแบบมาพรอ้มทัง้เทคโนโลยทีีใ่หป้รมิาตรสงูโดยใชเ้ทคโนโลยแีรงดันต ่า 
(HLVP) หรอืทีส่อดคลอ้งกบั EPA เทคโนโลย ีTrans-Tech® ปืนสเปรย ์GTI PRO เหมาะส าหรับใชก้บัสทีา สยีอ้ม 
สแีตม้ สเีคลอืบและแลคเกอรห์ลากหลายชนดิ 
 
ขอ้ส าคญั: ปืนสเปรยเ์หลา่นีเ้หมาะส าหรับใชก้บัสารเคลอืบทัง้ทีใ่ชน้ ้าและใชต้วัท าละลายเป็นสว่นผสม 
ปืนเหลา่นีไ้มไ่ดถ้กูออกแบบมาเพือ่ใชก้บัสารเคลอืบทีม่กีารกดักรอ่นและ/หรอืการเสยีดสสีงู 
และหากน าไปใชก้บัสารเคลอืบดังกลา่วจ าเป็นตอ้งมกีารท าความสะอาดและ/หรอืการเปลีย่นชิน้สว่นเพิม่มากขึน้ 
หากมขีอ้สงสยัใดๆ เกีย่วกบัความเหมาะสมของสารเคลอืบเฉพาะ โปรดตดิตอ่ตัวแทนจ าหน่ายของ DeVilbiss 
ของคณุหรอืตดิตอ่ DeVilbiss โดยตรง 
 
หมายเหต:ุ ปืนนีไ้มค่วรน าไปใชก้บัตัวละลายประเภทฮาโลเจเนเตดไฮโดรคารบ์อนหรอืน ้ายาท าความสะอาด เชน่ 
1,1,1,-ไตรคลอโรอเีธน หรอืเมทธลินีคลอไรด ์
ตัวท าละลายเหลา่นีอ้าจท าปฏกิริยิากบัสว่นประกอบอลมูเินยีมทีใ่ชใ้นปืนและกระป๋องนี ้
ปฏกิริยิาอาจมคีวามรนุแรงและท าใหอ้ปุกรณ์เกดิการระเบดิได ้
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รายการอปุกรณ์ภายในชุดประกอบ (ทกุรุน่) 

1 ปืนสเปรยแ์บบดดูหรอืป้อนแรงดัน GTI PRO 1 ประแจปากตาย (10 มม. และ 14 มม. A/F) 

1 กระป๋องแบบดดูขนาด 1 ลติร TGC (เฉพาะแบบดดูเทา่นัน้)  1 ไขควงแบน/หกเหลีย่ม 

1 ไสก้รองของกระป๋อง (เฉพาะแบบดดูเทา่นัน้) 1 แปรงท าความสะอาด 

1 ชดุวงแหวนแยกตามส ี4 วง 1 คูม่อืการบ ารงุรักษา 

 

คณุสมบตัเิดน่ของอปุกรณ์ 

1 
ปากครอบหวัฉีด 

(ทองเหลอืงชบุนกิเกลิเพือ่ใหม้อีายกุารใชง้านยาวนาน) 
10 

การปรับการกระจายอากาศ 
(มขีัน้ตอนเพยีงเล็กนอ้ยในการปรับรปูแบบการพน่จากก

ระจายเป็นวงกลม) 

2 แหวนยดึปากครอบหวัฉีด (ชว่ยใหห้มนุปากครอบหวัฉีดไดง้า่ย) 11 
การปรับปรมิาณสารเคลอืบ 
(มขีัน้ตอนเพยีงเล็กนอ้ยในการปรับปรมิาณของสารเคลื

อบ) 
3 

หวัฉีด 
(เหมาะอยา่งยิง่ส าหรับระบบการเคลอืบสทีับหนา้บนรถยนต)์ 

12 
หวัสเปรยส์ามารถถอดออกได ้
(เพือ่ใหปื้นมอีายกุารใชง้านยาวนาน) 

4 เข็ม (มกีา้นเป็นรอ่งเพือ่ใหถ้อดออกงา่ย) 13 
มรีะบบหมายเลขของสทีีส่ามารถสบัเปลีย่นได ้

(มวีงแหวนสทีีใ่หม้า 4 วง) 

5 

จดุป้อนสารเคลอืบ (เกลยีว BSP 3/8 – 

เขา้กันไดก้บักระป๋องของ DeVilbiss 
และกระป๋องของผูผ้ลติอืน่เกอืบทัง้หมด) 

14 

ตัวปืนเป็นอลมูเินยีมขึน้รปูชบุอโนไดซ ์

(ออกแบบใหเ้หมาะสมกบัสรรีะเพือ่ใหใ้ชง้านสะดวก 
สวยงามและคงทน ท าความสะอาดไดง้า่ย) 

6 
ชดุตอ่อากาศเขา้ (เกลยีวมาตรฐาน, เขา้กนัไดก้บัเกลยีว BSP 
1/4 และ NPS 1/4) 

15 
กระป๋องส าหรับดดูท าจากอลมูเินียมขนาด 1 ลติร 
(เฉพาะแบบดดูเทา่นัน้) 

7 
ปรับปะเก็นกนัรั่วของเข็มดว้ยตัวเอง 
(เพือ่ใหส้ามารถใชง้านไดโ้ดยไมม่ปัีญหา) 

16 ฝากระป๋องพรอ้มกบัชดุตรวจดกูารหยด 

8 ไก (ออกแบบใหเ้หมาะสมกบัสรรีะเพือ่ใหใ้ชง้านสะดวก) 17 
วาลว์อากาศ 

(ออกแบบใหม้แีรงดงึต ่าและมแีรงดันตกทีต่ ่า) 

9 สกรแูละสลักไก (ออกแบบมาใหเ้ปลีย่นไดง้า่ย) 18 
ปืนสามารถใชง้านไดก้บัสารเคลอืบทีม่นี ้าและตัวท าละล
ายเป็นสว่นผสม 

 

วสัดโุครงสรา้ง 

ตวัปืน   อลมูเินยีมอโนไดซ ์

ปากครอบหัวฉดี,  ทองเหลอืงชบุนกิเกลิ 

หัวฉดี, เข็ม, จดุป้อนสารเคลอืบ, สลกัไก เหล็กไรส้นมิ 

หัวสเปรย ์ อลมูเินยีมอะโนไดซ ์

สปรงิ, คลปิรัด, สกรู   เหล็กไรส้นมิ 

ซลี, ปะเก็น   วสัดทุีท่นทานตอ่ตวัท าละลาย 

ไก   เหล็กชบุโครเมยีม 

ชดุตอ่อากาศเขา้, ปลอกสวม, ตวัเรอืนวาลว์ปรับการกระจาย, 

แป้นเกลยีวของวาลว์อากาศ, แหวนยดึปากครอบหัวฉีด, ปุ่ มหมนุ 
ทองเหลอืงชบุโครเมยีม 

ฝากระป๋อง 
ฝากระป๋องทีท่ าจากอลมูเินยีม ฝาและทอ่ 

รวมถงึแคมเรซนิ แบบคอมโพซติ 

ขอ้มลูจ าเพาะและขอ้มลูดา้นเทคนคิ 

ขอ้ตอ่แหลง่จา่ยอากาศ 
เกลยีวตัวผูม้าตรฐาน 1/4” (ใชข้นาด  ¼” BSP และขนาด 

1/4" NPS) 

แรงดันอากาศเขา้คงทีส่งูสดุ P1 = 12 บาร ์(175 psi) 

แรงดันของเหลวเขา้คงทีส่งูสดุ P2 = 14 บาร ์(203 psi) 

จดุตอ่กบัสารเคลอืบ 
เกลยีวตวัผูม้าตรฐาน 3/8" (ใชข้นาด 3/8” BSP 

และขนาด 3/8” NPS)BSP 3/8” 

อณุหภมูขิณะใชง้าน 0 ถงึ 40°C (32 ถงึ 104°F) 

น ้าหนักปืน(เฉพาะปืน) 

             (เฉพาะกระป๋อง) 

650ก. 

420ก. 
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ขอ้ควรระวังดา้นความปลอดภัย 
 

 

ไฟไหม้และการระเบิด 

ตัวท าละลายและสารเคลอืบสามารถตดิไฟหรอืลกุไหมไ้ดง้า่ยเมือ่ถกูพน่ 
โปรดดคู าแนะน าของผูจั้ดจ าหน่ายสารเคลอืบและเอกสาร COSHH กอ่นใชอ้ปุกรณ์นีเ้สมอ 

ผูใ้ชต้อ้งปฏบิัตติามหลกัปฏบิัตทัิง้ในระดับประเทศและทอ้งถิน่และขอ้ก าหนดของบรษัิทประกันภัยที่
วา่ดว้ยการระบายอากาศ ขอ้ควรระวงัเกีย่วกับไฟไหม ้วธิใีชง้าน และการจัดเก็บในบรเิวณทีท่ างาน 

อปุกรณ์ทีจั่ดมาใหน้ีไ้มเ่หมาะส าหรับการน าไปใชก้ับฮาโลเจเนเตดไฮโดรคารบ์อน 

ไฟฟ้าสถติอาจเกดิขึน้จากของเหลวและ/หรอือากาศทีผ่า่นทอ่ โดยกระบวนการพน่ 
และโดยการท าความสะอาด ชิน้สว่นทีไ่มน่ าไฟฟ้าดว้ยผา้ดว้ยผา้ 
เพือ่ป้องกันแหลง่ลกุไหมจ้ากการปลอ่ยประจไุฟฟ้าสถติ 
จะตอ้งตอ่สายดนิเขา้กับตวัปืนสเปรยแ์ละอปุกรณ์อืน่ซึง่มกีารน ามาใชท้ีเ่ป็นโลหะ 
จ าเป็นอยา่งยิง่ทีจ่ะตอ้งใชส้ายยางอากาศและ/หรอืสารเคลอืบเป็นแบบชนดิน าไฟฟ้าได ้

อปุกรณ์ป้องกนัสว่นบคุคล 

ไอทีเ่ป็นพษิ – เมือ่ไอทีเ่ป็นพษิถกูพน่ วสัดบุางชนดิอาจกลายเป็นวสัดทุีเ่ป็นพษิ 
สรา้งความระคายเคอืง หรอืไมก็่เป็นอันตรายตอ่สขุภาพ ควรอา่นฉลาก 
เอกสารขอ้มลูเกีย่วกับความปลอดภัยทัง้หมด และปฏบิัตติามขอ้แนะน าตา่งๆ 
ส าหรับสารเคลอืบนัน้กอ่นการพน่เสมอ หากมขีอ้สงสยั ใหต้ดิตอ่ผูจั้ดจ าหน่ายสารเคลอืบของคณุ 

แนะน าใหใ้ชอ้ปุกรณ์ป้องกันระบบทางเดนิหายใจตลอดเวลา 
โดยประเภทของอปุกรณ์จะตอ้งเหมาะสมกับสารเคลอืบทีก่ าลังถกูพน่ 

 

ควรสวมอปุกรณ์ป้องดันดวงตาเมือ่พน่หรอืท าความสะอาดปืนสเปรยเ์สมอ 

 

ควรสวมถงุมอืเมือ่พน่หรอืท าความสะอาดอปุกรณ์ 

 

การฝึกอบรม – พนักงานควรไดรั้บการฝึกอบรมอยา่งเหมาะสมเกีย่วกับการใชอ้ปุกรณ์พน่อยา่งปลอดภัย 

การใชง้านอยา่งไมถ่กูตอ้ง 

หา้มเล็งปืนสเปรยไ์ปทีส่ว่นใดๆ ของรา่งกาย 

หา้มใชแ้รงดันในการท างานสงูเกนิกวา่ทีแ่นะน าส าหรับอปุกรณ์ 

ขอ้ตอ่ทีไ่มไ่ดแ้นะน าหรอืไมใ่ชช่ ิน้สว่นทีเ่ป็นของแทอ้าจกอ่ใหเ้กดิอันตรายได ้

กอ่นท าความสะอาดหรอืบ ารงุรักษาชิน้สว่น 
ตอ้งปิดแหลง่จา่ยแรงดันทัง้หมดและปลอ่ยแรงดันออกจากอปุกรณ ์

ควรท าความสะอาดผลติภัณฑโ์ดยใชเ้ครือ่งลา้งกระบอกปืน 
จากนัน้น าออกและเป่าแหง้ทันทหีลังท าความสะอาดเสร็จสิน้ 
การเปิดรับสารทีใ่ชเ้พือ่ท าความสะอาดเป็นเวลานานอาจท าใหผ้ลติภัณฑเ์กดิความเสยีหายได ้

ระดบัเสยีง 

ระดับเสยีงในระดับ A ของปืนสเปรยอ์าจเกนิ 85 dB (A) ซึง่ขึน้อยูก่ับ การตัง้คา่ในขณะทีใ่ช ้
รายละเอยีดของระดับเสยีงจรงิจะจัดสง่ใหต้ามทีร่อ้งขอ 
แนะน าใหส้วมทีค่รอบหตูลอดเวลาในขณะทีท่ าการพน่ 

การใชง้าน 

อปุกรณ์สเปรยท์ีใ่ชแ้รงดันสงูอาจเกดิแรงสะทอ้นกลบั ภายใตส้ภาพแวดลอ้มบางอยา่ง 
แรงดังกลา่วอาจกอ่ใหเ้กดิความปวดเมือ่ยทีเ่กดิขึน้ซ ้าๆ ตอ่ผูใ้ชง้าน 
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รายการชิน้สว่น 

หมาย 
เลขอา้งองิ 

รายละเอยีด หมายเลขชิน้สว่น จ านวน  
หมาย 

เลขอา้งองิ 
รายละเอยีด หมายเลขชิน้สว่น จ านวน 

1 แหวนยดึปากครอบหัวฉีด PRO-405-K 1      

3 ปากครอบหัวฉีด - 1  36 ชดุประกอบวาลว์อากาศ SN-402-K 1 

4 คลปิรัดปากครอบหัวฉีด JGA-156-K5 1  *37 สกรยูดึสลักไก  
(T20 TORX) 

- 1 

6 ปากครอบหัวฉีดและแหวน 
ดตูารางที ่1 
หนา้ 14 

1  38 ไก - 1 

8 หัวฉีด 
ดตูารางที ่2 
หนา้ 14 

1  *39 สลักไก - 1 

9 หัวสเปรย ์ - 1  40 ไก, สกรแูละสลักไก SN-21-K 1 

10 ซลีหัวสเปรย ์ SN-18-1-K2 1  42 ขาเขา้อากาศ SN-40-K 1 

11 ชดุประกอบซลีและหัวสเปรย ์ SN-17-1-K 1  43 ชดุแหวนแยกตามส ี 
(4 ส)ี 

SN-26-K4 1 

*12 ซลีปลอกสวม - 1  44 วาลว์ปรับปรมิาณอากาศ PRO-411-K 1 

13 ปลอกสวม - 1  45 คลปิรัดกลม - 1 

14 ปลอกสวมและซลี SN-6-K 1  46 หัววาลว์ - 1 

15 เข็ม 
ดตูารางที ่2 
หนา้ 14 

1  47 แหวนรอง - 1 

*16 สปรงิของเข็ม - 1  48 ตัวเรอืนวาลว์ - 1 

*17 หัวปิดสปรงิของเข็ม - 1  49 กา้นวาลว์ - 1 

18 ลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบ - 1  50 แผน่ปรับการไหล SN-41-K 1 

19 
ลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบ, 
สปรงิและหัวปิดสปรงิ 

PRO-3-K 1  51 ชดุอปุกรณ์สลักและสกร ู SN-405-K5 1 

*20 คลปิรัด - 1  52 เครือ่งมอืชว่ยซอ่มบ ารงุ - 1 

21 ตัวเรอืนวาลว์ปรับการกระจาย - 1  53 ไขควงแบน/หกเหลีย่ม SPN-8-K2 1 

*22 ซลีวาลว์ปรับการกระจาย - 1  54 ขัว้ตอ่จุดป้อนสารเคลอืบ - 1 

23 
ลกูบดิปรับตัง้วาลว์ปรับการกระจา
ย 

- 1  55 แป้นเกลยีวล็อค - 1 

*24 สลักวาลว์ปรับการกระจาย - 2  56 ซลี - 1 

25 ชดุประกอบวาลว์ปรับการกระจาย PRO-402-K 1-  57 ชดุขัว้ตอ่จุดป้อนสารเคลื
อบ 

PRO-12-K 1 

*26 ชดุปะเก็นกันรั่วของเข็ม - 1  
 

รุน่ทีม่แีผน่สญูญากาศดูดตดิกระจกเทา่นัน้ 
 

*27 สปรงิของชดุปะเก็นกนัรั่ว - 1  58 แผน่สญูญากาศดดูตดิกร
ะจก 

KR-566-1-B 1 

28 แป้นเกลยีวของชดุปะเก็นกันรั่ว - 1-  59 ปะเก็นฝาครอบ (ม ี3 
อัน) 

KR-11-K3 1 

29 
ชดุประกอบซลีกันร่ัว 
สปรงิและแป้นเกลยีวของชดุปะเก็
นกันรั่ว 

SN-404-K 1  60 ชดุตรวจดกูารหยด (ม ี5 
ชดุ) 

KR-115-K5 1 

30 ตัวเรอืนวาลว์อากาศ - 1  61 ไสก้รอง – ม ี10 อัน KR-484-K10 1 

31 ปลอกวาลว์อากาศ - 1  62 ชดุประกอบฝา KR-4001-B 1 

32 กา้นลิน้วาลว์อากาศ - 1  63 แผน่สญูญากาศดดูตดิกร

ะจก 
KR-466-K 1 

33 สปรงิวาลว์อากาศ  1  อปุกรณส์ าหรบัการซอ่มบ ารงุ 

34 หัวปิดสปรงิวาลว์อากาศ - 1  
ชดุซอ่มปืนสเปรย ์
(รวมถงึรายการทีม่เีครือ่งหมาย *) 

PRO-415-1  

35 ซลีวาลว์อากาศ SN-34-K5 1  
ชดุอปุกรณ์ซลีและสลัก ม ี5 ชดุ 
(รายการที ่20, 22 และ 24) 

GTI-428-K5  

     ส าหรับอปุกรณ์เสรมิ โปรดดทูีห่นา้ 17 
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การประกอบ 
เพือ่ใหม้ปีระสทิธภิาพการสง่ผ่านสงูสดุ 

หา้มใชแ้รงดนัสงูกวา่ทีจ่ าเป็นตอ้งใชต้ามชนดิของสารเคลอื
บทีใ่ชง้าน  

หมายเหตุ: เมือ่ใช ้H1 การต ัง้ HVLP 

จะตอ้งมแีรงดนัขาเขา้ไมเ่กนิ 2 บาร ์
1. เชือ่มตอ่ปืนเขา้กบัระบบจา่ยอากาศทีส่ะอาด 

ไมม่คีวามชืน้ และปราศจากน ้ามัน 
โดยใชส้ายยางทีน่ าไฟฟ้าไดท้ีม่เีสน้ผา่นศนูยก์ลางภาย

ในอยา่งนอ้ย 8 มม.  

หมายเหตุ 
ขึน้อยู่กบัความยาวของสายยาง 

อาจจ าเป็นตอ้งใชส้ายยางทีม่เีสน้ผ่านศนูยก์ลางภายใน
ใหญข่ึน้ ตดิตัง้มาตรวดัอากาศทีด่า้มปืน 

เมือ่ไกปืนถกูเหนีย่วแลว้ 

ใหป้รับแรงดนัควบคมุใหเ้ทา่กับ 2.0 บาร ์
หา้มใชแ้รงดนัสงูกวา่ทีจ่ าเป็นและตอ้งใชต้ามชนดิของ

สารเคลอืบทีใ่ชง้าน 
แรงดนัทีส่งูเกนิไปจะท าใหม้ลีะอองสทีีพ่่นออกมามากเ

กนิไป และท าใหป้ระสทิธภิาพการสง่ผ่านลดลง 
หมายเหตุ 

หากจ าเป็นตอ้งใชข้อ้ตอ่สวมเร็ว 

ใหใ้ชข้อ้ตอ่สวมเร็วชนดิทีม่อีตัราการไหลสงูทีไ่ดรั้บการ
รับรองส าหรับการใชก้ับ HVLP เทา่นัน้ 

ขอ้ตอ่ชนดิอืน่จะใหป้รมิาณการไหลของอากาศไมเ่พยีง
พอส าหรับการท างานของปืนอยา่งถกูตอ้ง 

หมายเหตุ 

หากมกีารใชว้าลว์ปรับปรมิาณอากาศทีด่า้นขาเขา้ของ
ปืน ใหใ้ชม้าตรวดัแรงดนัดจิทิลั DGIPRO-502 

วาลว์รุ่นทีค่ลา้ยคลงึกนับางรุ่นจะมแีรงดนัตกมากจนถงึ
ระดบัทีส่ามารถสง่ผลเสยีตอ่ประสทิธภิาพในการพ่นได ้

มาตรวดัดจิทิัล DGI จะใหแ้รงดนัตกทีน่อ้ยทีส่ดุ 
ซึง่เป็นสิง่ส าคญัส าหรับการพ่นดว้ย HVLP 

 

2. เฉพาะรุน่ดดูเทา่น ัน้ ตดิตัง้ชดุประกอบฝากระป๋อง (62) 
เขา้กบัขัว้ตอ่จดุป้อนสารเคลอืบ (54) 

วางต าแหน่งคานไวท้ีม่มุขวาของปืน 
โดยใหก้า้นแคมอยูด่า้นหนา้ (ดภูาพ) ดใูหแ้น่ใจวา่ 

รูระบายอากาศในชดุตรวจดกูารหยด (60) ท ามมุ 180 

องศากบัรูระบายของฝาปิด 
ต าแหน่งของวาลว์ดกูารหยด (63) ไมส่ าคญั  

 
3. เฉพาะรุน่ป้อนแรงดนัเทา่น ัน้ 

ตอ่ทอ่ป้อนสารเคลอืบเขา้กับขัว้ตอ่จดุป้อนสารเคลอืบ 

(54) 
หมายเหตุ 

กอ่นใชปื้น 
ใหเ้ป่าท าความสะอาดดว้ยสารละลายเพือ่ใหแ้น่ใจวา่ 

ชอ่งทีส่ารเคลอืบผ่านจะสะอาด 
 

วธิใีชง้าน (รุน่ดดูเทา่นัน้) 
1. ผสมสารเคลอืบตามค าแนะน าของผูผ้ลติ 

และกรองสารเคลอืบ 

2. เทใสก่ระป๋องโดยไมใ่หเ้กนิกวา่ระดบั 20 มม. 

จากดา้นบนของกระป๋อง หา้มเทจนลน้ 
3. ปิดฝากระป๋อง 

 
ทกุรุน่ 

 
4. หมนุลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบ (18) 

ตามเข็มนาฬกิาเพือ่ป้องกนัการเคลือ่นทีข่องเข็ม 

5. หมนุลกูบดิปรับตัง้วาลว์ปรับการกระจาย (23) 

ทวนเข็มนาฬกิาเพือ่เปิดจนสดุ 

6. ปรับแรงดนัอากาศขาเขา้ใหเ้ทา่กับ 2.0 บาร ์
7. หมนุลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบทวนเข็มนาฬกิาจนก

ระทัง่มองเห็นเกลยีวแรก 
8. ทดสอบการพ่น หากพืน้ผวิทีไ่ดแ้หง้เกนิไป 

ใหล้ดปรมิาณอากาศโดยลดแรงดนัอากาศขาเขา้ลง 

9. หากพืน้ผวิทีไ่ดช้ ืน้เกนิไป 
ใหล้ดปรมิาณการไหลของสารเคลอืบโดยหมนุลกูบดิป

รับปรมิาณสารเคลอืบ (18) ตามเข็มนาฬกิา 
หากละอองสทีีพ่่นใหญเ่กนิไป 

ใหเ้พิม่แรงดนัอากาศดา้นขาเขา้ หากเล็กเกนิไป 

ใหล้ดแรงดนัดา้นขาเขา้ 
10. ขนาดของรูปแบบลดลงไดโ้ดยการหมนุลกูปิดปรับตัง้วา

ลว์ปรับการกระจาย (23) ตามเข็มนาฬกิา 
11. ถอืปืนใหต้ัง้ฉากกับพืน้ผวิทีจ่ะพ่น 

การพ่นเป็นแนวโคง้หรอืการพ่นขึน้ลงอาจท าใหก้ารเคลื
อบไมส่ม ่าเสมอ 

12. ระยะพ่นทีแ่นะน าคอื 150-200 มม. 

13. พ่นตามแนวขอบกอ่น พ่นทบัแตล่ะครัง้ต า่สดุที ่75% 
เคลือ่นปืนดว้ยความเร็วคงที ่

14. ปิดอากาศจ่ายและลดแรงดนัทกุครัง้ทีไ่มไ่ดใ้ชปื้น 
 

การบ ารงุรักษาเชงิป้องกนัและการท าความ
สะอาด 
เมือ่ตอ้งการท าความสะอาดปากครอบหัวฉดีและหัวฉดี 
ใหปั้ดภายนอกดว้ยแปรงขนแข็ง 

หากจ าเป็นตอ้งท าความสะอาดรูของปากครอบ 
ถา้เป็นไปไดใ้หใ้ชก้า้นไมก้วาดหรอืไมจ้ิม้ฟัน 

หากใชล้วดหรอืวสัดทุีแ่ข็งตอ้งใชค้วามระมัดระวงัอยา่งมากใ

นการป้องกนัไมใ่หรู้ช ารุดเสยีหาย 
ซึง่จะเป็นสาเหตทุ าใหรู้ปแบบของการพ่นเพีย้นไป  

 
ท าความสะอาดชอ่งทางส าหรับน ้ายาท าความสะอาด 

โดยขจัดเศษวสัดสุว่นเกนิออกจากรูปถว้ย 
หรอืถอดทอ่ออกจากรุ่นทีใ่ชแ้รงดนั 

จากนัน้ลา้งโดยใชน้ ้ายาลา้งชดุปืน 

เชด็ดา้นนอกของชดุปืนโดยใชผ้า้ชืน้ 
หา้มจุม่ลงในสารละลายหรอืน ้ายาท าความสะอาดเนือ่งจากอ

าจสง่ผลตอ่การหลอ่ลืน่และอายใุชง้านของปืนฉดีจ่าย 
 

หมายเหตุ 

เมือ่เปลีย่นหัวฉดีหรอืเข็ม 
ใหเ้ปลีย่นชิน้สว่นทัง้สองชิน้พรอ้มกนั 

การใชช้ ิน้สว่นทีเ่สือ่มสภาพอาจท าใหเ้กดิการร่ัวของสารเคลื
อบได ้โปรดดหูนา้ที ่14 ตารางที ่2 

และควรเปลีย่นชดุปะเก็นกนัร่ัวของเข็มพรอ้มกนัดว้ย 

ขนัหัวฉดีดว้ยแรงบดิที ่14–16 นวิตนั-ม. หา้มขนัแน่นเกนิไป 
 

ขอ้ควรระวงั 
เพือ่ป้องกนัความเสยีหายตอ่หวัฉดี (8) หรอืเข็ม (15) 

ตอ้งแนใ่จวา่ได ้1) 

เหนีย่วไกคา้งไวใ้นขณะทีข่นัใหแ้นน่หรอืคลายหวัฉดี 
หรอื 2) ถอดลูกบดิปรบัปรมิาณสารเคลอืบ (18) 

ออกเพือ่คลายแรงดนัสปรงิทีม่ตีอ่ปลอกของเข็ม 
 

กระป๋องของรุน่ดดู 
เทวสัดสุว่นเกนิทิง้และท าความสะอาดกระป๋อง ดใูหแ้น่ใจวา่ 

รูระบายอากาศในชดุตรวจ (60) และฝาปิด (63) 

นัน้ไมม่สี ิง่อดุตนั 
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การเปลีย่นและการบ ารงุรกัษาชิน้สว่
น 
 
ค าแนะน าส าหรับวาลว์อากาศ 

 
การซอ่มวาลว์อากาศ 

สาเหตทุีต่อ้งซอ่มบ ารุงวาลว์อากาศ: 
 

A) วาลว์อากาศท างานไมถ่กูตอ้ง 
(อาจจ าเป็นตอ้งท าความสะอาด) 

B) การบ ารุงรักษาตามปกต ิ

C) มอีากาศร่ัว (แนะน าใหเ้ปลีย่น โปรดดหูนา้ 10) 
 

1. ถอดไกออกโดยใชเ้ครือ่งมอืทีใ่หม้า (SPN-8) 
หรอืประแจหกเหลีย่ม TORX T20 (ดภูาพที ่1 และ 2) 

2. คลายสกรูของวาลว์อากาศโดยใชป้ระแจปากตาย SN-28 

(14 มม.) (ดภูาพที ่3) 

3. ถอดวาลว์อากาศออกโดยจับทีก่า้น (ดภูาพที ่4) 

4. ถอดสปรงิออกดว้ยหัวปิดสปรงิ (ดภูาพที ่5) 

5. หา้มถอดซลีทีอ่ยูด่า้นหลงั (35) ออกจากตัวปืน (ดภูาพที ่6) 

6. หา้มถอดปลอกพลาสตกิออกจากตัวเรอืนวาลว์อากาศ 
เพราะอาจท าใหป้ลอกเสยีหายได ้(ดภูาพที ่7) 

7. ท าความสะอาด 

a. ท าความสะอาดสทีีต่ดิอยู่ออกใหห้มด (ดภูาพที ่8) 

b. ตอ้งท าความสะอาดรูลิน้ทัง้ 4 ร ู(ดภูาพที ่9) 

c. กา้นจะตอ้งเคลือ่นทีไ่ดส้ะดวกในกา้นลิน้ (ดภูาพที ่10) 

d. กา้นจะตอ้งเลือ่นไปจนถงึรูของปลอกวาลว์โดยมแีรงเสยี

ดทานเล็กนอ้ย (ขึน้อยูก่ับซลี) 

e. ซลีทีอ่ยูด่า้นหลงัจะตอ้งสะอาดและอยูใ่นต าแหน่งภายใน
ชอ่ง (ดภูาพที ่6) 

f. หากขอ้ใดขอ้หนึง่ขา้งตนไมส่ามารถด าเนนิการได ้
ใหเ้ปลีย่นวาลว์อากาศ 

(โปรดดกูารเปลีย่นวาลว์อากาศในหนา้ 10) 

8. ใสส่ปรงิกลับคนื 
โดยตอ้งแน่ใจวา่ใหป้ลายดา้นทีม่แีกนพลาสตกิหลอ่ลืน่อยูเ่ขา้

ไปกอ่น (ดภูาพที ่5) 

9. ใสช่ดุประกอบวาลว์อากาศเขา้ในปืน 

และดนัสปรงิเขา้ไปอย่างระมัดระวงัจนทะลผุา่นซลีทีอ่ยูด่า้นห
ลงั (ดภูาพที ่11) 

10. ขนัชดุประกอบวาลว์อากาศใหแ้น่นโดยใชน้ิว้มอืกอ่น 
แลว้จงึขนัใหแ้น่นดว้ยประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดภูาพที ่12 และ 3) 

11. ใสไ่กกลบัคนื (ดภูาพที ่2 และ 1) 

12. หากยังมอีากาศร่ัวออกจากปืน 
อาจจ าเป็นตอ้งเปลีย่นวาลว์อากาศ 

(โปรดดกูารเปลีย่นวาลว์อากาศ) 
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การเปลีย่นวาลว์อากาศ 
 

สาเหตทุีต่อ้งเปลีย่นวาลว์อากาศ: 

A) มอีากาศร่ัวออกจากปืน 

B) วาลว์อากาศท างานไมถ่กูตอ้ง 
 

1. ถอดไกออกโดยใชไ้ขควง SPN-8 หรอืประแจหกเหลีย่ม 

(TORX T20) ทีม่ากบัชดุประกอบ (ดภูาพที ่13 และ 14) 

2. คลายสกรูวาลว์อากาศโดยใชป้ระแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 

(ดภูาพที ่15) 

3. ถอดวาลว์อากาศออกโดยจับทีก่า้น (ดภูาพที ่16) 

4. ถอดสปรงิออกดว้ยหัวปิดสปรงิ (ดภูาพที ่17) 

5. ถอดซลีทีอ่ยูด่า้นหลงัออกโดยใชเ้ครือ่งมอืชว่ยซอ่มบ ารุง (56) 
(ดภูาพที ่18 และ 19) 

6. ท าความสะอาดชอ่งใสว่าลว์อากาศในตัวปืนดว้ยแปรงทีม่ากับ
ชดุประกอบ 

7. วางซลีทีอ่ยูด่า้นหลงัอนัใหมล่งบนเครือ่งมอืชว่ยซอ่มบ ารุง 

(56) 
ร่องจะตอ้งประกบกนัพอดกีบัร่องของเครือ่งมอืชว่ยซอ่มบ ารุง 

(ดภูาพที ่20) 

8. ดนัซลีทีอ่ยู่ดา้นหลงัเขา้ไปในชอ่งใหแ้น่นจนถงึบา่โดยใชเ้ครือ่

งมอืชว่ยซอ่มบ ารุง (ดภูาพที ่21 และ 22) 

9. ใสส่ปรงิใหม ่

โดยตอ้งแน่ใจวา่ใหป้ลายดา้นทีม่แีกนแพลาสตกิหลอ่ลืน่อยูเ่ข ้

าไปกอ่น (ดภูาพที ่17) 

10. ใสช่ดุประกอบวาลว์อากาศเขา้ในปืน 
และดนัสปรงิเขา้ไปอย่างระมัดระวงัจนทะลผุา่นซลีทีอ่ยูด่า้นห
ลงั (ดภูาพที ่23) 

11. ขนัชดุประกอบวาลว์อากาศใหแ้น่นโดยใชน้ิว้มอืกอ่น 
แลว้จงึขนัใหแ้น่นดว้ยประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดภูาพที ่24 และ 15) 

12. ใสไ่กกลบัคนื (ดภูาพที ่14 และ 13) 
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การเปลีย่นและการบ ารงุรกัษาชิน้สว่น 

 
ชดุปะเก็นกันร่ัวของเข็ม 

ค าแนะน าในการเปลีย่น 

13. ถอดไกออกโดยใชไ้ขควง SPN-8 หรอืประแจหกเหลีย่ม 

(T20) (ดภูาพที ่25 และ 26) 

14. ถอดลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบและสปรงิของเข็มพรอ้มหัว
ปิดสปรงิออกจากปืน (ดภูาพที ่27 และ 28) 

15. ถอดเข็มออกจากตวัปืน (ดภูาพที ่29) 

16. คลายและถอดแป้นเกลยีวของชดุปะเก็นกนัร่ัวโดยใชไ้ขควง 
SPN-8 หรอืไขควงปากแบน (ดภูาพที ่30 และ 31) 

17. ทิง้ชดุปะเก็นกนัร่ัวเกา่ 
และสปรงิของชดุปะเก็นกนัร่ัวหากตอ้งเปลีย่น 
ท าความสะอาดชดุปะเก็นกนัร่ัวหากน ากลับมาใชใ้หม่ 

และท าความสะอาดสปรงิของชดุปะเก็นกนัร่ัวและแป้นเกลยีว
ดว้ย (ดภูาพที ่32) 

18. ประกอบชดุปะเก็นกนัร่ัวกลบั (ดภูาพที ่32) 

ประกอบกลับเขา้ในตวัปืนดว้ยมอื (ดภูาพที ่33) 
แลว้ขนัใหแ้น่น (ดภูาพที ่30 และ 31) 

19. ใสเ่ข็มทัง้หมดเขา้ในตัวปืนโดยใหอ้ยูใ่นหัวฉีด (ดภูาพที ่34)  

20. ใสส่ปรงิของเข็ม หัวปิดสปรงิ 
และลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบ (ดภูาพที ่28 และ 27) 

ประกอบไกกลับคนื (ดภูาพที ่25 และ 26)  

21. เหนีย่วไกปืนใหส้ดุ 
และหมนุลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบจนกระทัง่สดุ 
คลายออก 1/2 รอบ 

แลว้จะไดร้ะยะเคลือ่นทีส่งูสดุของเข็มในปืน  

22. เหนีย่วไกปืนหลายๆ ครัง้เพือ่ตรวจดกูารท างานวา่ถกูตอ้ง 

 

 

ชดุประกอบวาลว์ปรับการกระจาย 

การเปลีย่นและการบ ารงุรักษา 

ชดุประกอบวาลว์ปรับการกระจายสามารถเปลีย่นไดห้ากช ารุด 
ถอดโดยใชป้ระแจปากตาย SN-28 (14 มม.) (ดภูาพที ่35 และ 

36) 

ซลีภายในสามารถเปลีย่นไดแ้ละรวมอยูใ่นชดุประกอบส าหรับการ
ประกอบปืน GTi PRO ใหม ่
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การเปลีย่นและการบ ารงุรกัษา 
ชิน้สว่น 
 
การเปลีย่น 
ซลีหวัสเปรย ์
 
1. ถอดปากครอบหัวฉดีและแหวนยดึ (ดภูาพที ่37) 

2. ถอดลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบ สปรงิ และหัวปิดสปรงิ  

(ดภูาพที ่38 และ 39) 

3. ถอดเข็มออกจากตวัปืน (ดภูาพที ่40) 

4. ถอดหัวฉดีโดยใชป้ระแจปากตาย SN-28 (10 มม.) 

และเอาแผน่ปิดหนา้ออก (ดภูาพที ่41, 42 และ 43) 

5. ถอดหัวสเปรย ์(ดภูาพที ่44) 

6. ท าความสะอาดหัวสเปรยด์ว้ยแปรงขนนิม่ (ดภูาพที ่45) 

7. ถอดซลีหัวสเปรยโ์ดยใชไ้ขควงเล็กหรอืแหนบคบี (ดภูาพที ่46) 

8. ท าความสะอาดดา้นหนา้ของปืนหากจ าเป็น โดยใชแ้ปรงขนนุ่ม 

และท าความสะอาดหัวสเปรย ์หัวฉดี ปากครอบหัวฉดี 
และแหวนยดึดว้ย (ดภูาพที ่47) 

9. วางซลีหัวสเปรยใ์หมไ่วด้า้นหนา้ของชดุปืน 
ตรวจสอบวา่ระนาบของซลีทาบอยู่กบัสว่นระนาบทีช่ดุปืน 

(ดภูาพที ่48) 

10. ประกอบแผน่ดา้นหนา้เขา้กบัหัวสเปรย ์
ประกอบหัวสเปรยเ์ขา้กับตวัชดุปืน 

ตรวจสอบวา่ระนาบดา้นลา่งของหัวสเปรยต์รงกบัระนาบทีต่ัวชดุ
ปืน ประกอบหัวฉดี ฝาปิดชอ่งอากาศและแหวนรัง้ 

ขนัแน่นหัวฉีดที ่14–16 นวิตนั-ม อยา่ขนัแน่นหัวฉดีเกนิ  
(ดภูาพที ่44, 43, 42, 41 และ 37) 

11. ใสเ่ข็มทัง้หมดเขา้ในตัวปืน โดยใหอ้ยูใ่นหัวฉดี (ดภูาพที ่40) 

12. ประกอบสปรงิของเข็ม หัวปิดสปรงิ 
และลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบกลับคนื (ดภูาพที ่39 และ 

38) 

13. เหนีย่วไกปืนใหส้ดุ 
และหมนุลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบจนกระทัง่สดุ คลายออก 
1/2 รอบ แลว้จะไดร้ะยะเคลือ่นทีส่งูสดุของเข็มในปืน 

14. เหนีย่วไกปืนหลายๆ ครัง้เพือ่ตรวจดกูารท างานวา่ถกูตอ้ง 
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การเปลีย่นและการบ ารงุรกัษา 
ชิน้สว่น 
 

ซลีจดุป้อนสารเคลอืบ 

1. คลายแป้นเกลยีวล็อค (55) โดยใชป้ระแจปากตาย 18 มม. 

(ดภูาพที ่49)  

2. คลายสกรูของอะแดปเตอรจ์ดุป้อนสารเคลอืบ (54) 

ดว้ยกญุแจหกเหลีย่ม 8 มม. (ดภูาพที ่50) 

3. ถอดอะแดปเตอรจ์ุดป้อนสารเคลอืบ (ดภูาพที ่51) 

4. ถอดซลี (56) และเปลีย่นดว้ยซลีใหม ่(ดภูาพที ่52) 

5. เปลีย่นอะแดปเตอรจ์ุดป้อนสารเคลอืบ (ดภูาพที ่51) 

6. ขนัใหแ้น่นดว้ยกญุแจหกเหลีย่ม 8 มม. (ดภูาพที ่50) 

7. ขนัแป้นเกลยีวล็อค (55) ใหแ้น่นดว้ยประแจปากตาย 18 มม. 

(ดภูาพที ่49) 

 

 
 
ฝาปิดถ้วยดดูสุญญากาศ 

1. ถอดแผ่นไดอะแฟรมป้องกนัการหยด (60) ออก 
จากนัน้น าไปท าความสะอาดหรือเปลี่ยนใหม่ ตรวจสอบให้แน่ใจวา่รูอากาศไมม่ีสิ่งอดุตนั (ดภูาพท่ี 
53) 

2. ถอดแหวนยางของถ้วย (59) ออก (ดภูาพท่ี 54) 

3. ตรวจดใูห้แน่ใจวา่รูอากาศท่ีฝา (62) สะอาดและไมม่ีสิ่งอดุตนั (ดภูาพท่ี 55) 

4. ขอแนะน าให้เปลี่ยนแหวนยาง (59) ใหมเ่พื่อป้องกนัการร่ัวของถ้วยดดู (ดภูาพท่ี 56) 

5. ประกอบแผ่นไดอะแฟรมป้องกนัการหยดกลบัเข้าท่ีอีกครัง้ ปรับต าแหน่งของรูอากาศในแผ่น      
ไดอะแฟรมให้อยูต่รงข้ามกบัรูอากาศท่ีฝา 180° องศา (ดภูาพท่ี 57) 
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การเปลีย่นและการบ ารุงรักษา 
ช้ินส่วน 
 
ตารางที ่1 – ปากครอบหวัฉดี 
 

 
 

หมายเหต:ุ เมือ่ถอดปากครอบหัวฉดีออกจากแหวนยดึ หา้มถอดวงแหวนลืน่ (2) หรอืซลีแหวนยดึ (5) ออกจากแหวนยดึ 
เพราะอาจท าใหช้ ิน้สว่นเสยีหายได ้ไมม่ชี ิน้สว่นเปลีย่นส าหรับวงแหวนลืน่และซลีแหวนยดึ 

เพยีงท าความสะอาดชิน้สว่นดว้ยการเชด็และประกอบปากครอบหัวฉดีใหมห่รอืทีท่ าความสะอาดแลว้กลับเขา้ไปใหม่ 
 
 

ตารางที ่2 – ชนดิของหวัฉดีและเข็ม 

 

ปืนสเปรย ์ หมายเลขชิน้สว่นของหัวฉีด หมายเลขชิน้สว่นของเข็ม 

GTI S PRO  

PRO-200-16-K 

PRO-315-K PRO-200-18-K 

PRO-200-20-K  

GTI P PRO 

PRO-205-085-K 
PRO-305-085-10-K 

PRO-205-10-K 

PRO-205-12-K 
PRO-305-12-14-K 

PRO-205-14-K 

PRO-200-16-K 

PRO-315-K PRO-200-18-K 

PRO-200-20-K  

 
 

 

หมายเหต:ุ เมือ่เปลีย่นหัวฉดีหรอืเข็ม ใหเ้ปลีย่นชิน้สว่นทัง้สองพรอ้มกนั ขนัดว้ยแรงบดิ 18–20 นวิตนั-ม. (13–15 ฟตุ-ปอนด)์ 

หา้มขนัหัวฉดีแน่นเกนิไป ใชป้ระแจปากตาย SN-28 10 มม. ทีม่าพรอ้มกบัปืน และตรวจสอบดว้ยเครือ่งมอืขนัทีว่ัดแรงบดิได ้

 

ปืนสเปรย ์ หมายเลขช้ินส่วนส าหรับ
ปากครอบหวัฉีด 

เทคโนโลย ี ตวัอกัษรบนปากครอบหวัฉีด แรงดนัขาเขา้ท่ีแนะน า 
(บาร์) 

ปริมาณอากาศ 
(ล./นาที) @ 2 บาร์ 

GTI PRO 

PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 450 

PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 280 

PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 350 

PRO-100-T3-K  TRANS-TECH® T3 2.0 300 
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วธิแีกไ้ขปัญหาทีอ่าจเกดิขึน้ในการใชง้าน 
สภาพของปัญหา 
 

สาเหต ุ
 

วธิแีกไ้ข 
 

รูปแบบทีอ่อกท

างดา้นบนหรอืด ้

านลา่งมากเกนิ
ไป 
 
 
 

 
 

 

 
 

 
 

รูปแบบทีอ่อกทางดา้นขวาหรอืดา้นซา้ย
มากเกนิไป 

รูของ หัวฉีดมสี ิง่อดุตนั 

 

 
มสีิง่อดุตนัดา้นบนหรอืดา้นลา่งของหัวฉดี 

 
 

ปากครอบและ/หรอืหัวฉดีสกปรก 
 

รูดา้นขวาหรอืดา้นซา้ยของหัวฉดีมสี ิง่อดุ

ตนั 
 

ดา้นขวาหรอืดา้นซา้ยของหัวฉีดสกปรก  

ท าความสะอาด 

ควา้นดว้ยเครือ่งมอืทีไ่มใ่ชโ่ลหะ 

 
ท าความสะอาด 

 
 

ท าความสะอาด 
 

ท าความสะอาด 

ควา้นดว้ยเครือ่งมอืทีไ่มใ่ชโ่ลหะ 
 

ท าความสะอาด 

วธิแีกไ้ขส าหรบัรูปแบบทีอ่อกทางดา้นบน ออกทางดา้นลา่ง ออกทางดา้นขวา และออกทางดา้นซา้ยมากเกนิไป: 

 
1. ตรวจสอบวา่มสี ิง่อดุตนับนปากครอบหัวฉดีหรอืหัวฉีดหรอืไม ่ใหต้รวจสอบโดยการพ่นทดสอบเพือ่ดรููปแบบ 

แลว้หมนุปากครอบไปครึง่รอบ และพ่นรูปแบบอืน่ หากแกปั้ญหาได ้แสดงวา่มสี ิง่อดุตนับนปากครอบหัวฉดี 

ใหท้ าความสะอาดปากครอบหัวฉดีตามค าแนะน ากอ่นหนา้นี้ 
และตรวจดสูทีีแ่หง้ตดิอยูภ่ายในชอ่งเปิดของรูตรงกลางของปากครอบดว้ย โดยใหล้า้งออกดว้ยน ้ายาลา้ง 

 
2. หากยังไมส่ามารถปัญหาได ้แสดงวา่มสี ิง่อดุตนับนหัวฉีด ใหท้ าความสะอาดหัวฉดี หากยังคงมปัีญหาอยู ่

ใหเ้ปลีย่นหัวฉีดใหม ่ 

รูปแบบทีอ่อก
ตรงกลาง 

มากเกนิไป 
 

วาลว์ปรับการกระจายตัง้ไวต้ า่เกนิไป 
 

 
แรงดนัทีท่ าใหเ้กดิละอองต า่เกนิไป  

 

สารเคลอืบหนาเกนิไป 
 

หมนุทวนเข็มนาฬกิาจนไดรู้ปแบบทีถ่กู
ตอ้ง 

 
เพิม่แรงดนั 

 

ปรับใหบ้างเพือ่ใหไ้ดค้วามสม า่เสมอทีถู่
กตอ้ง 

 

รูปแบบทีม่กีาร
พ่นแยก 

 

แรงดนัอากาศสงูเกนิไป 
 

 
ลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบถูกหมนุมาก

เกนิไป 
 

วาลว์ปรับการกระจายตัง้ไวส้งูเกนิไป 

 

ปรับลดใหอ้ยูใ่นระดับปกตหิรอืใชก้ารบงั
คบัปืน 

 
หมนุทวนเข็มนาฬกิาจนไดรู้ปแบบทีถ่กู

ตอ้ง 
 

หมนุตามเข็มนาฬกิาเพือ่ใหไ้ดรู้ปแบบ 

ทีถ่กูตอ้ง  

การพ่นกระตกุหรอืสะบดั 

 

หัวฉดี/ฐานรองหลวมหรอืช ารุด 

นปิเปิลของกระป๋องสารเคลอืบหลวมหรอื

แตก 

ระดบัสารเคลอืบต า่เกนิไป 

กระป๋องเอยีงมากไป 

มสีิง่อดุตนัในทางผ่านของสารเคลอืบ 

 

แป้นเกลยีวของชดุปะเก็นกนัร่ัวของเข็มห

ลวม 

ชดุปะเก็นกนัร่ัวของเข็มเสือ่ม 

ขนัใหแ้น่นหรอืเปลีย่น 

ขนัใหแ้น่นหรอืเปลีย่นกระป๋อง 

 

เตมิสารเคลอืบเพิม่ 

จับใหต้ัง้ตรงมากขึน้ 

ลา้งชอ่งทางแบบยอ้นกลับดว้ยน ้ายาลา้ง 

 

ขนัใหแ้น่น 

 

เปลีย่น 
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วธิแีกไ้ขปัญหาทีอ่าจเกดิขึน้ในการใชง้าน (ตอ่) 

มฟีองสใีนกระป๋อง 
หัวฉดีขนัไมแ่น่น หัวฉดีขนัไมแ่น่น ขนัใหแ้น่นที ่14–16 

นวิตนั-ม. (10-12 ฟตุ-ปอนด)์ 

สารเคลอืบร่ัวหรอืหยดจากฝากระป๋อง 
 

ฝากระป๋องหลวม 

 

ปะเก็นฝากระป๋องช ารุด 
 

ของเหลวร่ัวไหลออกจากรูระบายอากาศ 

ปิดฝากระป๋องใหแ้น่น 

 

เปลีย่นปะเก็นฝากระป๋อง 
 

ท าความสะอาดชดุตรวจดกูารหยด 

รูปแบบการพ่นทีอ่อกนอ้ยเกนิไป 
 

ปรมิาณสารเคลอืบมไีมเ่พยีงพอ 

 
 

รูระบายอากาศบนฝากระป๋องถูกปิดกัน้ 
 

แรงดนัอากาศทีท่ าใหเ้กดิละอองต า่ 

หมนุลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบใหอ้อ

กมากขึน้ 
หรอืเปลีย่นขนาดหัวฉดีใหใ้หญ่ขึน้ 

ท าความสะอาดฝาและสิง่ทีอ่ดุตนัรูระบา
ยอากาศ  

เพิม่แรงดนัอากาศและปรับความสมดลุข

องปืนใหม่ 

พ่นละอองสอีอกมามากเกนิไป 

 

แรงดนัอากาศสงูเกนิไป 

ปืนอยูห่่างจากพืน้ผวิเกนิไป 

ลดแรงดนัอากาศ 

ปรับระยะหา่งใหถ้กูตอ้ง 

พ่นแหง้ 
 

แรงดนัอากาศสงูเกนิไป 

ปืนอยูห่่างจากพืน้ผวิเกนิไป 

เคลือ่นปืนเร็วเกนิไป 

ปรมิาณของสารเคลอืบต า่เกนิไป 

ลดแรงดนัอากาศ 

ปรับระยะหา่งใหถ้กูตอ้ง 

ลดความเร็วลง 

คลายสกรูปรับเข็ม 
หรอืใชเ้ข็มทีม่ขีนาดใหญข่ึน้ 

สารเคลอืบร่ัวจาก 

แป้นเกลยีวของชดุปะเก็นกนัร่ัว 
ชดุปะเก็นกนัร่ัวหรอืเข็มเสือ่มสภาพ เปลีย่น 

สารเคลอืบร่ัวหรอืหยด 

จากดา้นหนา้ของปืน 
 

หัวฉดีหรอืเข็มเสือ่มหรอืช ารุด 

มวีตัถแุปลกปลอมในหัวฉีด 

เข็มสกปรกหรอืตดิอยูใ่นชดุปะเก็นกนัร่ัวข
องเข็ม 

ขนาดของเข็มหรอืหัวฉีดไมถ่กูตอ้ง 

เปลีย่นหัวฉดีและเข็ม 

ท าความสะอาด 

ท าความสะอาด 

 

เปลีย่นหัวฉดีและเข็ม 

ไหลและยอ้ย 

 

สารเคลอืบไหลมากไป 

 

 
 

สารเคลอืบบางเกนิไป 

 
ปืนเงยขึน้ หรอืเคลือ่นปืนชา้เกนิไป 

หมนุลกูบดิปรับปรมิาณสารเคลอืบตามเ

ข็มนาฬกิา 

หรอืเปลีย่นมาใชห้ัวฉีดและเข็มทีม่ขีนา
ดเล็กลง 

ผสมใหถ้กูตอ้งหรอืใชส้ารเคลอืบทีน่อ้ย
ลง 

ถอืปืนใหไ้ดม้มุทีถ่กูตอ้งในการใชง้าน 

และใชเ้ทคนคิของปืนทีถ่กูตอ้ง 
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อปุกรณ์เสรมิ 

มาตรวดัแรงดนัดจิทิลั 
DGi 

DGIPRO-502-
บาร ์

 

MC-1-K50 

กระป๋องผสมข
นาด 600 ซซี ี
จ านวน 50 
กระป๋อง 

 

ประแจปากตาย SN-28-K 

 ทอ่อากาศที่
ท าดว้ยยางข
นาด 10 ม. x 8 

มม. 
พรอ้มชดุขอ้ต่

อ ¼ 

 

H-6065-B (BSP) 

H-6065-N (NPS) 

 

ไขควงแบน/หกเหลีย่ม SPN-8-K2 

 

ขัว้ตอ่ตัวเมยี QD MPV-424 

 

ขอ้ตอ่เดอืยหมนุ MPV MPV-60-K3 

 

ขัว้ตอ่ตวัผู ้QD MPV-5 

 

 

แปรงท าความสะอาด 4900-5-1-K3 

 

ตัวควบคมุไส ้

กรอง DVFR 

 
 

DVFR-8 

  

 
 

การรบัประกนั 

ผลติภัณฑน์ีไ้ดรั้บการรับประกนัเป็นระยะเวลาหนึง่ปีโดยบรษัิท ITW Finishing Systems and Products Limited 
 
ITW Finishing Systems and Products 
Ringwood Road, 
Bournemouth, 
BH11 9LH, UK 
โทรศัพท:์ (+44) 1202 571111 
โทรสาร: (+44) 1202 581940, 
เว็บไซต:์ http://www.devilbisseu.com 
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