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EK megfeleléségi nyilatkozat
Cégunk, az ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK kizardlagos felel6ssége
tudatéban kijelenti, hogy az ebben a dokumentumban szerepld, céguink altal gyartott GTi-HD és PRi-HD
megnevezés( termék megfelel az alabbi szabvanyoknak, illetve eléirasoknak:

BS EN 292-1, 1. és 2. fejezetek: 1991, BS EN 1953: 1999; és ezért megfelel a 98/37/EK szamu, a
gépészeti berendezések biztonsdgara vonatkoz6 Tanacsi iranyelvnek, valamint a:

Il 2 G X szint(i robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalhatd berendezésekre és biztonsagi rendszerekre
vonatkozé EN 13463-1:2001 szamu, 94/9/EK jel(i Tan&csi iranyelvnek.

A termék ezen kivul megfelel az Amerikai kdrnyezetvédelmi hivatal (EPA) PG6/34 jelli irdnyelvének is. Kérésre a
felhordasi hatékonysagra vonatkozé tandsitvanyokat is rendelkezésre bocsatjuk.

29D

B. Holt, alelndk
2008. dec. 1.

Az ITW Finishing Systems and Products fenntartja a jogot a készulék miszaki adatainak elézetes értesités nélkuli
madositasara.

Alkatrészszamok

A GTi-HD szérépisztoly rendelési szama:
pl. GTi-HD-T2-13, ahol

T2
13

T2 légkamra. Valaszthaté még a H1 vagy T1
13 favoka. Vélaszthaté még a 12 vagy 14

A PRI -HD alapoz6 sz6répisztolyhoz a rendelési kod:
PRi-HD-P1P-16, ahol

P1 = P1 iranyito fuvoka
P = PRIMER (Alapozd) pisztoly
16 = 16 Fuvoka. Valaszthaté még az 1.4, 1.8, 2.0 vagy a 2.5

Mikddési leiras

A GTi-HD szorépisztoly professziondlis, minéségi termék, mely a nagy tdmegaramdu, alacsony nyomasu (HVLP)
technolégia vagy az EPA kovetelményeit teljesité Trans-Tech® technoldgia alkalmazasara is hasznalhaté. A PRi-
HD Alapozé szérépisztoly kizarélag a Trans-Tech® technolégiat alkalmazza. A HVLP technoldgia csokkenti a
tllszorast és az iranyitd fivoka nyomasat 0,7 bar (10 psi) értékre hatarolja. A Trans-Tech® technolégia 65% feletti
szorasi hatasfokkal rendelkezik, mely megfelel az EPA el6irasainak.

FONTOS: A szOrépisztolyt viz- és olddszeralapu festékekkel egyarant hasznalhatja. A szorépisztoly nem alkalmas
erésen korroziv és/vagy koptatd hatdsu anyagok szérasara. Amennyiben mégis ilyen anyagokhoz hasznalja,
szamitson arra, hogy emiatt az alkatrészeket

gyakrabban kell tisztitani és/vagy cserélni. Amennyiben barmilyen kételye meril fel egy bizonyos anyaggal
szemben, vegye fel a kapcsolatot a DeVilbiss helyi képvisel6jével vagy hivja a DeVilbiss forrodrétot.

MEGJEGYZES: A sz6répisztoly nem hasznélhat6 halogénezett szénhidrogént tartalmazo oldé- és tisztitoszerekkel,

példaul 1,1,1,-triklér-etAnnal vagy metilén-kloriddal. Ezek az old6szerek reakcidba léphetnek a pisztoly és a tartaly
aluminiumbal késziilt alkatrészeivel. Heves kémiai reakcié I1éphet fel, mely a késziilék felrobbanasahoz vezethet.
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A készlet tartalma (min

den modellnél)

1 | GTi-HD vagy PRi-HD felsétartalyos sz6rdpisztoly 1 | Villaskulcs (10 és 14 mm-es)

1 | GFC felsé tartaly 1 | Torx kulcs/laposfeji csavarhiz6

1 | Tartély sziré 1 | Tisztitokefe

1 | 4 db szines azonositd gydri 1 | Szerviz ismertetd

A készllék felépitése

1 Irnyit6 favoka (nikkelezett réz a hosszu élettartam 10 Terelblevegd beallitas (fokozatmentes
érdekében) szabdlyzassal a megfelelé szorasképhez)

2 Irnyité favoka rogzitégydrije (a fuvoka kdnnyi 11 Folyadék bedllitas (folyadékaram bedllitasa
elforgatasat teszi lehetévé) fokozatmentesen)
Festékporlaszt6 favoka (idedlis gépjarmdipari Leszerelhetd szorofej (a hosszu élettartam

3 " 12 | .
festérendszerekhez) érdekében)

4 | Festéktl (hornyolt szar a kdnny( eltavolitas érdekében) | 13 Csierelhetg §zmkodos rendszer (mellékelve 4 db

szines gydr()

5 Folyadék bemenet (3/8 BSP menettel - a DeVilbiss- 14 Eloxalt, 6tvézott aluminium test (ergonomikus,
féle, és a legtobb tartalyrendszert fogadja) igényes kialakitasu, tartés, kdnnyen tisztithatd)

6 Leveg6 bemenet (univerzalis menettel - a G 1/4 és 1/4 15 500 cm®-es tartaly (kdnnyen tisztithato,
NPS tipust meneteket fogadja) antisztatikus)

7 _(_)nbeallp fgstekty tomszelence (a problémamentes 16 | Tartalyfedél csepegésmentes szell6zével
Uzemelés érdekében)

8 Ravasz (a kényelem érdekében ergonomikus 17 Légszelep (alacsony szivoerét igényel, és kicsi
kialakitasu) nyomaseseést hoz létre)

9 Ravasz csap és csavar (a konnyi szerelhetéség 18 A szbrdpisztoly viz- és olddszerbazisi anyagok
érdekében) felvitelére alkalmazhat6

Alkatrészek anyaga

Pisztolytest

Eloxalt aluminium

Iranyito fuvoka

Nikkelezett réz

Festékporlaszto fuvoka, festéktl, folyadék bemenet, ravasz
csapszege

Rozsdamentes acél

Széroéfej

Eloxalt aluminium

Rugok, bilincsek, csavarok

Rozsdamentes acél

Tomitések, tomitégylriik

Oldészerallo

Ravasz

Krémozott acél

Leveg6 bemenet, pisztolytest csatlakozohively,
segédlevegb-szelep test, levegészelep anya, iranyito fuvoka
rogzitégyadrl, forgatbgombok

Krémozott réz

Leveg6szelep egység

Rozsdamentes acél, HDPE (nagy striiség polietilén)

Miszaki jellemzok

és adatok

Levegébellatas csatlakozas

Univerzalis ¥4" BSP és ¥4" NPS kils6é menet(

Leveg6 bemenet maximalis sztatikus nyomas

P1 =12 bar (175 psi)

Pisztoly levegé bemeneti nyoméas HVLP (H1) és Trans-
Tech® (T1,T2 és P1) miikddéskor meghuzott ravasznal.

2,0 bar (29 psi)

Folyadékellatas csatlakozas 3/8" BSP
Uzemi hémérséklet 0 — 40°C (32 — 104°F)
Szérépisztoly tomege (csak a pisztoly) 5859

(tartallyal) 7689
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/\ BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tiiz- és robbanasveszély

Az oldészerek és a bevonOanyagok kiflUvaskor er6sen gyulékonyak vagy
robbanasveszélyesek lehetnek. A berendezés hasznalata el6tt MINDIG tekintse at az anyag
gyartéjanak utasitasait, és az egészségre veszélyes anyagok ellendrzésére vonatkozo
el6irasokat (COSHH).

A felhasznalénak be kell tartania az 6sszes helyi és nemzeti, gyakorlati munkavégzésre
vonatkoz6 jogszabalyt valamint a biztositdé tarsasag szell6zésre, tlizvédelmi elbirasra,
Uzemeltetésre és a munkateruletek rendtartasara vonatkoz6 kévetelményeit.

A sz6ropisztoly gyartomuvi allapotaban NEM alkalmas halogénezett szénhidrogénekkel valo
hasznalatra.

A festék és/vagy a tomlékon aramld levegd flvas kozben illetve a nem vezetd alkatrészek
ruhaval torténd tisztitasakor elektrosztatikus toltéseket kelthet. A gyudjtoszikrat eredményez6
elektrosztatikus kistilés megakadalyozasara a szOropisztoly és egyéb fémtargyak
foldelésének szakadasmentesnek kell lennie. Fontos, hogy elektromosan vezetd levegd-
és/vagy folyadéktomlbket hasznaljon.
Személyes védobfelszerelés

Mérgezd g6z6k - Szoraskor bizonyos anyagok mérgezdek lehetnek, irritaciét okozhatnak,
vagy mas modon karosithatjak egészségét. Szoras elbtt mindig olvassa el az anyag cimkéjét,
biztonsagi adatlapjat, és tartsa be a gyartd utasitasait. Amennyiben kétsége meril fel,
forduljon az anyag szallitéjahoz.

Mindig javasolt a |égzésvédelmi felszerelés hasznalata. A felszerelésnek meg kell felelnie a
szOrando anyag veszélyességi fokozatanak.

e PP

@ Szoraskor vagy a pisztoly tisztitasakor mindig viseljen védészemiiveget.
@ Szoraskor és a készulék tisztitasakor viseljen védbdkesztydit.

Oktatas - A kezelbszemélyzetet megfeleléen ki kell oktatni a széréberendezés biztonsagos
alkalmazasarol.

Helytelen hasznalat
Soha ne forditsa a szOoropisztolyt a teste felé.
Soha ne |épje tul a készlilék ajanlott maximalis (izemi nyomasat.
A nem javasolt vagy nem eredeti alkatrészek potencialis veszélyforrast jelenthetnek.
Tisztitas vagy karbantartas el6tt a készilékben uralkodé nyomast el kell szigetelni, vagy ki kell
engedni.
A terméket szordpisztoly-tisztitd géppel kell tisztitani, és azonnal el kell tavolitani, majd megszaritani,
ha a tisztitds befejez0dott. Ha a terméket hosszl ideig teszi ki a tisztitdszer hatasanak, a termék
karosodhat.
Zajszint
® A szbropisztoly A-sllyozasu zajszintje a hasznalt beallitastél fliggden tillépheti a 85 dB-es (A)
értéket. Az egyes zajszintek részleteirdl kérésre tajékoztatast adunk. Széras kézben mindig
javasolt a flilvéd6 hasznalata.
Miikbdés
A magas nyomas alatt mikéd6 széroberendezések visszardghatnak. Az ilyen koérulmények kozott
torténd visszarigas ismétlédéen megerdltethetd lehet, és sériilést okozhat a kezel6nek.
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ALKATRESZ LISTA

P LEIRAS aksz. | wew | | RER LEIRAS ALK.SZ. | MENNY.
1 Iranyité fuvoka rogzitd gylrl - 1 32 Leveg6szelep szeg - 1
2 CsUszogydri - 1 33 | LevegBszelep rugd ) 1
3 | Iranyit6 fivoka ; 1 34 | Levegdszelep - 1

rugétamasz
4 Iranyito fivoka rogzitérugd JGA-156-K5 1 35 | LevegBszelep tomités SN-34-K5 1
5 R6gzitd gydrd tomités - 1 36 | LevegBszelep egység SN-402-K 1
i Ld: 13.0ld 1. . Ravaszrogzité csap )
6 Iranyito favoka és gylri b, 1 37 csavarja (T20 TORX) 1
7 | ranyito fivokarogzitS aylrd | ppy 4051 1 38 | Ravasz - 1
és tomitések
8 Festékporlaszté fuvoka tlgjlc;l 13.0id 2. 1 *39 | Ravaszrogzitd csap - 1
9 Szoréfej - 1 40 R? vasz, csap es csavar SN-21K 1
készlet

*10 | SzOrdfej tomités (2 darabos) | SN-18-1-K2. 1 41 Dugasz - 1
11 | Szordfej és tomités készlet SN-17-1-K 1 42 Levegd bemenet SN-40-K 1

12 If’|sz:[ol3,/t(,est csatlakozo hively 1 43 Szmlfodolt gylrikészlet SN-26-K4 1

és tomités (4 szin)
13 | Pisztolytest csatlakozohtvely - 1 44 | LevegBszabélyz6 szelep | PRO-411-K 1
14 | Piszolestcsatiakozohively | g 6 ¢ 1 45 | Seeger-gy(ri - 1
és tomités
15 | Folyadéktl Ld: 2. tabl. 1 46 | Szelepfej - 1

*16 | Festéktirugo - 1 47 | Alatét - 1

*17 | Festéktl rugotamasz - 1 48 | Szeleptest - 1
18 | Folyadékszabalyzd gomb - 1 49 | Szelepszar - 1
19 | Folyadékszabdlyz6 gomb, | poq 5 1 50 | Utkozolemez SN-41-K 1

rugo és tamaszkeészlet

*20 | Rogzitérugd ) 2 51 | Ejtétartaly készlet GFC-501 1
21 | Segédlevegs szeleptest - 1 5p | Cseppmentesfedél Gdb- | e ks 1

0s készlet)

*22 | Segédlevegd szelepiilék ) 2 53 | Ejttartaly fedél GFC-402 1
23 Segédlevegb szelep bedllitd - 1 54 | Ejtartaly ) 1

gomb

*24 | Segédlevegd szelep csap B 2 55 Sz{r6é KGP-5-K5 1

. « . e LevegBszelep )
25 | Segeédlevegd szelepegység PRO-402-K 1 56 javitoszerszam 1

*26 | Festéktl tomszelence - 1 57 | Torx kulcs SPN-8-K2 1

*27 | Tomszelence rugd - 1 58 | Csap és csavar készlet SN-405-K5 1
28 | Témszelence anya - 1 JAVITO ALKATRESZEK

Tomszelence, rugo és SzOrépisztoly javitd készlet
2 | tomszelence anya készlet SN-404-K 1 (a*- gal jelolt tételeket tartalmazza) PRO-415-1
Y TOmités és csap készlet, 5 db-os )
30 Levegbszelep test - (20, 22 és 24 tételek) GTi-428-K5
31 | Leveg6szelep kosar 1 A tartozékokat lasd a 13. oldalon.
6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products
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UZEMBE HELYEZES

A maximalis szérasi hatékonysag érdekében ne
alkalmazzon a sziikségesnél magasabb nyomast a
felhordandé anyag porlasztasahoz. MEGJEGYZES: Ne
Iépje tul a 2 bar bemeneti nyomést a H1 és HVLP
bedllitas alkalmazésakor.

1. Csatlakoztassa a pisztolyt egy tiszta, nedvességtél és
olajtél mentes sritett levegét biztositd forrashoz,
legalabb 8 mm bels6 atmérdjd, elektromosan
vezettképes tomlén keresztl.

MEGJEGYZES:
A hossztdl fiiggéen nagyobb belsé atmérsji tomiére
lehet sziikség. Szereljen fel egy nyomasmérét a
pisztoly markolatandl. A ravasz meghuzéasakor allitsa
be a nyomast 2,0 bar értékre. Ne alkalmazzon a
sziikségesnél magasabb nyomast a felhordando
anyag porlasztasahoz. A tdlzottan magas nyomas
thlfavast eredményez, és csokkenti a szorasi
képességet.

MEGJEGYZES:
Amennyiben gyorscsatlakoz6 sziikséges, kizarolag a
HVLP alkalmazéshoz jovahagyott nagy
ateresztékeépesseégi gyorscsatlakozot hasznaljon. Az
egyéb tipusok nem eresztenek at a pisztoly helyes
miikddéséhez elegendd levegb6t.

MEGJEGYZES:
Amennyiben levegémennyiség-szabalyzé szelepet
alkalmaz a pisztoly bemeneténél, hasznalja a
DGi-501 jel(i digitélis nyomasmeérét. Egyes
szabalyzbszelepek jelentés nyomasesést hoznak
Iétre, ami k&rosan befolyasolja a szorasi teljesitményt.
A DGi digitdlis nyoméasmerd csak kis nyomaseseést
hoz létre, ami fontos a HVLP szdras szempontjabdl.

2. Csatlakoztassa a fels6 tartalyt a pisztoly folyadék
bemenetéhez.
MEGJEGYZES:
Hasznalat elétt a pisztolyt blitse &t oldoszerrel a
tiszta jaratok biztositasa érdekében.

MUKODTETES
1. Agyarto utasitasai szerint keverje be, majd sz(rje at
a szorandé fedéanyagot.

2. Atartalyt maximum a felsd széle alatt 20 mm
magassagig szabad megtolteni. NE TOLTSE TUL.

3. Helyezze r4 a fedelet.

4. Forgassa el a folyadékszabalyz6 gombot (18) az
Oramutato jarasaval egy irdnyban a folyadék
mozgasanak megakadalyozasara.

5. Forgassa el a segédleveg6 szelep beallitd gombot
(23) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban a
teljes nyitashoz.

6. Allitsa a bemeneti nyomast 2,0 bar értékre.

7. Addig forgassa a folyadékszabalyz6 gombot (18) az
Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyban, mig az elsé
menet meg nem jelenik.

8. Végezzen probaszérast. Amennyiben a szért fellllet
tll széraz, csokkentse a levegé mennyiségét a
belépé levegb nyomasanak csokkentésével.

9. Amennyiben a szort felllet tdl nedves, forgassa a
folyadékszabélyzé gombot (18) az Gramutatd

jarasaval megegyez6 iranyban. Amennyiben a
porlasztott részecskék tul nagyok, névelje a belépd
levegd nyomésat. Amennyiben pedig tulzottan kicsik
a részecskék, csokkentse a belépd levegb nyomasat.

10. A szérasminta mérete csokkenthetd a segédlevegs-
szelep (23) 6ramutato jarasaval megegyez6 irdnyba
torténd forgatasaval.

11. Tartsa a pisztolyt merélegesen a festend® felliletre.
Az ivelés vagy a pisztoly megdontése egyenetlen
bevonatot eredményezhet.

12. Az ajanlott szorasi tavolsag 150-200 mm.

13. El6szor az éleket fesse le. Minden egyes fedésnél
legaldbb 75%-o0s atfedés legyen. A pisztolyt
egyenletes sebességgel mozgassa.

14. Mindig kapcsolja ki a levegd betaplalast, és engedje
le a nyomast, ha a pisztoly nincs hasznélatban.

MEGELOZO KARBANTARTAS ES
TISZTITAS

ecsettel tisztitsa meg. Amennyiben az iranyit6 fivoka
furatait is meg kell tisztitani, azt lehetéleg egy seprébdl
kihtzott cirokszallal vagy fogpiszkéloval hajtsa végre.
Amennyiben drétot vagy egyéb kemény eszkdzt hasznél,
killbnds gondossaggal jarjon el, hogy elkerilje a furatok
megkarcolaséat vagy érdessé tételét, ami torz szérasmintat
eredményez.

A jaratok kitisztitasahoz 6ntse ki a megmaradt anyagot a
tartalybdl, majd 6blitse at a pisztolyt tisztito folyadékkal. A
pisztoly killsejét tordlje at egy megnedvesitett ruhaval. A
pisztolyt soha ne meritse be teliesen oldészerbe vagy
tisztitdszerbe, mivel ez a kenBanyagokat karosithatja, és a
pisztoly élettartamat csokkentheti.

MEGJEGYZES:
Amennyiben a folyadékporlaszto fuvoka vagy a festéktl
cserére szorul, mindkett6t egyszerre cserélie ki. Az
elhasznalddott alkatrészek a festék szivargasat
okozhatjék. Lasd a 17. oldalon a 2. fejezetet. Emellett
ugyanekkor cserélje ki a ti tomitését is. A flvokéat
14-16 Nm forgatényomatékkal hizza meg. Ne hiizza tul.

FIGYELEM
A folyadék favoka (8) vagy a festéktii (15) sérilésének
elkeriilése érdekében; 1) hizza meg és tartsa
meghulizva a ravaszt a fGvoka meghuzasakor vagy
fellazitasakor, vagy 2) szerelje le a folyadékszabalyzo
gombot, hogy atii nyakara a rugé ne fejtsen ki erét.

FIGYELEM
FONTOS — Az ejtétartaly kilonleges, antisztatikus
anyagokbol késziilt, azonban ennek ellenére fontos a
sztatikus feltdltédés elkertilése. A tartalyt nem szabad
széraz ruhaval vagy papirral tisztitani, dorzsolni.
Dorzsoléskor sztatikus toltottség jon létre, mely kisul,
ha a tartalyt egy foldelt targyhoz érinti, és
gyujtoszikrat okozhat, ami az olddszerg6zok
robbanasahoz vezethet. Kizarélag nedves ruhat vagy
antisztatikus tdrlékendét alkalmazzon, ha
robbanasveszélyes kérnyezetben kézzel torténé
tisztitasra van sziikség.
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Alkatrészcsere/ karbantartas

LEVEGOSZELEPRE VONATKOZO UTASITASOK

A levegészelep javitasa
A levegbszelep javitasat kivalté okok:

10.

11.
12.

A) A levegbszelep nem mikodik megfeleléen
(tisztitdsra szorulhat)

B) Szokasos karbantartas

C) Leveg6 szivargas (csere sziikséges, lasd a 14. oldalt)

Téavolitsa el a ravaszt a mellékelt (SPN-8) szerszam vagy
a T 20-as jelzésl TORX kulcs segitségével. (Lasd az 1.
és 2. abrat)

Csavarjon ki minden szelepet az SN-28 jelli (14 mm-es)
villaskulccsal). (Lasd a 3. abrat)

A leveg6szelepet a szaranal fogva tavolitsa el. (Lasd a 4.
abrat)

A rugét a rugétdmasszal egyiitt tavolitsa el. (Lasd az 5.
abrat)

NE SZERELJE KI A HATSO TOMITEST (35) A
PISZTOLYTESTBOL (Lasd a 6. abrat)

NE SZERELJE KI A MUANYAG KOSARAT A
LEVEGOSZELEP TETSEBOL, MIVEL EKKOR
KAROSODHAT A KOSAR. (Lasd a 7. 4brét)

TISZTITAS

a. Tavolitson el minden festék lerakddast. (Lasd a 8.
abrat)

b. A négy szelepnyilasnak atjarhaténak kell lennie.
(Lasd a 9. abrat)

c. A széarnak kdnnyen kell mozognia a szelepnyilasban.
(Lasd a 10. abrat)

d. A szarnak enyhe ellenéllassal kell atcsusznia a kosar
furatan (a témités miatt).

e. A hétso tomitésnek tisztanak kell lennie, és a
furatban megfeleléen kell elhelyezkednie. (Lasd a 6.
4brét)

f.  Amennyiben a fenti [épések valamelyike nem
hajthat6 végre, cserélje ki a levegbszelepet (lasd A
leveg8szelep cseréje c. fejezetet a 14. oldalon)

A rug6t agy tegye vissza, hogy el6szér a mianyag
tamasszal ellatott végét helyezze a pisztolyba. (Lasd az
5. abrét)

Helyezze be a leveg8szelep egységet a pisztolyba, és
Ovatosan tolja keresztiil a rugon és a hatsoé tomitésen.
(Lasd a 11. &brat)

A leveg6szelepet elészor kézzel szoritsa meg, majd az SN-28
jeld (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 12. és 3. abrat)

Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 2. és 1. dbrat)

Amennyiben szokik a levegb a pisztolybdl, a
levegdszelepet sziikséges lehet kicserélni (lasd A
levegbszelep cseréje c. fejezetet).
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10

A levegdszelep cseréje

A levegbszelep cseréjét kivaltd okok:

10.

11.

12.

A) Levegd szivarog a pisztolybdl.
B) A leveg6szelep nem mikodik megfeleléen.

Téavolitsa el a ravaszt a mellékelt SPN-8 jelli szerszammal
vagy TORX (T 20) kulcs segitségével. (Lasd a 13. és 14.
abrat)

Csavarja ki a leveg6szelepet az SN-28 jell (14 mm-es)
villaskulccsal). (Lasd a 15. abrat)

A leveg6szelepet a szaranal fogva tavolitsa el. (Lasd a 16.
abrat)

A rugo6t a rugétamasszal egyiitt tavolitsa el. (Lasd a 17.
abrat)

Hlzza ki a hatsé tomitést a Javitdé szerszam (56)
segitségével. (Lasd a 18. és 19. abrat)

Tisztitsa meg a leveg6szelep furatait a készletben
talalhat6 kefével.

Helyezzen Uj hatsé tomitést a Javitd szerszamra (56); a
szerszamnak illeszkednie kell a horonyba. (Lasd a 20.
abrat)

A szerszam segitségével er6sen nyomja a hatsoé témitést
a furatban egészen a vallig. (Lasd a 21. és 22. abrét)

Helyezzen be (] rug6t agy, hogy el6szér a miianyag
tAmasszal ellatott végét helyezze a pisztolyba. (Lasd a 17.
abrat)

Helyezze be a levegdszelep egységet a pisztolyba, és

Ovatosan tolja keresztil a rugon és a hatso tomitésen.
(Lasd a 23. abrét)

A levegbszelepet el6szor kézzel szoritsa meg, majd az
SN-28 jelli (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 24. és 15.
abrat)

Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 14. és 13. abrat)
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Alkatrészcsere/ karbantartas

FESTEKTU TOMITES
CSERERE VONATKOZO UTASITASOK

1. Tavolitsa el a ravaszt az SPN-8 jel(i szerszammal vagy
(T 20) TORX kulcs segitségével. (Lasd a 25. és 26.
abrat)

2. Tavolitsa el a pisztolybdl a folyadékszabalyz6 gombot

és a festéktd rugét a rugétamasszal egyiitt. (Lasd a 27.
és 28. abrat)

Tavolitsa el a festékt(it a pisztolybdl. (Lasd a 29. dbrét)

Lazitsa meg és tavolitsa el a tomszelence anyat az
SPN-8 kulccsal vagy egy laposfejli csavarhizé
segitségével. (Lasd a 30. és 31. abrat)

5. Dobja el a régi tomszelencét és a tbmszelence rugot,
ha cserélni kivanja ezeket. Tisztitsa meg a
tdmszelencét, ha ismét fel kivanja hasznalni. A
témszelence rugdjat és a tdmszelence anyat is tisztitsa
meg. (Lasd a 32. abrét).

6. Szerelje 6ssze a tomitést (Lasd a 32. abrat). Kézzel
szerelje vissza az alkatrészeket (Lasd a 33. abrat),
majd szerszdmmal hdzza meg. (Lasd a 30. és 31.
abréat)

7. A festéktit teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy
beliljon a festékporlaszto fuvékaba (lasd a 34. abrat).

8. Szerelje vissza a festéktl rugot, a rugétamaszt és a
folyadékszabélyz6 gombot. (L4sd a 28. és 27. abrat)
Szerelje vissza a ravaszt. (Lasd a 25. és 26. abrat)

9. Huzza be teljesen a ravaszt, és addig csavarja be a
folyadékszabalyz6 gombot, mig meg nem all. Fél
fordulatot lazitson rajta, és ekkor a festéktl teljes utat
tud bejarni.

10. A helyes miikodés ellenérzéséhez a ravaszt tdbbszor
hazza meg.

BETET A
FOLYADEKCSATLAKOZASNAL

A folyadékcsatlakozasnal levé betét és tomités NEM
cserélhet6.

Ne szerelje ki ezeket az alkatrészeket.

Karbantartast nem, mindossze rendszeres tisztitast
igényelnek.

SEGEDLEVEGO BEALLITO SZELEP
CSERE/KARBANTARTAS

A segédleveg6 beallité szelep sériilés esetén cserélhetd.
Az SN-28 jell (14 mm-es) villaskulcs segitségével szerelje
ki (lasd a 35. és 36. abrat). A belsé témités cserélhetd, és
megtalalhaté a GTi PRO sz0ropisztoly javitd készletben.
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Alkatrészcsere/

Karbantartas

SZOROFEJ TOMITES
CSERE

1. Szerelje le a szérasterel6t és a rogzitégydrit. (Lasd a 37.
abrat)

2. Tavolitsa el a folyadékszabalyzé gombot, a rugoét és a
rugétamaszt. (Lasd a 38. és 39. abrat)

Tévolitsa el a festékt(it a pisztolybdl. (Lasd a 40. abrat)

Szerelje le a flvokat az SN-28 jelli (10 mme-es) villaskulcs
segitségével, és tavolitsa el az elblapot. (Lasd a 41., 42.,
és 43. abrat)

Téavolitsa el a szordéfejet. (Lasd a 44. abrat).

A szorofejet egy puha kefével tisztitsa meg (Lasd a 45.
abrat).

7. A szOro6fej tomitést egy kis csavarhlizéval vagy szondaval
tavolitsa el. (Lasd a 46. abrat)

8. Sziikség szerint egy puha kefével tisztitsa meg a pisztoly
elejét, valamint a szorofejet, a festékporlaszté favékat, az
iranyito favokat és a rogzitégylr(t. (Lasd a 47. abrat)

9. Helyezzen egy Uj szorofejtomitést a pisztoly elejére ugy,
hogy a tomités lapos része illeszkedjen a pisztoly lapos

fellletéhez. (Lasd a 48. abrat)

10. lllessze az elblapot a szorofejre, a szordfejet helyezze a
pisztolytestre Ugy, hogy a szordéfej alsé részén talalhaté
lapos felllet illeszkedjen a pisztolytesten 1évd lapos
felulethez. Szerelje fel a folyadékporlaszto fuvokat, az
iranyité favokat és a rogzitdgyrat. A folyadékporlasztéd
favokat 14-16 Nm forgatonyomatékkal hizza meg. A
favokat ne hiizza tdl. (Lasd a 44., 43., 42., 41. és 37.
abrat)

11. A festékt(it teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy
beliljon a folyadékporlaszté favokaba. (Lasd a 40. abrat)

12. Szerelje vissza a festéktl rug6t, a rugétamaszt és a
folyadékszabéalyz6 gombot. (Lasd a 39. és 38. abrat)

13. Huzza be teljesen a ravaszt, és addig csavarja be a
folyadékszabélyz6 gombot, mig meg nem all. Fél
fordulatot lazitson rajta, és ekkor a festékt( teljes utat tud
bejarni.

14. A helyes miikédés ellenérzéséhez a ravaszt tdbbszér
hldzza meg.
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Alkatrészcsere/ karbantartas

1. tablazat — Iranyito favokak

SZOROPISZTOLY IR. FUVOKA TECHNOLOGIA JEL AZ IR. JAVASOLT BEMENO LEVEGO
ALK.SZ. FUVOKAN NYOMAS TOMEGARAM
(bar) (L/perc) @ 2 bar
PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 280
GTi-HD PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 350
PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 300
PRi-HD PRIPRO-100-P1-K | TRANS-TECH® P1 2.0 300

MEGJEGYZES: Amikor eltavolitja az iranyit6 favokat a régzitégydrirél, ne vegye le a cstszogydir(t (2) vagy a
rogzitégydrl tomitését (5) a rogzitégyrirél. Az alkatrészek megsérilhetnek. A csiszogylrl és a rogzitégydri
tomitése nem kaphato tartalék alkatrészként. Egyszerlen tordlje tisztara az alkatrészeket és szerelje vissza az Uj
vagy megtisztitott iranyité favokat.

2. tabladzat — Folyadékporlaszté favéokak és festékti tipusa

SZOROPISZTOLY

FOLY. PORL.
FUVOKA ALK.SZ.

FESTEKTU ALK.SZ.

GTi-HD

PRO-200-12-K

PRO-200-13-K

PRO-200-14-K

PRO-300-K

PRi-HD

PRiIPRO-210-14-K

PRiIPRO-210-16-K

PRiIPRO-210-18-K

PRiPRO-210-20-K

PRiPRO-210-25-K

PRiIPRO-310-K

MEGJEGYZES: Amennyiben a folyadékporlaszto fivoka vagy a festéktii cserére szorul, mindkettét egyszerre

cserélje ki. A fuvokéat 18-20 Nm forgatonyomatékkal hizza meg. A favéokat ne hlzza tdl. Hasznalja a

szoropisztolyhoz mellékelt, SN-28 jelli, 10 mme-es villaskulcsot, és munkajat ellendrizze egy nyomaték kulccsal.

FONTOS FIGYELMEZTETES: A GTi-HD és a PRi-HD favokak és iranyité favokak NEM CSERELHETOEK FEL a
két modell kbzott. Amennyiben megprébalkozik a felcserélésiikkel, ez a szordpisztoly alkatrészeinek vagy testének
sériléséhez vezethet, és a garancia elvesztését vonja maga utan.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products
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A mikodés soran felmerult problémak elharitasa

ALLAPOT OK JAVITAS

A pisztoly Az iranyito6 favoka furatai Tisztitsa meg. Dorzsdlje meg nem
fellilre eltomddtek. fémes hegyi eszkdzzel.

vagy alulra

szor A festékporlasztd favoka felsé vagy

A pisztoly jobbra végy balra szor

alsé része eltdomoédott.

Az irdnyit6 favoka vagy a
festékporlaszté fuvoka Uléke
elszennyez&dott.

Az iranyito6 favoka bal vagy jobb
furata eltomdédott.

A festékporlaszto fuvéoka bal vagy
jobb oldala elszennyez&dott.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg. Dorzsdélje meg nem
fémes hegyi eszkdzzel.

Tisztitsa meg.

A mikodeés soran felmertlt problémak elharitasa (folytatas)

A feliilre, alulra, jobb oldalra, bal oldalra széras kikliszébdlése:

1. Hatérozza meg, hogy az elttmdédés az irdnyit6fuvokaban vagy a festékporlaszté favokaban lépett-e fel. Ehhez
végezzen prébaszorast. Ezutan forgassa el az irdnyité favokat fél fordulattal, és készitsen masik szérasmintat.
Amennyiben a szorasminta hibaja az ellentétes oldalra keril, az irdnyit6 favoka témodott el. Tisztitsa meg az
irdnyito favokat a korabbiakban ismertetett eljarassal. Ellenérizze, hogy nincs-e megszaradt festék az iranyité
favoka belsejében a kbzépen levd nyilasban. Amennyiben igen, olddszerrel tisztitsa meg.

2. Amennyiben a szérasminta hibaja nem kertil az ellentétes oldalra, a festékporlaszté flvoka tomoédott el.
Tisztitsa meg. Amennyiben a hiba tovabbra is fennall, Ujitsa fel a flvokat.

Vastag
k6zpontu
szOrasminta

Az iranyito fuvoka tul kevés leveg6t
kap.

A porlaszto levegé nyomasa tul
alacsony.

A festék tul strd.

Forgassa a szabalyzégombot az
6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba.

Novelje a nyomast.

Higitsa a festéket a megfelel
allagura.

Megosztott
szérasminta

A leveg6 nyomasa tll magas.

A folyadékszabalyz6 gombot nagyon
becsavarta.

A segédlevegét szabéalyzo6 szelepet
tulzottan kinyitotta.

Csokkentse a nyomasszabalyzénal
vagy a pisztoly markolatanal.

Forgassa a szabalyzégombot az
6ramutaté jarasaval ellentétes
irdnyba.

Forgassa a szabalyzégombot az
Oramutato jarasaval megegyez6
irdnyba.

Laza vagy sérlilt festékporlaszto
favoka/ilék

Laza vagy sériilt festéktartaly
csatlakozas

Tul kevés festék van a tartalyban

A tartdly tdlzottan megd®élt
Eltdm&dott a festékjarat

Lazéan rogzitett festéktl tomszelence

Sériilt festéktl tomszelence

HUzza meg vagy cserélje
Hlzza meg vagy cserélje a tartalyt

Toltse fel

Tartsa fligg6legesen
Oblitse at oldoszerrel
Hlzza meg

Cserélje ki

14
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A mikodés soran felmertlt problémak elharitasa (folytatas)

A festék bugyog a tartalyban

A festékporlaszto favéka nincs
kelléen meghtzva.

A festékporlaszto fuvéka nincs
kelléen meghlzva A favokat 14-
16 Nm forgatonyomatékkal hizza
meg.

Festék szivarog vagy csepeg a
tartaly fedelérél

A fedél tul laza.

Elszennyez6dott tartély vagy fedél.

Torott tartaly vagy fedél.

Nyomja meg vagy cseréje ki.
Tisztitsa meg.

Cserélje ki a tartélyt vagy a fedelet.

Gyenge szérasminta

Elégtelen anyagaramlas

Eltomédott szell6zényilas a tartély
fedélen

Rosszul porlaszté levegényomas

Csavarja ki a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszté favokat.

Tisztitsa meg a fedelet és a
szell6z6nyilast.

Novelje a levegé nyomasat és
allitsa be ismét a pisztolyt.

Tulzott kilbvellés

A leveg6 nyomasa tll magas.

A pisztolyt tal messzire tartja a
munkafelulettdl.

Csokkentse a leveg6 nyomasat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Szaraz szérasminta

A leveg6 nyomasa tll magas.

A pisztolyt tal messzire tartja a
munkafelulettél.

A pisztolyt tal gyorsan mozgatja.

A festék aramlasa tul lassu.

Csokkentse a leveg6 nyoméaséat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Lassabban mozgassa a pisztolyt.

Csavarja ki a festéktiit szabalyzé
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszté favokat.

Folyadék szivarog a
témszelencébdl

A tbmszelence elkopott.

Cserélje ki.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
pisztoly elejébdl

A festékporlaszto favoka vagy a
festéktl kopott vagy sérult.

Idegen anyag a festékporlaszto
fuvékaban.

A festéktli elszennyez8dott vagy
beleragadt a témszelencébe.

A festéktli vagy a festékporlaszto
fuvoka mérete nem megfeleld.

Cserélje ki a festékporlaszto
fuvokat és a festéktt.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Cserélje ki a festékporlaszto
fuvokat és a festéktit.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
tartaly aljarol

A tartély lazan &l a pisztolyon.

A tartdly csatlakozasa
elszennyezddott.

Hlzza meg.

Tisztitsa meg.

Megfolyas és narancsossag

Tulzottan nagy anyagaramlas.

A festék tdl hig.

A pisztoly megddlt vagy a pisztoly
mozgatasa lassu.

Csavarja jobbra a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be kisebb
festékporlaszto favokat és
festéktit.

Megfelel6en higitsa, vagy vékony
réteget vigyen fel.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
szbgben és sajatitsa el a pisztoly
helyes hasznélatét.
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TARTOZEKOK

DGi Digitalis DGI-501-BAR Pisztoly GFV-50-F
nyomasmeré allvany
600 cm*-es
Villaskulcs SN-28-K MC-1-K50 keverd csésze,
50 darabos
csomag
10 m x 8 mm
belsé atm.
o i | e H-6065-B (BSP)
Torx kulcs SPN-8-K2 - glu!’”mtomlo H-6065-N (NPS)
Y4"- 0S
csatlakoz4ssal
e A
MPV forgécsukid | MPV-60-K3 Ay e |1 darabos QD vy 463
SRy itting készlet
Tisztitokefe 4900-5-1-K3 “--9"
JOTALLAS
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