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EC 적합성 선언 

Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK 에 위치한 저희 ITW Finishing UK 는 스프레이건 모델 GTi-HD 및 PRi-

HD 의 제조사로서 당사의 책임 아래 이 문서와 관련된 장비가 다음 표준이나 규범 문서를 준수할 것을 선언합니다. 

 BS EN 292-1 PARTS 1 & 2: 1991, BS EN 1953: 1999; 및 이를 바탕으로 기계류 안전 지침에 관련된 Council Directive 

98/37/EEC 의 안전 요건을 준수하며;  

 폭발성이 있는 가스 안전 레벨 II 2 G X 에 사용될 장비 및 안전 시스템에 관련된 EN 13463-1:2001, council Directive 

94/9/EC 을 준수합니다. 

이 제품은 또한 EPA 지침, PG6/34 의 요구 조건에 부합합니다. 전송 효율 증명은 필요한 경우 요청하실 수 있습니다. 
 
 

 B. Holt, 부사장 

 2008 년 12 월 1 일 

 
ITW Finishing Systems and Products는 사전 통지 없이 장비 사양을 변경할 수 있습니다. 
 

부품 번호 
 

GTi Pro 스프레이건에는 마크 또는 마크가 붙어 있습니다.  
 

예: GTi-HD-T2-12, 의미: 
   

T2  =  T2 공기캡. T1, T3로 바뀔 수 있음  

C = 투명칠 건. 밑칠 건으로 바뀔 수 있음  

12 = 12 노즐. ,13 또는 14로 교체할 수 있음 

 

PRi-HD 프라이머 스프레이 건의 경우 주문 번호는 다음과 같습니다. 
예: PRi-HD-P1P-16의 의미: 

 

  P1  =  P1 공기캡  

P = 프라이머 건  

16 = 16 노즐, 1.4, 1.8, 2.0 또는 2.5로 교체할 수 있음 
 

작동 설명 
 

GTi-HD 스프레이건은 전문가 수준의 고품질 건으로 HVLP(고용량, 저압력) 기술 또는 EPA 를 준수하는 Trans-Tech® 기술을 통해 

설계되었습니다. 오직 PRi-HD 프라이머 스프레이 건만이 Trans-Tech® 기술을 사용합니다. HVLP 기술은 과도한 분사를 줄이고 

공기 캡 압력을 0.7bar(10psi)까지로 제한합니다. Trans-Tech®는 65% 이상의 전송 효율을 달성하여 EPA 를 준수합니다. 
 

중요: 이 스프레이건은 물 또는 솔벤트 기반의 코팅제에 사용하기에 모두 적합합니다. 이 건은 부식성이 매우 강하거나 마모를 

일으키는 물질을 사용하도록 설계되지 않았으며 이런 물질에 사용할 경우 부품을 세척하거나 교체해야 할 가능성이 높아집니다. 

특정 물질에 적합 여부가 확실하지 않을 경우 DeVilbiss 총판 또는 DeVilbiss에 직접 연락하십시오. 

 

참고: 이 건은 1,1,1,-트리클로로 에탄 또는 염화 메틸렌 같은 할로겐화 탄화 수소 솔벤트 또는 세척제와 함께 사용해서는 

안됩니다. 이런 솔벤트는 이 건과 컵에 사용된 알루미늄 부품에 반응할 수 있습니다. 반응의 충격이 커서 장비가 폭발할 수도 

있습니다. 
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키트 내용물(모든 모델) 

1 GTi-HD 또는 PRi-HD 중력식 스프레이건 1 스패너(10mm 및 14mm A/F) 

1 GFC 중력식 컵 1 톡스/일자 드라이버 

1 컵 필터 1 청소 브러시 

1 4색 인식 링 세트 1 서비스 회보 

 

구성품 특징 

1 공기 캡(내구성을 높이기 위해 황동을 니켈로 도금) 10 팬 공기 조절기(단계 없이 팬이 분사를 조절) 

2 공기 캡 고정 링(공기 캡이 쉽게 회전할 수 있음) 11 도료 조절기(단계 없이 도료량을 조절) 

3 도료 노즐(자동차 마감칠 시스템에 적합) 12 탈착식 스프레이 헤드(건의 작동 수명 향상) 

4 도료 바늘(손쉬운 탈착을 위해 홈이 있는 스템) 13 교체 가능한 컬러 인식 시스템(4개의 컬러 링 제공) 

5 도료 주입구(3/8 BSP 나삿니 – DeVilbiss 및 대부분의 다른 
캡 시스템 과 맞음) 

14 알루미늄으로 강화 코팅된 건 몸체(인체 공학적이고 
세련된 디자인, 내구성이 강하고 청소가 간편함) 

6 공기 흡입구(범용 나삿니, G 1/4 & 1/4 NPS과 맞음) 15 500cc 아세탈 컵(청소가 쉽고 정전기 방지) 

7 자가 조정식 바늘 팩(고장이 없는 작동) 16 도료가 새지 않는 배출구가 있는 컵 뚜껑(누수 방지) 

8 트리거 (인체 공학적 설계) 17 공기 밸브(적은 힘으로 당길 수 있고 압력이 쉽게 
떨어지지 않도록 디자인) 

9 트리거 고정 못 및 나사(교체가 쉬운 디자인) 18 물 및 솔벤트 용제에 모두 사용할 수 있는 건 

 

구성품 재료 

건 몸체   알루미늄 코팅 

공기 캡,  니켈 도금 황동 

도료 노즐, 도료 바늘, 도료 투입구, 트리거 고정 못 스테인레스 스틸 

스프레이 헤드 알루미늄 코팅 

스프링, 클립, 나사   스테인레스 스틸 

씰, 패킹   내솔벤트 재질 

트리거   크롬 도금 스틸 

공기 흡입구, 몸체 부싱, 스프레더 밸브 몸체, 공기 밸브 너트, 캡 
고정 링, 노브 

크롬 도금 황동 

공기 밸브 조립품  스테인레스 스틸, HPDE 

 

사양 및 기술 데이터 

공기 공급기 연결 범용 1/4" BSP 및 1/4" NPS 숫나사 

최대 고정 공기 흡입 압력 P1 = 12bar(175psi) 

건의 트리거를 당겼을 때 HVLP (H1) 및 Trans-Tech® (T1 T2와 
P1)의 공기 흡입구 압력. 

2.0bar(29psi) 

도료 공급기 연결 3/8" BSP 

작동 온도 0 ~ 40°C (32 ~ 104°F) 

건 무게 (건만) 
             (컵 포함) 

585g 
768g 
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안전 주의 사항 
 

화재 및 폭발 

 
솔벤트와 코팅제는 분사했을 때 매우 인화성이나 높거나 폭발할 가능성이 
있습니다. 장비를 사용하기 전에 항상 코팅제 제조사의 지침 및 COSHH 
시트를 참조하시기 바랍니다. 
사용자는 반드시 작업장의 환기, 화재 예방, 작동 및 보관에 대한 현지의 
취급 규정이나 보험사의 요구 사항을 준수해야 합니다. 
이 장비가 제공된 상태 그대로는 할로겐화 탄화 수소와 함께 사용하기에 
적합하지 않습니다. 
스프레이를 분사하거나 전도성이 없는 부분을 천으로 닦는 과정에서 도료나 
공기가 호스를 통과하면서 정전기가 발생할 수 있습니다. 정전기 발생원을 
차단하려면 스프레이건과 사용하는 다른 금속 장비의 접지 연속성을 
유지해야 합니다. 전도성이 있는 공기 및/또는 호스를 사용하는 것이 
중요합니다. 

개인 보호 용품 
유해 가스 – 분사할 때 일부 유독 물질이 가려움을 유발하거나 건강에 
해로울 수 있습니다. 분사하기 전에 모든 라벨과 안전 데이터 시트를 읽고 
해당 물질에 대한 권장 사항을 참조하십시오. 확실하지 않은 경우 해당 
물질의 제조 업체에 문의하십시오. 
항상 방독면 장비 사용을 권장합니다. 분사하는 물질로부터 보호할 수 있는 
종류의 장비여야 합니다. 
 
스프레이건으로 분사하거나 청소할 때 반드시 보호 안경을 착용하십시오. 
 
장비를 분사하거나 청소할 때 반드시 장갑을 착용해야 합니다. 
 

훈련 – 작업자는 스프레이 장비의 안전한 사용을 위해 적절한 훈련을 받아야 
합니다. 

오용 
스프레이건을 절대 신체를 향해 겨누지 마십시오. 
장비의 최대 권장 작동 기압을 절대 초과하지 마십시오. 
비권장 부품이나 정품이 아닌 부품을 끼울 경우 위험할 수 있습니다. 
세척이나 유지 보수를 하기 전에 장비에서 모든 압력은 제거된 상태여야 합니다. 
제품은 건 세척기를 사용하여 청소해야 하며, 청소가 끝나면 즉시 제거 및 
건조시켜야 합니다. 세척제에 너무 오래 노출되면 제품에 손상이 일어날 수 
있습니다. 

소음 레벨 
스프레이건의 A 가중치 소음 레벨은 사용된 설정에 따라 85dB (A)를 넘을 수 
있습니다. 실제 소음 레벨에 대한 자세한 정보는 요청하면 확인하실 수 
있습니다. 스프레이를 분사할 때에는 귀 보호개를 착용하는 것이 좋습니다. 

작동 
높은 압력을 사용하는 스프레이 장비에는 반동력이 발생하게 됩니다. 특정 
상황에서는 이러한 힘이 작업자의 반복적인 통증이나 부상을 초래할 수 있습니다. 
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부품 목록 

참조 
번호 

설명 부품 번호 수량  
참조 
번호 

설명 부품 번호 수량 

1 공기 캡 고정 링 - 1  32 공기 밸브 포핏 - 1 

2 슬립 링 - 1  33 공기 밸브 스프링 - 1 

3 공기 캡 - 1  34 공기 밸브 스프링 패드 - 1 

4 공기 캡 고정 클립 JGA-156-K5 1  35 공기 밸브 씰 SN-34-K5 1 

5 고정 링 씰 - 1  36 공기 밸브 조립품 SN-402-K 1 

6 공기 캡 및 링  
차트 1, 13 페이지 
참조 

1  *37 트리거 고정 나사(T20 TORX) - 1 

7 공기 캡 고정 링 및 씰 PRO-405-K 1  38 트리거 - 1 

8 도료 노즐 
차트 2, 13 페이지 
참조 

1  *39 트리거 스터드 - 1 

9 스프레이 헤드 - 1  40 트리거, 스터드 및 나사 키트 SN-21-K 1 

*10 스프레이 헤드 씰(2개 키트) SN-18-1-K2 1  41 마개 - 1 

11 스프레이 헤드 및 씰 키트 SN-17-1-K 1  42 공기 흡입기 SN-40-K 1 

*12 몸체 부싱 씰 - 1  43 컬러 인식 링 키트(4색) SN-26-K4 1 

13 몸체 부싱 - 1  44 공기 흐름 밸브 
PRO-411-
K 

1 

14 몸체 부싱 & 씰 SN-6-K 1  45 서클립 - 1 

15 도료 바늘 
차트 2, 13 페이지 

참조 
1  46 밸브 헤드 - 1 

*16 바늘 스프링 - 1  47 와셔 - 1 

*17 바늘 스프링 패드 - 1  48 밸브 몸체 - 1 

18 도료 조절 노브 - 1  49 밸브 스템 - 1 

19 
도료 조절 노브, 스프링과 패드 

키트 
PRO-3-K 1  50 조절벽 플레이트 SN-41-K 1 

*20 고정 클립 - 2  51 중력 컵 키트 GFC-501 1 

21 스프레더 밸브 몸체 - 1  52 흐름 체크 뚜껑(5 개 들이 키트) 
GFC-2-
K5 

1 

*22 스프레더 밸브 씰 - 2  53 중력 컵 뚜껑 GFC-402 1 

23 스프레더 밸브 조절 노브 - 1  54 중력 컵 - 1 

*24 스프레더 밸브 핀 - 2  55 필터 
KGP-5-
K5 

1 

25 스프레더 밸브 조립품 PRO-402-K 1  56 공기 밸브 수리 도구 -  1 

*26 바늘 패킹 - 1  57 톡스 키 SPN-8-K2 1 

*27 패킹 스프링 - 1  58 스터드와 나사 키트 
SN-405-
K5 

1 

28 패킹 너트 - 1  수리 부품 

29 패킹 , 스프링 및 패킹 너트 키트 SN-404-K 1  
스프레이 건 수리 키트(포함된 부품은 *로 

표시) 
PRO-415-1 

30 공기 밸브 몸체 -   
씰 및 핀 키트, 5 개 들이 키트(아이템 20, 

22 및 24) 
GTI-428-K5 

31 공기 밸브 케이지 - 1  액세사리는 13 페이지를 확인하십시오. 
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설치 

전송 효율을 충분히 높이기 위해 적용할 도료를 분사할 경우 

필요 이상의 압력을 사용하지 마십시오. 참고: H1, HVLP 

설정을 사용할 때에는 흡입기의 압력이 2bar가 넘지 않도록 

하십시오. 

 

1. 전도성이 있는 호스나 적어도 8mm의 I.D.를 사용하여 

건을 깨끗하고 촉촉하며 기름이 묻지 않은 공기 

공급기에 연결하십시오.  

참고 

호스 길이에 따라 더 긴 I.D. 호스가 필요할 수 있습니다. 

건 손잡이에 공기 게이지를 설치하십시오. 건의 

트리거를 당겼을 때 조정 압력을 2bar에 맞추십시오. 

적용할 도료를 분사하기 충분한 정도 이상의 압력을 

사용하지 마십시오. 과도한 압력을 사용하면 

불필요하게 분사량이 초과되며 전송 효율을 

떨어트립니다. 

참고 

빠른 연결이 필요할 경우 HVLP 용도로 승인된 빠른 

고전송 연결 장비만 사용하십시오. 다른 타입은 올바른 

건 작동을 위한 충분한 공기를 공급하지 않습니다. 

참고 

건 흡입기에서 공기 조절 밸브를 사용하는 경우 DGI-

501-기압 디지털 게이지를 사용하십시오. 다른 유사 

조절 밸브 제품을 사용할 경우 공기압을 급격히 

감소시키며 스프레이 성능을 저하시킬 수 있습니다. 

DGI 디지털 게이지는 압력 손실을 최소화하며 이는 

HVLP에 중요합니다. 

 

2. 재료 투입구에 중력 공급 컵을 부착합니다. 

참고 

건을 사용하기 전에 솔벤트를 한 번 흘려 보내서 도료가 

통과하는 곳이 깨끗한지 확인합니다. 

 

작동 

1. 코팅 재료를 제조사의 지침에 따라 혼합합니다. 

2. 컵 위에서의 거리가 20 mm를 넘지 않을 정도로 컵을 

채웁니다. 너무 많이 채우지 마십시오. 

3. 컵 뚜껑을 부착합니다. 

4. 도료 바늘이 움직이지 않도록 도료 조절 노브(18)를 

시계 방향으로 돌립니다. 

5. 스프레더 밸브 조절 노브(23)를 완전히 열리도록 시계 

반대 방향으로 돌립니다. 

6. 흡입 공기압을 2.0bar에 맞춥니다. 

7. 도료 조절 노브를 첫 번째 나삿니가 보일 때까지 시계 

반대 방향으로 돌립니다. 

8. 시험으로 분사해 봅니다. 마감이 너무 건조한 경우 

흡입 공기압을 줄여 공기 흐름을 줄입니다. 

9. 마감이 너무 습한 경우 도료 조절 노브(18)를 시계 

방향으로 돌려 도료의 흐름을 줄입니다. 너무 거칠게 

도포되는 경우 흡입 공기압을 높입니다. 너무 미세하게 

도포되면 흡입 공기압을 낮춥니다. 

10. 스프레더 밸브 노브 (23)를 시계 방향으로 돌리면 패턴 

크기를 줄일 수 있습니다. 

11. 건은 분사하는 면과 수직이 되도록 잡습니다. 눕히거나 

숙이면 코팅이 균일하지 않게 될 수 있습니다. 

12. 권장 분사 거리는 150-200 mm입니다. 

13. 모서리에 먼저 분사하십시오. 분사할 때마다 최소 75% 

정도가 겹치도록 뿌리십시오. 건을 일정한 속도로 

움직이십시오. 

14. 건을 사용하지 않을 때에는 항상 공기 공급기를 끄고 

압력을 빼십시오. 
 

예방 보수 및 청소 

공기 캡 및 도료 노즐을 청소하려면 바깥쪽을 단단한 

브러시로 닦습니다. 캡 구멍을 닦아야 할 경우 빗자루 

가닥이나 이쑤시개를 사용합니다. 줄이나 딱딱한 재료를 

사용하여 흠집이나 마모가 생길 경우 분사 패턴이 왜곡될 수 

있으니 세심한 주의를 기울여야 합니다.  

 

도료관을 청소하려면 초과된 물질을 컵에서 제거한 다음 건 

청소제를 흘려 보냅니다. 건 외부는 적신 천으로 닦습니다. 

어떤 솔벤트나 세척제에도 완전히 담그지 마십시오. 

윤활제나 스프레이 건의 수명을 단축 시킬 수 있습니다. 

참고 

도료 노즐이나 도료 바늘을 교체할 경우 동시에 같이 

교체하십시오. 마모된 부품을 사용할 경우 도료가 누출될 수 

있습니다. 13페이지의 차트 2를 보십시오. 바늘 패킹도 같은 

시기에 교체해야 합니다. 도료 노즐에 14–16Nm의 토크를 

줍니다. 너무 세게 조이지 마십시오. 

 

주의 

도료 노즐 (8) 또는 도료 바늘(15)의 손상을 막으려면 1) 

트리거를 당겨 놓은 상태에서 도료 노즐을 조이거나 풉니다. 

또는 2) 도료 조절 노브(18)를 제거해서 바늘 고리에 대한 

스프링의 압력을 낮춥니다. 
 

주의 

중요– 중력 컵은 특수한 정전기 방지 재료로 제작되었으나 

정전기 발생원을 피하는 것은 여전히 중요합니다. 컵을 마른 

천 또는 종이로 닦거나 문지르면 안됩니다. 문지를 경우 

정전기가 발생할 수 있으며 접지된 물체에 방전될 경우 

발화력이 있는 스파크를 만들어 솔벤트 가스에 불이 붙을 수 

있습니다. 위험 지역에서 직접 청소해야 할 경우 젖은 

천이나 정전기 방지용 걸레만 사용하십시오. 
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부품 교체/유지 보수 
 

공기 밸브 지침 

 

공기 밸브 수리 

공기 밸브 수리 원인: 

 

A) 공기 밸브가 정상적으로 작동하지 않습니다(청소가 필요할 수 

있음). 

B) 일상적인 유지 보수. 

 

C) 공기 누출(교체 권장, 10페이지 참조) 

 

1. 제공된 도구(SPN-8) 또는 TORX T20 키를 사용하여 트리거를 

제거합니다. (그림 1과 2 참조) 

2. SN-28(14mm) 스패너를 사용하여 공기 밸브를 풉니다. (그림 3 참조) 

3. 그립용 스템에서 공기 밸브를 제거합니다. (그림 4 참조) 

4. 스프링과 스프링 패드를 제거합니다. (그림 5 참조) 

5. 건 몸체에서 후면 씰(35)을 제거하지 마십시오. (그림 6 참조) 

6. 공기 밸브 몸체에서 플라스틱 케이지를 제거하지 마십시오. 케이지가 

손상될 수 있습니다. (그림 7 참조) 

7. 청소 

a. 페인트 찌꺼기를 제거합니다. (그림 8 참조) 

b. 4개의 포핏 구멍이 깨끗해야 합니다. (그림 9 참조) 

c. 스템이 포핏 안에서 자유롭게 움직여야 합니다. (그림 10 참조) 

d. 스템은 씰로 인한 약간의 저항을 받으며 케이지 구멍을 미끄러져 

들어가야 합니다. 

e. 후면 씰은 깨끗해고 하며 구멍에 맞게 있어야 합니다. (그림 6 

참조) 

f. 위에 열거된 방법으로 고칠 수 없는 경우 공기 밸브를 교체 

합니다(10페이지의 공기 밸브 교체 참조). 

8. 스프링 끝의 플라스틱 베어링 패드가 먼저 들어가도록 하면서 

스프링을 교체합니다. (그림 5 참조) 

9. 공기 밸브 조립품을 후면 씰을 통해 건에 넣어 조심스럽게 스프링 위에 

위치시킵니다. (그림 11 참조) 

10. 먼저 손가락으로 공기 밸브 조립품을 조인 다음 SN-28(14mm) 

스패너로 조입니다. (그림 12와 3 참조) 

11. 트리거를 교체합니다. (그림 2와 1 참조) 

12. 건에서 공기가 누출될 경우 공기 밸브를 교체해야 합니다(공기 밸브 

교체 참조). 
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공기 밸브 교체 
 

공기 밸브를 교체해야 하는 이유: 

A) 건에서 공기가 누출됨. 

B) 공기 밸브가 올바르게 작동하지 않음. 

 

1. 키트에 포함된 SPN-8 또는 TORX(T20)을 사용해서 트리거를 

제거합니다. (그림 13와 14 참조) 

2. SN-28(14 mm) 스패너를 사용해서 공기 밸브를 풉니다. (그림 15 참조) 

3. 스템을 잡고 공기 밸브를 제거합니다. (그림 16 참조) 

4. 스프링과 스프링 패드를 제거합니다. (그림 17 참조) 

5. 수리 도구(56)를 사용해서 후면 씰을 끄집어 냅니다. (그림 18와 19 

참조) 

6. 건 몸체의 공기 밸브 구멍을 키트에 포함된 브러시로 청소합니다. 

7. 새 후면 씰을 수리 도구(56)에 끼웁니다. 홈이 수리 도구 모양에 맞을 

것입니다. (그림 20 참조) 

8. 수리 도구를 사용해서 후면 씰을 구멍에 단단히 밀어 넣습니다. (그림 

21와 22 참조) 

9. 스프링 끝의 플라스틱 베어링 패드가 먼저 들어가도록 하면서 

스프링을 밀어 넣습니다. (그림 17 참조) 

10. 공기 밸브 조립품을 후면 씰을 통해 건에 넣어 조심스럽게 스프링 위에 

위치시킵니다. (그림 23 참조) 

11. 먼저 손가락으로 공기 밸브 조립품을 조인 다음 SN-28 (14 mm) 

스패너로 조입니다. (그림 24와 15 참조) 

12. 트리거를 교체합니다. (그림 14와 13 참조) 
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부품 교체/유지 보수 

 
바늘 패킹 

교체 지침 

13. SPN-8 또는 TORX(T20) 드라이버를 사용해서 트리거를 제거합니다. 

(그림 25와 26 참조) 

14. 도료 조절 노브 및 바늘 스프링과 스프링 패드를 건에서 제거합니다. 

(그림 27와 28 참조) 

15. 건 몸체에서 도료 바늘을 제거합니다. (그림 29 참조) 

16. SPN-8 키 또는 일자 드라이버를 사용해서 패킹 너트를 빼냅니다. (그림 

30와 31 참조) 

17. 교체하는 경우 오래된 패킹과 패킹 스프링을 버립니다. 다시 사용할 

경우 패킹을 청소합니다. 패킹 스프링과 너트도 함께 청소합니다. (그림 

32 참조). 

18. 패킹을 다시 조립합니다(그림 32 참조). 손으로 건 몸체에 조립한 다음 

(그림 33 참조) 단단히 조입니다. (그림 30 및 31 참조) 

19. 도료 바늘을 도료 노즐에 연결되도록  건 몸체에 완전히 넣습니다(그림 

34 참조).  

20. 바늘 스프링, 스프링 패드, 도료 조절 노브를 넣습니다. (그림 28와 27 

참조) 트리거를 다시 설치합니다. (그림 25와 26 참조)  

21. 건을 완전히 당긴 다음 도료 조절 노브를 멈출 때까지 돌립니다. 반 바퀴 

정도 풀면 건의 바늘이 완전히 움직입니다.  

22. 정확한 작동을 확인하기 위해 건을 여러 번 당깁니다. 

 

도료 공급기 

도료 공급기와 씰은 교체할 수 없습니다.  

이 부품들은 제거하지 마십시오. 

정기적인 청소 이외에 유지 보수가 필요하지 않은 부품들입니다. 

 

스프레더 밸브 조립품 

교체 / 유지 및 보수 

스프레더 밸브 조립품은 손상되었을 경우 교체할 수 있습니다.  

SN-28(14 mm) 스패너를 사용하여 교체합니다(그림 35 및 36 참조). 내부 

씰은 교체할 수 있으며 GTI PRO 건 재생 키트에 포함되어 있습니다. 
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부품 교체 / 

유지 보수 
 
스프레이 헤드 씰 

교체 

 
1. 공기 캡과 고정 링을 제거합니다. (그림 37 참조) 

2. 도료 조절 노브, 스프링, 스프링 패드를 제거합니다. (그림 38와 39 

참조) 

3. 건 몸체에서 도료 바늘을 제거합니다. (그림 40 참조) 

4. SN-28(10 mm) 링 스패너를 사용해서 도료 노즐을 제거한 다음 전면 

플레이트를 빼냅니다. (그림 41, 42 및 43 참조) 

5. 스프레이 헤드를 제거합니다 (그림 44 참조). 

6. 부드러운 브러시로 스프레이 헤드를 청소합니다(그림 45 참조). 

7. 작은 드라이버나 이쑤시개를 사용해서 스프레이 헤드 씰을 제거합니다. 

(그림 46 참조) 

8. 필요한 경우 부드러운 브러시를 사용하여 건의 앞부분이나 스프레이 

헤드, 도료 노즐, 공기 캡, 고정 링 등을 청소합니다. (그림 47 참조) 

9. 건의 앞 면에 새로운 스프레이 헤드 씰을 부착합니다. 씰에 있는 

플랫이 건의 플랫에 맞아야 합니다. (그림 48 참조). 

10. 전면 플레이트를 스프레이 헤드에 맞추고 스프레이 헤드를 건 

몸체에 맞춥니다. 스프레이 헤드 아래쪽에 있는 플랫이 건 

몸체의 플랫에 맞아야 합니다. 도료 노즐, 공기 캡, 고정 링을 

끼웁니다. 도료 노즐에 14–16 Nm의 토크를 줍니다. 도료 

노즐에 너무 많은 토크를 주지 마십시오. (그림 44, 43, 42, 41 

및 37 참조) 

11. 도료 바늘을 도료 노즐에 연결되도록 건 몸체에 완전히 넣습니다. (그림 

40 참조) 

12. 바늘 스프링, 스프링 패드 및 도료 조절 노브를 다시 조립합니다. (그림 

39와 38 참조) 

13. 건을 완전히 당긴 다음 도료 조절 노브를 멈출 때까지 돌립니다. 반 바퀴 

정도 풀면 건의 바늘이 완전히 움직입니다. 

14. 정확한 작동을 확인하기 위해 건을 여러 번 당깁니다. 
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부품 교체/유지 보수 
 

차트 1 – 공기 캡 
 

 
참고: 공기 캡을 고정 링에서 제거할 때 고정 링에서 슬립 링(2) 또는 고정 링 씰(5)을 제거하지 마십시오. 부품이 손상될 수 있습니다. 슬립 링 및 

고정 링 씰은 교체품으로 제공되지 않습니다. 부품을 닦은 다음 깨끗한 새 공기 캡으로 다시 조립하십시오. 

 

차트 2 – 도료 노즐 범위 및 노즐 바늘 
 
 

스프레이건 도료 노즐의 부품 번호 바늘의 부품 번호 

GTi-HD 

PRO-200-12-K 

PRO-300-K PRO-200-13-K 

PRO-200-14-K 

PRi-HD 

PRIPRO-210-14-K 

PRIPRO-310-K 

PRIPRO-210-16-K 

PRIPRO-210-18-K 

PRIPRO-210-20-K 

PRIPRO-210-25-K 
 
 
 

참고: 도료 노즐이나 도료 바늘을 교체할 경우 동시에 같이 교체하십시오. 18–20Nm(13–15 ft-lbs)의 토크를 줍니다. 도료 노즐을 지나치게 세게 

조이지 마십시오. 건과 함께 제공되는 SN-28 10mm 스패너를 사용하고 토크 렌치를 확인하십시오. 

 

중요 참고 사항: GTi-HD와 PRi-HD의 팁과 공기캡은 두 모델 사이에서 교환해 사용할 수 없습니다. 팁 또는 캡을 맞지 않는 스프레이건에 억지로 

끼우려 하면 스프레이건 몸체의 부품을 손상시킬 수 있으며 이는 보증의 적용을 받지 못합니다. 

스프레이건 공기 캡의 부품 

번호 

기술 공기 캡 마킹 권장 흡입 공기압 

(bar) 

공기 흐름 

(L/min) @ 
2bar 

GTi-HD 

PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 280 

PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 350 

PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 300 

PRi-HD PRIPRO-100-P1-K TRANS-TECH® P1 2.0 300 
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상황 원인 해결 방법 

맨 위나 

아래의 패턴이 패턴 

 

 

 

 

  

오른쪽 또는 왼쪽 측면 패턴이 진함 

혼 구멍이 막힘. 

 

도료 노즐의 맨 위나 아래에 장애물이 있음. 

캡 및/또는 노즐 이음새가 더러움. 

왼쪽 또는 오른쪽 측면 혼 구멍이 막힘. 

도료 노즐의 왼쪽 또는 오른쪽 측면에 먼지가 낌.  

청소합니다. 뾰족한 비금속 도구로 구멍을 

넓힙니다. 

청소합니다. 

 

청소합니다. 

청소합니다. 뾰족한 비금속 도구로 구멍을 

넓힙니다. 

청소합니다. 

위, 오른쪽, 왼쪽, 아래쪽이 진한 패턴의 해결 방법: 

1. 공기 캡이나 도료 노즐에 장애물이 있는지 확인합니다. 스프레이 패턴을 만들면서 시험해 볼 수 있습니다. 캡을 반 바퀴 돌린 다음 다른 패턴을 분사해 봅니다. 

문제가 계속되면 장애물은 공기 캡에 있는 것입니다. 이전 지침에 따라 공기 캡을 청소합니다. 캡 가운데 열린 구멍 안쪽에 마른 페인트가 있는지 확인하고 있으면 

솔벤트로 닦아 냅니다. 

2. 문제가 계속되면 도료 노즐에 문제가 있는 것입니다. 노즐을 청소합니다. 문제가 계속되면 노즐을 교체합니다.  

가운데가 진한 

패턴 

 

스프레더 조절 밸브가 너무 낮게 설정되어 있습니다. 

분사 압력이 너무 낮습니다.  

도료가 너무 진합니다. 

정확한 패턴을 만들기 위해 시계 반대 방향으로 

빼냅니다. 

압력을 높입니다. 

일관되게 하기 위해 도료를 묽게 합니다. 

갈라지는 스프레이 

패턴 

 

공기압이 너무 높습니다. 

도료 조절 노브를 너무 많이 돌렸습니다. 

스프레더 조절 밸브가 너무 높게 설정되어 있습니다. 

 

조절기나 건 손잡이에서 낮춥니다. 

정확한 패턴을 만들기 위해 시계 반대 방향으로 

빼냅니다. 

시계 방향으로 돌려 올바른 패턴을 

만듭니다.  

불규칙적이거나 

들쑥날쑥한 

스프레이 

 

도료 노즐/이음새가 느슨하거나 손상되었습니다. 

컵 꼭지가 느슨하거나 부숴졌습니다. 

도료 양이 너무 적습니다. 

컨테이너가 너무 기울어져 있습니다. 

도료 이동관이 막혀 있습니다. 

도료 바늘 패킹 너트가 느슨합니다. 

도료 바늘 패킹이 손상되었습니다. 

조이거나 교체하십시오. 

컵을 조이거나 교체하십시오. 

보충합니다. 

더 똑바로 세웁니다. 

솔벤트를 흘려 보내서 뚫습니다. 

조이십시오. 

교체합니다. 

컵에 페인트 거품이 있습니다. 도료 노즐이 세게 조여지지 않았습니다. 

도료 노즐이 세게 조여지지 않았습니다. 14–16 

nm(10-12 ft-lbs)까지 조입니다. 
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컵 뚜겅에서 도료가 새거나 떨어집니다. 

 

컵 뚜껑이 느슨합니다. 

컵이나 뚜껑이 더럽습니다. 

컵 또는 뚜껑이 금이 갔습니다. 

밀어 넣거나 교체합니다. 

청소합니다. 

컵과 뚜껑을 교체합니다. 

스프레이 패턴이 부족합니다. 

 

도료 흐름이 적합하지 않습니다. 

 

컵 투껑이 통풍을 차단합니다. 

공기압이 부족합니다. 

도료 조절 노브를 풀거나 도료 노즐을 큰 사이즈로 

교체합니다. 

뚜껑을 청소하고 통풍이 되도록 합니다. 

공기압을 높이고 건의 밸런스를 다시 잡습니다. 

과도하게 분사되는 스프레이 

 

공기압이 너무 높습니다. 

작업 부위에서 건이 너무 멀리 떨어져 있습니다. 

공기압을 낮춥니다. 

알맞은 거리로 조절합니다. 

스프레이가 건조합니다. 

 

공기압이 너무 높습니다. 

작업 부위에서 건이 너무 멀리 떨어져 있습니다. 

건이 너무 빨리 움직입니다. 

도료 흐름이 너무 적습니다. 

공기압을 낮춥니다. 

알맞은 거리로 조절합니다. 

속도를 낮춥니다. 

바늘 조절 나사를 돌려 빼거나 더 큰 사이즈의 

노즐을 사용합니다. 

도료가 패킹 너트에서 누출됩니다. 패킹이 마모되었습니다. 교체합니다. 

도료가 건 앞면에서 

새거나 흐릅니다. 

 

도료 노즐 또는 도료 바늘이 마모되었거나 

손상되었습니다. 

도료 노즐의 외적 문제입니다. 

도료 바늘이 더럽거나 바늘 패킹에 끼었습니다. 

도료 바늘이나 도료 노즐의 크기가 잘 못 되었습니다. 

도료 노즐 및 도료 바늘을 교체합니다. 

 

청소합니다. 

청소합니다. 

도료 노즐 및 도료 바늘을 교체합니다. 

도료가 컵 바닥면에서 흐르거나 샙니다. 

 

컵이 건에 느슨하게 연결되었습니다. 

컵의 도료 투입기 연결이 지저분합니다. 

조이십시오. 

청소합니다. 

흘러 내립니다. 

 

도료가 과도하게 흐릅니다. 

 

 

도료가 너무 묽습니다. 

건이 기울어져 있거나 너무 느리게 

움직입니다. 

도료 조절 노브를 시계 방향으로 돌리거나 

작은 사이즈의 도료 노즐과 도료 바늘로 

교체합니다. 

잘 섞거나 얇게 도포합니다. 

건을 바른 각도로 잡고 올바른 작동 지침에 

맞게 사용합니다. 
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액세서리 

DGi 디지털 압력 

게이지 
DGI-501-BAR 

 

건 받침대 GFV-50-F 

 

스패너 SN-28-K 
 

MC-1-K50 
50개 들이 600 

cc 믹싱 컵 

 

톡스 드라이버 SPN-8-K2 
 ¼ 피팅 10m x 

8mm 고무관 

H-6065-B (BSP) 

 

 

MPV 이음새 MPV-60-K3 

 
4개의 QD 피팅 

팩 
MPV-463 

청소 브러시 4900-5-1-K3 

 

 
  

 

 

 

보증 

이 제품은 ITW Finishing Systems and Products 의 1 년 제한 보증의 적용을 받습니다. 
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