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Declaratie de conformitate CE

Noi, ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Marea Britanie, n calitate de
producator al pistolului de pulverizat modelul GTi-HD si PRi-HD, declaram pe propria raspundere ca
echipamentul la care face referire acest document este in conformitate cu urmatoarele standarde sau
alte documente normative:

BS EN 292-1 PARTS 1 & 2: 1991, BS EN 1953: 1999; si in consecinta se conformeaza cerintelor
de protectie ale Directivei Consiliului 98/37/EEC referitoare la Directiva de Siguranta a Utilajelor si;

EN 13463-1:2001, Directiva Consiliului 94/9/EC referitoare la echipamente si sisteme de

protectie destinate utilizarii in atmosfere cu potential exploziv, nivel de protectie Il 2 G X.

De asemenea, acest produs este in conformitate cu cerintele indrumarilor EPA, PG6/34. Certificatele de
eficienta a transferului sunt disponibile la cerere.

2D

B. Holt, Vice Presedinte
1 Dec 2008

ITW Finishing Systems and Products Tsi rezerva dreptul de a modifica specificatiile echipamentelor fara
notificare prealabila.

Numere de piese
Codul de comanda pentru pistolul de pulverizat GTi-HD este:

De exemplu: GTi-HD-T2-12, unde:

T2
12

Cap de aer T2. Alternativele sunt T1, T3
Duza 12. Alternativele sunt 13, 14.

Pentru pistolul de pulverizat grund PRi-HD, codul de comanda este;

De exemplu. PRi-HD-P1P-16, unde;

P1 = P1 Cap de aer
P = Pistol PRIMER
16 = Duza 16, Alternativele sunt 1,4, 1,8, 2,0 sau 2,5

Descriere operationala Pistolul de pulverizat GTi-HD este un pistol de calitate profesionala proiectat
atat pentru tehnologii de volum mare si presiune scazuta (HVLP), cat si pentru tehnologii Trans-Tech®
compatibile EPA. Pistolul de pulverizat PRi-HD Primer utilizeaz& numai tehnologie Trans-Tech® .
Tehnologia HVLP reduce pulverizarea in exces si limiteaza presiunea din capul de aer la 0,7 bari

(10 psi). Trans-Tech® este compatibil cu EPA prin obtinerea unei eficiente de transfer de peste 65%.

IMPORTANT: Aceste pistoale de pulverizat sunt adecvate atat pentru materialele de acoperire pe baza
de apa, cat si pentru cele pe baza de solventi. Aceste pistoale nu sunt concepute in vederea utilizarii cu
materiale puternic corozive si/sau abrazive si, daca sunt utilizate cu asemenea materiale, trebuie sa se
anticipeze ca necesitatea de curatare si/sau nlocuire a pieselor de schimb va creste. Daca exista dubii
privind oportunitatea unui anumit material, luati legatura cu distribuitorul dumneavoastra DeVilbiss sau
direct cu firma DeVilbiss.

NOTA: Acest pistol nu se va folosi cu solventi cu hidrocarburi halogenate sau cu agenti de curatare
precum 1,1,1-tricloretan sau clorura de metilen. Acesti solventi pot reactiona cu componentele de
aluminiu folosite in acest pistol si in recipient. Reactia poate deveni violenta si poate duce la o explozie a
echipamentului.
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Continutul trusei (toate modelele)

1 Pl_stol de pulverl'zar'e GTJ-HD sau PRi-HD cu 1 | Cheie (10 mm si 14 mm A/F)
alimentare gravitationala

1 | Recipient de alimentare GFC gravitational 1 | Surubelnita cu cap plat/torx

1 | Filtru recipient 1 | Perie de curatare

1 | Set de 4 inele colorate de identificare 1 | Fisa de service

Functii constructive

1 Cap de aer (alama placata cu nichel pentru durabilitate 10 Reglare aer de ventilare (reglare continua a
ridicata) ventilarii pentru uniformizarea pulverizarii)

5 Inel de siguranta a capului de aer (permite rotirea cu 11 Reglarea fluidului (reglare continua a
usurinta a acestuia) volumului de fluid)

Duza de fluid (ideala pentru sistemele de vopsire Cap de pulverizare demontabil (pentru o

3 D . 12 - T -
folosite Tn industria auto) durata de viata ridicata a pistolului)

4 Ac pentru fluid (tija cu canale pentru demontare 13 Sistem interschimbabil de identificare Tn
usoara) culori (se furnizeaza 4 inele colorate)
Orificiu admisie fluid (filet BSP 3/8 — accepta Corpul pistolului din aluminiu forjat, anodizat

5 L o CoTT A 14 | (ergonomic, cu aspect placut si durabil, usor
recipientele DeVilbiss si majoritatea celorlalte tipuri) de curatat)

6 Orificiu de admisie aer (filet universal, accepta G ¥4 & 15 Recipieht din acetal 500 cc (usor de curatat,
Y4 NPS) antistatic)

7 Manson de ac cu autoreglare (pentru functionare fara 16 Margine recipient cu iesire antipicatura (se
incidente) evita picurarea)

Supapa de aer (structura ofera o forta de

8 | Tragaci (ergonomic pentru confort) 17 | tragere redusa si o0 scadere de presiune

scazuta)

9 | Tragaci cu stift i surub (pentru o inlocuire usoara) 18 SP(')T\tlzln?CCGptab” pentru aplicatii cu apa si

Materiale de constructie

Corpul pistolului

Aluminiu anodizat

Cap de aer

Alama placata cu nichel

Duza fluid, ac fluid, orificiu admisie fluid, stift tragaci Otel inoxidabil
Cap de pulverizare Aluminiu anodizat
Arcuri, clipsuri, suruburi Otel inoxidabil

Inele de etangare, garnituri

Rezistent la solvent

Tragaci

Otel placat cu crom

Orificiu admisie aer, lagar corp, corp supapa de distributie,
piulitd supapa de aer, inel de siguranta cap de aer, ménere

Alama placata cu crom

Ansamblu supapa de aer

Otel inoxidabil, HPDE

Specificatii gi date tehnice

Racordare pentru alimentare aer

Mufa tata universal ¥2” BSP si ¥4" NPS

Presiune statica maxima de admisie aer

P1 = 12 bari (175 psi)

Presiune admisie aer pistol pentru HVLP (H1) si Trans-Tech®
(TL T2 siP1) cu declansare de la tragaci.

2.0 bari (29 psi)

Racordare de alimentare cu fluid 3/8" BSP
Temperatura de functionare Intre 0 si 40°C (32 - 104°F)
Greutate pistol (numai pistolul) 585¢g

(cu recipient) 7689
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/N MASURI DE SIGURANTA

Incendii si explozii

Solventii si materialele de acoperire pot fi extrem de inflamabile sau combustibile atunci cand sunt
pulverizate. Consultati INTOTDEAUNA instructiunile furnizorului materialului de acoperire si foile COSHH

inainte de a utiliza acest echipament.

Utilizatorii trebuie sa respecte toate codurile locale si nationale de practica si cerintele companiilor de
asigurari referitoare la aerisire, precautii privind incendii, exploatare si intretinerea suprafetelor de lucru.

Acest echipament, in forma Tn care este furnizat, NU este adecvat pentru utilizarea cu hidrocarburi
halogenate.

& Se poate genera electricitate statica prin trecerea fluidului si/sau a aerului prin furtunuri, prin procesul de
pulverizare gi prin curatarea componentelor neconductoare cu ajutorul lavetelor. Pentru a feri sursele de
aprindere de descarcarile statice, este necesara mentinerea legaturii la paméant a pistolului de pulverizare si
a altor echipamente metalice folosite. Este esential sa se utilizeze furtunuri de aer gi/sau fluid conductoare.

Echipament de protectie individuala

Vapori toxici — Cand sunt pulverizate, anumite materiale pot fi otravitoare, pot crea iritatie sau provoca alte
afectiuni ale sanatatii. Cititi intotdeauna toate etichetele, instructiunile de securitate si urmati toate
recomandarile care insotesc materialul inainte de a efectua pulverizarea. Daca aveti dubii, luati legatura cu
furnizorul dumneavoastra de materiale.

Este recomandata utilizarea permanenta a echipamentului de protectie a sistemului respirator. Tipul de
echipament trebuie sa fie compatibil cu materialul pulverizat.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand efectuati pulverizarea sau cand curatati pistolul de
pulverizare.

Este necesara purtarea de manusi in timpul pulverizarii sau al curatarii echipamentului.

Pregatire — Personalul trebuie sa beneficieze de o instruire adecvata cu privire la utilizarea Tn conditii de
siguranta a echipamentului de pulverizare.

Greseli de utilizare
Nu indreptati niciodata un pistol de pulverizare spre o parte a corpului.
Nu depasiti niciodata presiunea de lucru maxima de siguranta recomandata pentru echipament.
Montarea de piese de schimb nerecomandate sau non-originale poate crea pericole.
Tnainte de curatare sau de intretinere, presiunea trebuie izolata si eliminata integral din echipament.

Produsul trebuie curatat folosind o magina de spélare a pistolului si va fi indepartat si uscat imediat dupa
incheierea curatarii. O expunere prelungita la solutii de curatare poate deteriora produsul.

Niveluri de zgomot

Nivelul sonor A-ponderat al pistoalelor de pulverizare poate depasi 85 dB (A) in functie de configuratia
folosita. Detalii privind nivelurile reale de zgomot sunt disponibile la cerere. Se recomanda purtarea
permanenta a unor sisteme de protectie auditiva in decursul procesului de pulverizare.

Operare
Echipamentul de pulverizare care foloseste presiuni ridicate poate fi supus la forte de recul. In anumite
conditii, asemenea forte pot avea ca rezultat afectiuni produse de solicitari repetate.
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LISTA PIESELOR

NR. < NR. .
CRT. DESCRIERE NR. PIESA BUC. CRT. DESCRIERE NR. PIESA BUC.
1 Inel de siguranta cap de aer 1 31 Colivie supapa de aer 1
2 Inel colector 1 32 Z:er§a mobild supapa de 1
3 Cap de aer 1 33 Arc supapa de aer 1
4 Clips de siguranta cap de aer JGA-156-K5 1 34 Tampon arc supapa de aer 1
5 Garnitura inel de siguranta 1 35 | Garnitura supapéa de aer SN-34-K5 1
36 Ansamblu supapa de aer SN-402-K 1
. Vezi tabel 1, pag. . Surub si stift tragaci
6 Cap de aer si inel 13 1 37 (TORX T20) 1
38 Tragaci 1
7 | Inel desiguranta cap de aer i | pp 405 1 39 | Stift trigaci 1
garnituri
8 | Duzafluid Vezi tabelul 2, 1 40 | Settragaci, stift & surub | SN-21-K 1
pag. 13
9 Cap de pulverizare - 1 41 Mufa 1
sgo | Gamitura cap de pulverizare | gy 1g.1 1 42 | Orificiu admisie aer SN-40-K 1
(set de 2 buc.)
Set cap de pulverizare i e Set inele colorate pentru oaL
W gamitura SN-17-1.K ! 43| identificare (4 culori SN-26-k4 !
*12 | Garnitura lagar corp - 1 44 Supapa flux aer PRO-411-K 1
13 | Lagar corp 1 45 Inel de siguranta 1
14 Lagar corp si gamnitura SN-6-K 1 46 Cap supapa 1
, Vezi tabelul 2, .
15 | Ac pentru fluid pag. 13 1 47 Saiba 1
*16 | Arc pentru ac 1 48 Corp supapé 1
*17 | Placuta arc pentru ac - 1 49 Tija supapei 1
18 | Buton reglare fluid - 1 50 Placa de deviaii SN-41-K 1
19 ;?CBE’;O” de reglare fluid, arc §i | ppy 3 1 51 | Set recipient gravitational | GFC-501 1
. . . Clapa de verificare a
* -/
20 | Clips de siguranta 2 52 curgerii (set de 5) GFC-2-Kb 1
21 | Corp supapa distributie 1 53 Cap?‘c reC|p|ent GFC-402 1
gravitational
*22 | Garnitura supapa de distributie 2 54 Recipient gravitational - 1
g3 | Buton de reglare a supapei de 1 55 | Filtru KGP-5-K5 1
distributie
*24 | Stift supapa distributie 2 56 Scula d_e eparare a 1
supapei de aer
25 | Ansamblu supapa distributie PRO-402-K 1 57 Cheie torx SPN-8-K2 1
*26 | Manson de ac - 1 58 Set stift si surub SN-405-K5 1
*27 | Arc de manson 1 PIESE DE SERVICE
28 | Piulits de manson 1 Set de repqratle pistol de puIvSnzare PRO-415-1
(include articolele marcate cu *)
29 Set mangon, arc i piulita de SN-404-K 1 Set.de garnitura §|_§t|ft, set de 5 buc. GTi-428-K5
manson (articolele 20, 22 si 24)
30 | Corp supapa de aer - Pentru accesorii, vezi pagina 13
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INSTALARE

Pentru un maximum de eficienta a transferului, nu
folositi o presiune mai mare decét cea necesara pentru
a pulveriza materialul aplicat. NOTA: la utilizarea
configuratiei H1, HVLP nu depasiti o presiune de
admisie de 2 bari.

1. Cuplati pistolul la 0 sursa de aer curata, lipsita de
umezeala si ulei, folosind un furtun din material
conductor cu diametru interior de minimum 8 mm.

NOTA
In functie de lungime, poate fi necesar un furtun cu
un diametru interior mai mare. Instalati un
manometru la manerul pistolului. La activarea
pistolului, reglati presiunea stabilizata la 2,0 bari.
Nu folositi o presiune mai mare decéat cea necesara
pentru a pulveriza materialul aplicat. Presiunea n
exces va crea pulverizare suplimentara si va
reduce eficienta transferului.

NOTA
Daca sunt necesare cuple de conectare rapida,
folositi numai cuplele de debit mare aprobate
pentru utilizarea cu tehnologia HVLP. Alte tipuri nu
vor asigura un debit suficient de aer pentru
functionarea corecta a pistolului.

NOTA
Daca la intrarea pistolului se foloseste o supapa de
reglare a aerului, folositi manometrul digital DGI-
501-bar. Unele supape de reglare ale firmelor
concurente prezinta o cadere semnificativa de
presiune, care poate afecta in mod negativ
performantele de pulverizare. Manometrul digital
DGl prezinta o cadere minima de presiune, care
este importanta pentru pulverizarea cu tehnologie
HVLP.

2. Montati recipientul gravitational de alimentare la
orificiul de admisie a materialului.
NOTA
Tnainte de utilizarea pistolului, curatati-l cu solvent
pentru a va asigura ca punctele de trecere a
fluidului sunt curate.

OPERARE

1. Combinati materialul de Tntarire cu materialul de
tensiune conform instructiunilor producéatorului.

2. Umpleti recipientul nu mai sus de 20 mm de partea
de sus. NU UMPLETI IN EXCES.

3. Montati capacul recipientului.

4. Rotiti butonul de reglare a fluidului (18) Tn sensul
acelor de ceas pentru a preveni miscarea acului de
fluid.

5. Rotiti butonul de reglare a supapei de distributie
(23) in sens invers acelor de ceas pentru a o
deschide complet.

6. Reglati presiunea aerului de admisie la 2,0 bari.

7. Rotiti butonul de reglare a fluidului Tn sensul acelor
de ceas, pana la aparitia primei spire.

8. Efectuati o pulverizare de test. Dacé stratul de
acoperire este prea uscat, reduceti debitul de aer
prin diminuarea presiunii de admisie a aerului.

9. Daca stratul de acoperire este prea umed, reduceti
debitul de fluid prin rotirea butonului de reglare a
fluidului (18) In sensul acelor de ceas. Daca
pulverizarea prezinta o granulatie prea mare, mariti
presiunea aerului de admisie. Dacéa granulatia este
prea fina, reduceti presiunea de admisie.

10. Dimensiunea texturii poate fi redusa prin rotirea Tn
sensul acelor de ceas a butonului supapei de
distributie (23).

11. Orientati pistolul perpendicular pe suprafata supusa
pulverizarii. Arcuirea sau inclinarea poate avea ca
efect o acoperire neuniforma.

12. Distanta de pulverizare recomandata este de
150-200 mm.

13. Pulverizati mai intai pe margini. Suprapuneti cu
minimum 75% fiecare cursa. Deplasati pistolul la
viteza constanta.

14. ntrerupeti intotdeauna alimentarea cu aer i
reduceti presiunea atunci cand pistolul nu se afla in
uz.

INTRETINERE PREVENTIVA Sl CURATARE

Pentru a curata capul de aer si duza de fluid, periati
exteriorul folosind o perie rigida din par de porc. Daca
este necesara curatarea orificiilor capetelor, folositi un
pai de matura sau o scobitoare. Daca se foloseste un
cablu sau un instrument dur, trebuie procedat cu
maxima atentie pentru a preveni zgarierea sau
debavurarea orificiilor, ceea ce ar putea crea o textura
de pulverizare distorsionata.

Pentru a curata punctele de trecere ale fluidului,
indepartati materialul in exces de pe recipient, apoi
spalati bine cu solutie de spalare a pistolului. Stergeti
exteriorul pistolului cu o lavetd umezita. Nu cufundati
niciodata complet Tn solvent sau in solutii de curatare,
aceasta operatie fiind daunatoare pentru lubrifianti gi
pentru durata de viata a pistolului de pulverizare.
NOTA
Cand Tnlocuiti duza sau acul fluidului, Tnlocuiti-le pe
ambele simultan. Utilizarea de piese uzate poate
determina scurgeri de fluid. Vezi pagina 13, tabelul 2.
De asemenea, nlocuiti mangonul acului Tn acest
moment. Strangeti duza de fluid la un cuplu de
14-16 Nm. Nu strangeti in exces.

ATENTIE
Pentru a preveni deteriorarea duzei de fluid (8) sau a
acului de fluid (15), nu uitati sa 1) apasati pe tragaci
si sa&-l mentineti apasat in timp ce strangeti sau
slabiti duza de fluid sau sa 2) demontati butonul de
reglare a fluidului (18) pentru a slabi presiunea
exercitata de arc asupra mansonului acului.

ATENTIE
IMPORTANT —recipientul gravitational este realizat
din materiale antistatice speciale, dar este important
sa se evite generarea de sarcini statice. Recipientul
nu trebuie curatat sau frecat cu o laveta uscata sau
cu o hartie. Prin frecare se poate genera electricitate
statica, electricitate care, daca se descarca Intr-un
obiect legat la paméant, poate crea o scanteie
incendiara si poate determina aprinderea vaporilor
de solvent. Daca este necesara curatarea manuala
intr-o zona periculoasa, se va folosi numai o laveta
umezita sau gervetele antistatice.
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inlocuirea pieselor/intretinere

INSTRUCTIUNI PENTRU SUPAPA DE AER

Intretinerea supapei de aer
Cauze care necesita Tntretinerea supapei de aer:

A) Supapa de aer nu functioneaza corect (poate
necesita curatare)
B) Intretinere de rutina.

C) Pierderi de aer (se recomanda Tnlocuirea, vezi p.
10)

1. Demontati tragaciul folosind scula furnizata (SPN-8)
sau o cheie TORX T20. (Vezifig. 1 i 2)

2. Defiletati supapa de aer folosind cheia SN-28 (14 mm).
(Vezifig. 3)

Demontati supapa de aer tindnd de tija. (Vezi fig. 4)
Demontati arcul si placuta arcului. (Vezi fig. 5)

NU DEMONTATI GARNITURA SPATE (35) DE PE
CORPUL PISTOLULUI. (Vezi fig. 6)

6. NU DEMONTATI COLIVIA DE PLASTIC DE PE
CORPUL SUPAPEI DE AER, DEOARECE ASTFEL
COLIVIA SE POATE DETERIORA. (Vezi fig. 7)

7. CURATARE

a. Indepartati toate acumularile de vopsea. (Vezi fig.
8)

b. Cele patru orificii ale papusii mobile trebuie sa fie
curate. (Vezi fig. 9)

c. Tijatrebuie sa poata flota liber in papusa mobila.
(Vezifig. 10)

d. Tija trebuie sa gliseze prin alezajul coliviei cu o
usoara rezistenta (din cauza garniturii)

e. Garnitura spate trebuie sa prezinte un aspect curat
si sa fie pozitionata in alezaj. (Vezi fig. 6)

f.  Daca una din componentele de mai sus nu poate fi
rectificata, Tnlocuiti supapa de aer (Vezi Inlocuirea
supapei de aer, pag. 10).

8. Tnlocuiti arcul, avand grija ca capétul cu placuta de

plastic a lagarului sa intre primul. (Vezi fig. 5)

9. Introduceti ansamblul supapei de aer in pistol si
deplasati cu atentie deasupra arcului si prin garnitura
spate. (Vezi fig. 11)

10. Strangeti ansamblul supapei de aer folosind mai intai
degetele, dupa care stréangeti cu cheia SN-28 (14 mm).
(Vezi figurile 12 si 3)

11. Tnlocuiti tragaciul. (Vezi figurile 2 si 1)

12. Daca exista o pierdere de aer prin pistol, este posibil sa

fie necesara Tnlocuirea supapei pneumatice (Vezi
Inlocuirea supapei de aer).
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10

Inlocuirea supapei de aer

Cauze care necesita Tnlocuirea supapei de aer:

A) Pierderi de aer prin pistol
B) Supapa de aer nu functioneaza corect.

10.

11.

12.

Demontati tragaciul folosind cheia SPN-8 sau TORX
(T20) inclusa in set. (Vezi figurile 13 si 14)

Desurubati supapa de aer folosind cheia SN-28 (14
mm). (Vezi fig. 15)

Demontati supapa de aer tinand de tija. (Vezi fig.
16)

Demontati arcul si placuta arcului. (Vezi fig. 17)

Decuplati garnitura spate folosind scula de service
(56). (Vezi figurile 18 si 19)

Curatati alezajele supapei de aer din corpul
pistolului cu peria inclusa Tn set.

Instalati o garnitura spate noua pe scula de service
(56), canalele trebuie sa se Incadreze in forma
sculei de service. (Vezi fig. 20)

Introduceti ferm garnitura spate in orificiu, pana la
umar, folosind scula de service. (Vezi figurile 21 si
22)

Introduceti un arc nou, avand grija ca capatul cu
placuta de plastic a lagarului sa intre primul. (Vezi
fig. 17)

Introduceti ansamblul supapei de aer in pistol si
deplasati cu atentie deasupra arcului si prin
garnitura spate. (Vezi fig. 23)

Strangeti ansamblul supapei de aer folosind mai
ntai degetele, dupa care strangeti cu cheia SN-28
(14 mm). (Vezi figurile 24 si 15)

Repuneti tragaciul. (Vezi figurile 14 si 13)

© 2008 ITW Finishing Systems and Products



Inlocuirea pieselor/intretinere

MANSON AC
INSTRUCTIUNI DE INLOCUIRE

13. Demontati tragaciul folosind o cheie SPN-8 sau
TORX (T20). (Vezi figurile 25 si 26)

14. Demontati butonul de reglare a fluidului si arcul
acului si placuta acestuia din pistol. (Vezi figurile
27 si 28)

15. Demontati acul de fluid din corpul pistolului. (Vezi
fig. 29)

16. Slabiti si demontati piulita de mangon folosind cheia
SPN-8 sau o surubelnita cu cap plat. (Vezi figurile
30 si 31)

17. Daca efectuati Tnlocuirea, renuntati la manson si la
arcul de mangon vechi. Daca refolositi mangonul,
curatati-l. Curatati de asemenea arcul si piulita de
manson. (Vezi fig. 32)

18. Reasamblati mansonul (vezi figura 32) Asamblati
manual Th corpul pistolului (vezi fig. 33) si apoi
strangeti. (Vezi figurile 30 si 31)

19. Introduceti complet acul de fluid in locasul corpului
pistolului, Tn duza de fluid (Vezi fig. 34).

20. Introduceti arcul acului, placuta arcului si butonul de
reglare a fluidului. (Vezi figurile 28 si 27). Reinstalati
tragaciul. (Vezi figurile 25 si 26).

21. Apasati la maxim pe tragaci si infiletati butonul de
reglare a fluidului pana se opreste. Rotiti inapoi cu
jumatate de tura si pistolul va folosi cursa completa
a acului.

22. Actionati de mai multe ori tragaciul pentru a verifica
functionarea corecta.

RACORDUL DE ALIMENTARE CU FLUID

Racordul de alimentare cu fluid si garnitura NU sunt
inlocuibile.

Nu demontati aceste piese.

Aceste piese nu necesita nici un fel de intretinere, in afara
curatirii sistematice.

ANSAMBLUL SUPAPEI DE DISTRIBUTIE
INLOCUIRE/INTRETINERE

Daca este deteriorat, ansamblul supapei de distributie
poate fi inlocuit. Demontati-I folosind cheia SN-28 (14 mm)
(Vezi figurile 35 si 36). Garnitura interioara poate fi inlocuita
si este inclusa Tn setul de reparatie a pistolului GTi PRO.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products 11




12

Inlocuirea pieselor
Intretinere

INLOCUIREA GARNITURII CAPULUI DE
PULVERIZARE

10.

11.

12.

13.

14.

Demontati capul de aer si inelul de siguranta.
(Vezi fig. 37)

Demontati butonul de reglare a fluidului, arcul si
placuta arcului. (Vezi figurile 38 si 39)

Demontati acul de fluid din corpul pistolului.
(Vezi fig. 40)

Demontati duza de fluid folosind cheia SN-28
(10 mm), precum si placa frontala. (Vezi figurile 41,
42 i 43)

Demontati capul de pulverizare. (Vezi fig. 44)

Curatati capul de pulverizare cu o perie moale
(Vezi fig. 45).

Demontati garnitura capului de pulverizare folosind
0 surubelnita mica sau un instrument cu varf ascutit.
(Vezifig. 46)

Curatati partea frontala a pistolului, daca este
necesar, folosind o perie moale, precum si capul de
pulverizare, duza de fluid, capul de aer si inelul de
siguranta. (Vezi fig. 47)

Instalati o garniturd noua a capului de pulverizare in
partea din fata a pistolului, asigurandu-va ca partea
plata a garniturii este aliniata cu partea plata a
pistolului. (Vezi fig. 48)

Montati placa frontala pe capul de pulverizare,
montati capul de pulverizare pe corpul pistolului,
asigurandu-va ca partea plata de pe baza capului
de pulverizare sa corespunda partii plate din corpul
pistolului. Montati duza de fluid, capul de aer si
inelul de siguranta. Strangeti duza de fluid la un
cuplu de 14-16 Nm. Nu strangeti excesiv duza de
fluid. (Vezi figurile, 44, 43, 42, 41 si 37)

Introduceti complet acul de fluid Tn corpul pistolului,
rezemandu-l in duza de fluid. (Vezi fig. 40)

Reasamblati arcul acului, placuta arcului si butonul
de reglare a fluidului. (Vezi figurile 39 si 38)

Apasati la maxim pe tragaci si infiletati butonul de
reglare a fluidului pana se opreste. Rotiti inapoi cu
jumatate de tura si pistolul va folosi cursa completa
a acului.

Actionati de mai multe ori tragaciul pentru a verifica
functionarea corecta.
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Inlocuirea pieselor/Intretinere

Tabelul 1 — Capete de aer

PISTOL DE Nr. PIESA PENTRU TEHNOLOGIE MARCAJ PE PRESIUNE DE DEBIT DE AER
PULVERIZAT CAP DE AER CAP DE AER ADMISIE (L/min) @ 2 bari
RECOMANDATA
(bari)

PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 280

GTi-HD PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 350

PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 300

PRi-HD PRIPRO-100-P1-K | TRANS-TECH® P1 2.0 300

NOTA: La demontarea capului de aer de pe inelul de siguranta, nu demontati inelul colector (2) sau garnitura
inelului de siguranta (5) de pe inelul de siguranta. Se poate produce o deteriorare a pieselor. Inelul colector si inelul
de siguranta nu sunt disponibile ca piese de schimb. Pur si simplu curatati piesele prin stergere si reasamblati cu
un cap de aer nou sau curat.

Tabelul 2 — Gama de duze de fluid si ace de fluid

PFJEJSEISAET NR. PIESA PE DUZA DE FLUID NR. PIESA AC
PRO-200-12-K
GTi-HD PRO-200-13-K PRO-300-K
PRO-200-14-K

PRIPRO-210-14-K
PRIPRO-210-16-K
PRi-HD PRiIPRO-210-18-K PRiIPRO-310-K
PRIPRO-210-20-K
PRIPRO-210-25-K

NOTA: Cand inlocuiti duza sau acul de fluid, inlocuiti-le pe ambele simultan. Strangeti la cuplul de 18-20 Nm. Nu
strangeti excesiv duza de fluid. Folositi cheia SN-28 de 10 mm livrata cu pistolul si verificati cu o cheie
dinamometrica.

NOTA IMPORTANTA: Varfurile si capetele de aer GTi-HD si PRi-HD NU POT FI SCHIMBATE intre cele doua

modele. Orice incercare de a monta varfuri sau capete pe Pistolul de Pulverizat necorespunzator poate
provoca deteriorarea pieselor sau a corpului Pistolului de Pulverizat, anuland garantia.
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Remedierea defectiunilor posibile in exploatare

SITUATIE CAUZA REMEDIU
Textura cu Orificiile palniei astupate. Curatati. Gauriti cu un varf
supraincarcare nemetalic.
Sus sau jos
Obstructie in partea de sus sau de Curatati.
Textura cu jos a duzei de lichid.
supraincarcare
stanga sau Capul gi/sau scaunul duzei este Curatati.
dreapta murdar.

s
P
o
e I
//

Orificiile stanga sau dreapta ale
palniilor sunt astupate.

Murdarie Tn partea stanga sau
dreapta a duzei de fluid.

Curatati. Gauriti cu un varf
nemetalic.

Curatati.

Remedii pentru texturile cu supraincarcare in partea sus, jos, dreapta gi stanga:

1. Determinati daca obstructia se afla la capul de aer sau la duza de fluid. Faceti aceasta realizand o textura de
pulverizare de test. Apoi rotiti capul cu o jumatate de tura si pulverizati o alta textura. Daca defectul apare
inversat, obstructia este la capul de aer. Curatati capul de aer conform instructiunilor precedente. De asemenea,
verificati s& nu existe vopsea uscata in gaura centrala a capului; eliminati vopseaua prin spalare cu solvent.

2. Daca defectul nu este inversat, atunci acesta se afla la duza de fluid. Curatati duza. Daca problema persista,

inlocuiti duza.
Textura Supapa de reglare a distributiei este | Rotiti contorul in sensul acelor de
puternic amplasata prea jos. ceas pentru a obtine o textura
Tncércata corecta.
central

Presiunea de pulverizare este prea Mariti presiunea.

redusa.

Subtiati pentru a corecta

Materialul este prea gros. consistenta.
Textura de Presiunea aerului este prea ridicatéd. | Reduceti presiunea la regulator
pulverizare sau la méanerul pistolului.
divizata

Butonul de reglare a fluidului a fost
rasucit prea mult.

Supapa de reglare a distributiei este
amplasata prea sus.

Rotiti contorul in sensul acelor de
ceas pentru a obtine o textura
corecta.

Rotiti contorul in sensul acelor de
ceas pentru a obtine o textura
corecta.

Pulverizare discontinua sau
neregulata

Duza de fluid/scaun slabit sau
deteriorat

Niplul recipientului cu fluid este slabit
sau spart

Nivelul de material este prea redus
Containerul este prea inclinat

Obstructie in pasajele de trecere ale
fluidului

Piulita mangonului acului de fluid
slabita

Manson deteriorat al acului de fluid

Strangeti sau inlocuiti

Strangeti sau nlocuiti recipientul

Reumpleti

Tineti recipientul mai drept
Clatiti cu solvent

Strangeti

Inlocuiti

Bule de vopsea in recipient

Duza de fluid nu este etansa.

Duza de fluid nu este etansa.
Strangeti la 14-16 Nm.

14
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Remedierea defectiunilor posibile in exploatare (continuare)

Fluidul picura sau curge din
capacul recipientului.

Capacul recipientului este slabit.
Recipient sau capac murdar.

Recipient sau capac spatrt.

Apasati sau Tnlocuiti capacul.
Curatati.

Tnlocuiti recipientul si capacul.

Textura de pulverizare insuficienta

Debit de material insuficient

Orificiu blocat Tn capacul recipientului

Presiune aer de pulverizare redusa

Lasati fluidul sa respire prin
reglarea butonului sau folositi o
duza de fluid de dimensiuni mai
mari.

Curatati capacul si degajati
orificiul.

Mariti presiunea aerului gi
reechilibrati pistolul.

Pulverizare reziduala excesiva

Presiunea aerului este prea ridicata.

Pistolul este prea departe de
suprafata de lucru.

Reduceti presiunea aerului.

Reglati la distanta corecta.

Pulverizare uscata

Presiunea aerului este prea ridicata.

Pistolul este prea departe de
suprafata de lucru.

Migscarea pistolului este prea rapida.

Debitul de fluid este prea lent.

Reduceti presiunea aerului.

Reglati la distanta corecta.
Reduceti viteza de miscare.

Desurubati surubul de reglare a
acului sau folositi o duza de

diametru mai mare.

Piulita mangonului prezinta scurgeri
de fluid

Mansonul este uzat.

Tnlocuiti

Fluidul pica sau curge din partea
din fata a pistolului.

Duza sau acul de fluid sunt uzate sau
deteriorate.

Obiecte straine Tn duza de fluid.

Acul de fluid este murdar sau blocat
n manson.

Duza sau acul de fluid au dimensiuni
eronate.

Tnlocuiti duza si acul de fluid.
Curatati.

Curatati.

Tnlocuiti duza si acul de fluid.

Fluidul picura sau curge din partea
de jos a recipientului.

Recipientul nu este fixat pe pistol.

Scaunul orificiului de admisie a
fluidului din recipient este murdar.

Strangeti

Curatati.

Curgeri si lasari

Debit prea mare de material.

Materialul este prea subtire.

Pistolul este inclinat sub un unghi
sau migcarea pistolului este prea
lenta.

Rotiti butonul de reglare a fluidului
in sensul acelor de ceas sau
folositi duze si ace de fluid de
dimensiuni mai mici.

Amestecati corect sau aplicati
straturi de acoperire subtiri.

Tineti pistolul sub unghiul corect
pentru a lucra gi adaptati la
tehnica adecvata a pistolului.
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ACCESSORII
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GARANTIE

Acest produs este acoperit de o garantie de un an oferitad de ITW Finishing Systems and Products Limited.

ITW Finishing Systems and Products

Ringwood Road,
Bournemouth,
BH11 9LH,

UK

Tel. No. (01202) 571111
Telefax No. (01202) 581940,
Adresa web http://www.itwifeuro.com
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