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EF-overensstemmelseserklaering
Vi, ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, England, erkleerer som
producent af sprgjtepistol model JGA PRO at have det fulde ansvar for, at det udstyr, dette
dokument vedrarer, er i overensstemmelse med folgende standarder eller andre
normdokumenter:

BS EN 292-1 DEL 1 og 2: 1991, BS EN 1953: 1999, og overholder dermed
beskyttelseskravene i Radets direktiv 98/37/EF, Maskindirektivet, og

EN 13463-1:2001, Radets direktiv 94/9/EF om materiel og beskyttelsessystemer til

anvendelse i eksplosionsfarlig atmosfeere, beskyttelsesniveau Il 2 G X.

29D

B. Holt, adm. direktar
1. Oktober. 2008

ITW Finishing Systems and Products forbeholder sig ret til at eendre materielspecifikationerne uden
varsel.

Delnumre
Bestillingskoden til JGA PRO-serien af sprgjtepistoler med suge- og trykfadning er: f.eks. JGA S PRO-
C1-16, hvor

C1 = C1-lufthaette. Andre muligheder er C2 og C3
S = Sugefadning. Alternativet er P for pressure (tryk)
16 = 16 dyser. Se alternative storrelser i tabel 2 (s. 14)

Funktionsbeskrivelse

JGA PRO-sprgjtepistolen er en professionel kvalitetspistol, som er velegnet til en lang raekke malinger,
farver, farvestoffer, glasurer og lakker.

VIGTIGT: Disse sprgjtepistoler kan bruges bade i forbindelse med vandbaseret og
oplgsnings-middelbaseret sprgjtemateriale. Disse sprgjtepistoler er ikke konstrueret til brug med meget
korrosive og/eller slibende materialer. Hvis de bruges sammen med sadanne materialer, ber det
forventes, at de skal renggres mere, og/eller at antallet af dele, der skal udskiftes, gges. | tilfeelde af tvivl
om, hvorvidt et materiale er egnet, kan der rettes henvendelse til en DeVilbiss-forhandler eller DeVilbiss
direkte.

BEMARK: Denne pistol ma ikke anvendes med oplgsningsmidler med halogenerede carbonhydrider
eller renggringsmidler som 1,1,1,-trichloroethan eller methylenklorid. Disse oplgsningsmidler kan
forarsage en kemisk reaktion med aluminiumsdelene i denne pistol og kop. Reaktionen kan veere
voldsom og medfare, at udstyret eksploderer.
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Seetindhold (alle modeller)

1 | JGA PRO-sprgjtepistol med suge- eller trykfadning

Skruenggle (til skruehoveder pa 10 mm og

1 14 mm)

1 TGC 1 liter kop med sugefadning (kun modeller med
sugning)

1 Skruetraekker med torxkaerv/flad keerv

1 Kopfilter (kun modeller med sugning)

1 Rengaringsbgrste

1 | Saet med fire farvede identificeringsringe

1 Servicebulletin

Konstruktionsdele

1 Lufthaette (forniklet messing, der sikrer lang levetid) 10 Spec_Jer_vent_n (Frml(as re_gu_lerlng fra vifteformet
sprgjtning til cirkelsprgjtning)
2 Omigberring til lufthaette (gor det nemt at dreje 11 Veeskejustering (trinlgs regulering af
lufthaetten) vaeskevolumen)
3 Veeskedyse (velegnet til deeklagsystemer i 12 Aftageligt spragjtehoved (giver pistolen lang
bilindustrien) levetid)
4 | Veeskenal (nem at fijerne takket veere rillet stilk) 13 Udskifteligt farve-id-system (fire farvede ringe
medfalger)
Vasskeindlgb (3/8 BSP-gevind — passer il DeVilbiss Anodiseret, smedet aluminiumspistol
5 14 | (ergonomisk, flot design og robust, nem
og de fleste andre kopsystemer) )
renggring)
Luftindgang (universalgevind, passer til 1/4 BSP og 1 liter sugekop af aluminium (kun modeller
6 15 )
1/4 NPS) med sugning)
7 | Selvjusterende nalpakning (giver problemfri drift) 16 | Koplag med drypfri membran
8 | Aftreekker (ergonomisk design sikrer komfort) 17 ![_rl;fkt;/aelg;ul (design giver lav traekkraft og lavt
9 | Aftreekkerpindbolt og -skrue (nemme at udskifte) 18 Pistol k_an anyendes til vandbaseret og
oplgsningsmiddelbaseret lak

Konstruktionsmateriale

Pistol Anodiseret aluminium
Luftheette Forniklet messing
Veeskedyse, vaeskenal, vaeskeindlgb, aftraekkerpindbolt | Rustfrit stal
Sprgjtehoved Anodiseret aluminium
Fjedre, holdere, skruer Rustfrit stal

Teetninger, pakninger

Taler opl@gsningsmidler

Aftraekker

Forkromet stal

Luftindgang, basning, sprederventil, matrik til luftventil,
omlgberring til luftheette, greb

Forkromet messing

Luftventilenhed

Rustfrit stal, HPDE

Kop

Aluminiumskop, lag og slange, kam af kompositresin

Specifikationer og tekniske data

Luftforsyningsforbindelse

Universal 1/4" BSP og 1/4" NPS (udvendigt gevind)

Maksimalt statisk luftindgangstryk

P1 =12 bar (175 psi)

Maksimalt statisk vaeskeindgangstryk

P2 = 14 bar (203 psi)

Veaeskeforsyningsforbindelse

Universal 3/8" (passer til 3/8" BSP og 3/8" NPS med

udvendigt gevind)
Driftstemperatur 0til40° C
Pistolens vaegt (kun pistol) 650 g
(kun kop) 420 g
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/A SIKKERHEDSADVARSLER

Brand og eksplosion

Oplgsningsmidler og sprgjtematerialer kan veere meget brandfarlige og letantaendelige,
nar man sprgjter med dem. Lees ALTID sprgjtematerialeleverandgrens vejledning og

dokumenter med bestemmelser om helbredsskadelige stoffer inden brug af dette udstyr.

Brugere skal overholde alle lokale og nationale brugerregler samt forsikringsselskabers
krav til ventilation, brandforanstaltninger, betjening og renggring af arbejdsomrader.

& Dette udstyr er, som leveret, IKKE egnet til brug i forbindelse med halogenerede

carbonhydrider.

Statisk elektricitet kan genereres af veeske og/eller luft, der passerer gennem slanger,
under sprgjteprocessen eller under rengering af ikke-ledende dele med klude. For at
forhindre anteendelse pa grund af statisk elektricitet skal sprgjtepistolen og andet
metaludstyr, der anvendes, hele tiden have jordforbindelse. Det er vigtigt at benytte
ledende luft- og/eller veeskeslanger.

Personligt beskyttelsesudstyr

Giftige dampe — Visse materialer kan veere giftige, forarsage irritation eller pa anden made
%\ veere skadelige for helbredet, nar man sprgjter med dem. Laes altid etiketterne og
materialets sikkerhedsinformationer, for sprgjtning pabegyndes, og fglg anbefalingerne.
Kontakt din materialeleverandgr, hvis du er i tvivl.

Det anbefales til enhver tid at bruge andedreetsveern. Udstyrets type skal veere i

=
overensstemmelse med det materiale, der sprgjtes med.

@ Anvend altid beskyttelsesbriller, nar du sprgijter eller renger sprgjtepistolen.
@ Brug altid handsker, nar du sprajter eller rengar udstyret.

Uddannelse — Personalet bgr uddannes tilstraekkeligt i, hvordan man bruger sprgjteudstyret pa
den sikreste made.

Forkert brug
Ret aldrig sprgjtepistolen mod en legemsdel.
Lad aldrig udstyret overstige det hgjst anbefalede sikre arbejdstryk.
Det kan veere farligt at anvende ikke-anbefalede eller uoriginale reservedele.
For rengering eller vedligeholdelse skal alt udstyrets tryk veere isoleret og udlgst.

Produktet skal rengagres med en pistolrensemaskine, og det skal fiernes og terres umiddelbart
efter rengaringen. Laengere tids udsaettelse for renggringsoplasninger kan beskadige produktet.

Stgjniveau
Sprajtepistolers A-veegtede stgjniveau kan overstige 85 dB (A), afhaengigt af hvilke
®arbejdsformer der anvendes. Ved henvendelse kan man fa oplysninger om relevante
stgjniveauer. Det anbefales, at man altid benytter en form for h@reveern, nar man sprgijter.
Betjening
Sprajteudstyr med hgijt tryk kan give tilbageslag. | visse tilfeelde kan et sadant tilbageslag give
operatgren belastningsskader.
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RESERVEDELSLISTE

REF.

NR BESKRIVELSE DELNR. ANTAL REF.NR. BESKRIVELSE DELNR. ANTAL
1 Omlgberring til luftheette PRO-405-K 1 36 Luftventilenhed SN-402-K 1
Skrue til
3 Lufthaette - 1 *37 aftreekkerpindbolt (T20 - 1
TORX)
4 Omlgberring til luftheette JGA-156-K5 1 38 Aftraekker - 1
6 Lufthaette og ring §e1t:bel pa 1 *39 Aftreekkerpindbolt - 1
8 Vaeskedyse Seetabel 2 1 40 S.aet med aftreekker, SN-21-K 1
pas. 14 pindbolt og skrue
9 Sprgjtehoved - 1 42 Luftindgang SN-40-K 1
*10 Teetning til sprgjtehoved (saet SN-18-1-K2 1 43 Saet mgd farvede id- SN-26-K4 1
med 2) ringe (fire farver)
19 | Seet med sprojtehoved og SN-17-1-K 1 44 | Luftstremsventi PRO-411-K | 1
teetning
*12 | Bgsningstaetning - 1 45 Lasering - 1
13 Basning - 1 46 Ventilhoved - 1
14 Basning og teetning SN-6-K 1 47 Skive - 1
15 | Veeskenal Setabel2 | 48 | Ventil - 1
pas. 14
*16 | Nalfjeder - 1 49 Ventilspindel - 1
*17 | Nalfijederpude - 1 50 Luftfordelerring SN-41-K 1
18 | Vaeskejusteringsgreb ; 1 51 Slffjemed pindbolt og SN-405-K5 1
Seet med Serviceveerktg; til
19 veeskejusteringsgreb, fieder og PRO-3-K 1 52 : g - 1
luftventil
pude
*20 | Omigberring - 2 53 Torxnggle SPN-8-K2 1
21 Sprederventil - 1 54 Veeskeindlgbsfitting - 1
*22 | Teetning til sprederventil - 2 55 Lasematrik - 1
23 Justeringsgreb til sprederventil - 1 56 Taetning - 1
*24 | Stift til sprederventil - 2 57 Veaeskeindlgbsfittingsaet PRO-12-K 1
25 Sprederventilenhed PRO-402-K 1 Kun til modeller med sugekop
*26 | Nalpakning - 1 58 Sugekop KR-566-1-B 1
*27 | Pakningsfieder ; 1 59 | Pakning til koplag — seet KR-11-K3 1
med 3
Membran til
28 Pakningsmagtrik - 1 60 drabefangerlagseet — saet KR-115-K5 1
med 5
29 | St med pakning, fieder og SN-404-K 1 61 | Filter - seet med 10 KR-484-K10 | 1
pakningsmegtrik
30 | Luftventil - 62 Lagenhed KR-4001-B 1
31 Luftventilholder - 1 63 Sugekop KR-466-K 1
32 Luftventilseede - 1 SERVICEDELE
33 | Luftventiffieder ; 1 Reparationssast il sprojtepistol PRO-415-1
(omfatter numre maerket *)
- - Seet med taetning og stift, seet med 5
34 Luftventilfiederpude 1 (nr. 20, 22 og 24) GTI-428-K5
35 Teetning til luftventil SN-34-K5 1 Oplysninger om tilbehgr fas pa side 17
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INSTALLATION

Der opnas optimal overfarselseffektivitet ved ikke at
pafere starre tryk end ngdvendigt for at forstave det
materiale, der sprgjtes med.

1. Slut pistolen til en ren, fugt- og fedtfri
luftforsyning via en ledende slange med en
indvendig diameter pa mindst 8 mm (DVFR-
filter/-regulator anbefales).

BEMARK
Monter en lufttrykmaler ved pistolens handtag.
Nar pistolen aktiveres, skal det regulerede tryk
indstilles til 2,0 til 3,0 bar. Pafar ikke starre tryk
end ngdvendigt for at forstave det materiale, der
sprgjtes med. Et for stort tryk vil skabe ekstra
overspray og mindske overfgrselseffektiviteten.

BEM/AERK
Hvis der anvendes en luftjusteringsventil ved
pistolabningen, skal der anvendes en digital
maler af typen DGIPRO-502-bar eller HAV-501-
B. Nogle justeringsventiler fra andre producenter
har et hgijt trykfald, hvilket kan have negativ
indvirkning pa sprgjteydelsen.

2. KUN MODELLER MED SUGNING Fastgar
koplagsenheden (62) pa veeskeindlgbsfittingen
(54). Anbring gaflen vinkelret pa pistolen, sa
kamarmen vender fremad (se billede). Sgrg for,
at udluftningshullet i den drypfri membran (60)
sidder diametralt modsat udluftningshullet i laget
(180°). Placeringen af den drypfri ventil (63) er
ikke vigtig.

3. MODELLER MED TRYKF@DNING Slut
vaeskeforsyningsslangen til veeskeindligbet (54).
BEMARK
For sprgjtepistolen tages i brug, skal den skylles
med oplasningsmiddel for at sikre, at
vaeskekanalerne er rene.

BETJENING (MODELLER MED SUGNING)

1. Bland sprgjtematerialet efter producentens
vejledning, og si materialet.

2. Fyld koppen hgjst op til 20 mm fra toppen. FYLD
IKKE FOR MEGET | KOPPEN.

3. Monter koplaget.

ALLE MODELLER

4. Drej veeskejusteringsgrebet (18) med uret for at
forhindre vaeskenalen i at bevaege sig.

5. Drej justeringsgrebet til sprederventilen (23) mod
uret for at abne den helt.

6. Juster luftindgangstrykket til 2,5 til 3,0 bar.

7. Drej vaeskejusteringsgrebet mod uret, indtil det
fgrste gevind bliver synligt.

8. Testspragit. Hvis finishen er for tgr, kan det
hjeelpe at reducere luftstrammen ved at ssenke
luftindgangstrykket.
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9. Huyis finishen er for vad, kan det hjeelpe at
reducere vaeskestresmmen ved at dreje
vaeskejusteringsgrebet (18) med uret. Hvis
forstgvningen er for grov, skal luftindgangs-
trykket @ges. Hvis den er for fin, skal
indgangstrykket reduceres.

10. Meansterstgrrelsen kan reduceres ved at dreje
sprederventilgrebet (23) med uret.

11. Hold pistolen vinkelret pa den overflade, der
sprajtes. Hvis man buer eller heelder den, kan
det medfare en ujaevn overfladebehandling.

12. Den anbefalede sprgjteafstand er 150-200 mm.

13. Sprejt kanterne farst. Overlap hvert strgg med
minimum 75 %. Bevaeg pistolen med konstant
hastighed.

14. Sluk altid for luftforsyningen og udlgs trykket, nar
pistolen ikke er i brug.

FOREBYGGENDE
VEDLIGEHOLDELSE OG
RENGYRING

Renggr lufthaetten og veeskedysen ved at barste
ydersiden med en stiv bgrste. Hvis det er ngdvendigt
at rengere haettehullerne, skal der anvendes et har
fra en kost eller en tandstikker om muligt. Hvis der
bruges staltrad eller et hardt redskab, skal
renggringen udferes med starste forsigtighed, sa
hullerne ikke beskadiges, idet dette vil forarsage et
forvraenget sprgjtemanster.

Vaeskekanaler renggres ved at fijerne overskydende
materiale fra koppen (eller frakoble slangen pa
trykmodeller), hvorefter der skylles med en
pistolvaskeoplgsning. Tar pistolen udvendigt med en
fugtig klud. Nedsaenk aldrig sprajtepistolen i et
oplagsningsmiddel eller en renggringsoplgsning, idet
dette vil gdeleegge smgremidlerne og forkorte
sprgjtepistolens levetid.

BEM/AERK
Nar vaeskedysen eller vaeskenalen udskiftes, skal
begge dele udskiftes samtidig. Brug af slidte dele kan
medfere vaeskelaekager. Se tabel 2 pa side 14.
Udskift ogsa nalpakningen pa samme tid. Tilspaend
vaeskedysen til 14-16 Nm. Speend den ikke for
stramt.

FORSIGTIG
For at undga skader pa veeskedysen (8) eller
vaeskenalen (15) skal du sgrge for enten at
1) treekke aftraekkeren og holde den inde, mens
veeskedysen strammes eller lgsnes, eller 2) fjerne
vaeskejusteringsgrebet (18), sa fijedertrykket mod
nalringen lettes.

SUGEKORP: Fjern overskydende materiale, og renggr
koppen. Sgrg for, at udluftningshullerne i membranen
(60) og laget (63) er rene.



Udskiftning af
dele/vedligeholdelse

LUFTVENTILVEJLEDNING

Eftersyn af luftventil
Arsager til at foretage eftersyn af luftventilen:

10.

11.
12.

A) Luftventilen fungerer ikke korrekt (skal muligvis
rengares).
B) Rutinevedligeholdelse.

C) Luftleekager (udskiftning tilrades, se s. 26)
Fjern aftreekkeren med det medfalgende veerktgj

(SPN-8) eller TORX T20-ngglen. (Se fig. 1 og 2)

Skru luftventilen af med SN-28-skruengglen (14 mm).
(Se fig. 3)

Fjern luftventilen ved at tage fat i spindelen. (Se fig. 4)
Fjern fiederen sammen med fijederpuden. (Se fig. 5)

FJERN IKKE BAGTATNINGEN (35) FRA
PISTOLEN. (Se fig. 6)

FJERN IKKE PLASTHOLDEREN FRA
LUFTVENTILEN, DA DETTE KAN BESKADIGE
HOLDEREN. (Se fig. 7)

RENG@R
a. Fjern alle ophobede lakrester. (Se fig. 8)
De fire seedehuller skal veere rene. (Se fig. 9)

c. Spindelen skal kunne beveege sig frit i sesedet. (Se
fig. 10)

d. Spindelen skal glide gennem holderabningen med
en svag modstand (forarsaget af taetningen).

e. Bagteetningen skal se ren ud og sidde rigtigt i
abningen. (Se fig. 6)

f.  Hvis et af ovenstaende punkter ikke kan udfgres,
skal luftventilen udskiftes (se Udskiftning af
luftventil pa s. 26).

Udskift fiederen, og sgrg for at fare enden med
plastlejepuden ind farst. (Se fig. 5)

Saet luftventilenheden i pistolen, og far den forsigtigt
over fiederen og gennem bagteetningen. (Se fig. 11)

Stram luftventilenheden med fingrene farst, og stram
derefter med SN-28-skruengglen (14 mm). (Se fig. 12
og 3)

Udskift aftraekkeren. (Se fig. 2 og 1)

Hvis der er en luftlzekage gennem pistolen, skal
luftventilen muligvis udskiftes (se Udskiftning af
luftventil).
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Udskiftning af luftventil

Arsager til at udskifte luftventilen:

10.

11.

12.

Luftleekage gennem pistolen.
Luftventilen fungerer ikke korrekt.

Fjern aftreekkeren med SPN-8- eller TORX-ngglen
(T20), der fglger seettet. (Se fig. 13 og 14)

Skru luftventilen af med SN-28-skruengglen (14 mm).
(Se fig. 15)

Fjern luftventilen ved at tage fat i spindelen. (Se fig.
16)

Fjern fiederen sammen med fjederpuden. (Se fig. 17)

Traek bagteetningen ud med serviceveerktgjet (56). (Se
fig. 18 og 19)

Renger luftventildbningerne i pistolen med den bearste,
der fglger med i saettet.

Seaet den nye teetning pa serviceveerktgjet (56). Rillerne
skal passe i serviceveerktgjets form. (Se fig. 20)

Skub bagtaetningen godt ind i hullet op til kraven med
serviceveerktgjet. (Se fig. 21 og 22)

Saet en ny fjeder i, og s@rg for at fare enden med
plastlejepuden ind farst. (Se fig. 17)

Seet luftventilenheden i pistolen, og fer den forsigtigt
over fjederen og gennem bagtaetningen. (Se fig. 23)

Stram luftventilenheden med fingrene farst, og stram
derefter med SN-28-skruengglen (14 mm). (Se fig. 24
og 15)

Udskift aftraekkeren. (Se fig. 14 og 13)
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Udskiftning af dele/vedligeholdelse

NALPAKNING

UDSKIFTNINGSVEJLEDNING

14. Fjern aftraekkeren med SPN-8- eller TORX-ngglen (T20).
(Se fig. 25 og 26)

15. Fjern vaeskejusteringsgrebet og nalfiederen sammen med
fiederpuden fra pistolen. (Se fig. 27 og 28)

16. Fjern vaeskenalen fra pistolen. (Se fig. 29)

17. Lasn og fjern pakningsmetrikken med SPN-8-ngglen eller
en skruetraekker med flad keerv. (Se fig. 30 og 31)

18. Kasser den gamle pakning og pakningsfjederen, hvis de
skal udskiftes. Rengegr pakningen, hvis den skal genbruges.
Renger ogsa pakningsfjederen og -matrikken. (Se fig. 32)

19. Saml pakningen igen (se fig. 32). Saml pistolen i handen
(se fig. 33), og stram den derefter. (Se fig. 30 og 31)

20. Saet vaeskenalen hele vejen ind i pistolsaedet i vaeskedysen
(se fig. 34)

21. Seet nalfjederen, fiederpuden og vaeskejusteringsgrebet i.
(Se fig. 28 og 27). Monter aftreekkeren igen. (Se fig. 25 og
26)

22. Tryk aftreekkeren helt ind, og skru veeskejusteringsgrebet
sa langt ind som muligt. Skru det 1/2 omgang lgs, hvorefter
pistolens nal har fuld bevaegelsesfrihed

23. Tryk flere gange pa aftraskkeren for at kontrollere, at den
fungerer korrekt.

SPREDERVENTILENHED
UDSKIFTNING/VEDLIGEHOLDELSE

Sprederventilenheden kan udskiftes, hvis den beskadiges.
Fjern den med SN-28-skruengglen (14 mm) (se fig. 35 og 36).
Den indvendige teetning kan udskiftes og fglger med i
genopbygningssaettet til GTi PRO.
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Udskiftning af
dele/vedligeholdelse

TATNING TIL SPREGJTEHOVED
UDSKIFTNING

1. Fjern luftheetten og omlgberringen. (Se fig. 37)

2. Fjern vaeskejusteringsgrebet, fiederen og fiederpuden.
(Se fig. 38 og 39)

Fjern vaeskenalen fra pistolen. (Se fig. 40)

Fjern veeskedysen med SN-28-skruengglen (10 mm),
og fiern frontpladen. (Se fig. 41, 42 og 43)

Fjern sprgjtehovedet. (Se fig. 44)
Rengear sprgjtehovedet med en blad bgrste. (se fig. 45)

Fjern teetningen til sprojtehovedet med en lille

skruetraekker eller syl. (Se fig. 46)

8. Renggr om ngdvendigt pistolens forside med en blad
berste samt sprgjtehovedet, vaeskedysen, lufthaetten og
omlgberringen. (Se fig. 47)

9. Placer et nyt sprajtehoved forrest pa pistolen, idet det
sikres, at den flade del af teetningen rettes ind med den
flade del i pistolen. (Se fig. 48).

10. Monter frontpladen pa sprgjtehovedet, og monter

sprgjtehovedet pa pistolen, idet det sikres, at den flade
del pa undersiden af sprgjtehovedet gar i indgreb med

den flade del i pistolen. Monter vaeskedysen, lufthaetten
og omlgberringen. Tilspaend veeskedysen til 14—-16 Nm.
Spaend ikke vaeskedysen for stramt. (Se fig. 44, 43, 42,
41 og 37)

11. Stik vaeskenalen hele vejen ind i pistolsaedet i
vaeskedysen. (Se fig. 40)

12. Saml nalfjederen, fiederpuden og
vaeskejusteringsgrebet igen. (Se fig. 39 og 38)

13. Tryk aftreekkeren helt ind, og skru
vaeskejusteringsgrebet sa langt ind som muligt. Skru
det 1/2 omgang lgs, hvorefter pistolens nal har fuld
bevaegelsesfrihed.

14. Tryk flere gange pa aftraekkeren for at kontrollere, at
den fungerer korrekt.
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Udskiftning af dele/
Vedligeholdelse

VAESKEINDLGBSTATNING

1. Lasn lasematrik (55) med skruengagle pa 18 mm (se fig.
49)

2. Skru veeskeindlgbsadapteren (54) af med 8 mm
unbrakonggle (se fig. 50)

Afmonter vaeskeindlgbsadapteren (se fig. 51)
Fjern pakningen (56), og monter en ny (se fig. 52)
Udskift vaeskeindlgbsadapteren (se fig. 51)

Tilspeend med 8 mm unbrakonggle (se fig. 50)

N o g ko

Tilspaend lasemetrik (55) med skruenggle pa 18 mm
(se fig. 49)

LAG TIL SUGEKOP

1. Afmonter den drypfri membran (60). Renger eller udskift
den. Sgrg for at holde udluftningshullet frit (se fig. 53).

2. Fjern koppakningen (59) (se fig. 54).

3. Sgrg for, at udluftningshullet i Iaget (62) er rent, og at det
ikke er blokeret (se fig. 55).

4. Det anbefales, at koppakningen (59) udskiftes med en
ny for at undga kopleekager (se fig. 56).

5. Monter den drypfri membran igen. Placer

udluftningshullet i membranen 180° vaek fra
udluftningshullet (se fig. 57).

© 2010 ITW Finishing Systems and Products 13




Udskiftning af dele/vedligeholdelse

Tabel 1 — Lufthaetter

DELNR. FOR SUGNING MZRKNING PA ANBEFALET LUFTSTR@M DELNR. FOR
LUFTHATTE ELLER TRYK LUFTHATTE INDGANGSTRYK | (L/min.) ved 2 bar LUFTHATTE
(bar)
PROC-120-C1-K | SUCTION C1 25-30 250 - 300 PROC-120-C1-K
PROC-120-C2-K | SUCTION C2 25-40 255 - 400 PROC-120-C2-K
PROC-120-C3-K | PRESSURE C3 25-40 260 - 410 PROC-120-C3-K

BEMARK: Nar luftheetten fiernes fra omlgberringen, ma kontaktringen (2) eller teetningen til omlgberringen (5) ikke
fiernes fra omlgberringen. Dette kan beskadige delene. Kontaktringen og teetningen til omlgberringen fas ikke som
reservedele. Du skal blot tgrre delene af og samle dem igen med en ny eller ren lufthaette.

Tabel 2 — Vaeskedyseserie og vaeskenal

DELNR. FOR
SPRGJTEPISTOL DR ER DELNR. FOR NAL
JGA'S PRO PROC-220-16-K JGAPRO-330-K
PROC-220-18-K
PROC-230-16-K
PRO-305-085-10-K
PROC-230-10-K
JGA P PRO PROC-230-12-K
PRO-305-12-14-K
PROC-230-14-K
PROC-220-16-K
JGAPRO-330-K
PROC-220-18-K

BEMARK: Nar vaeskedysen eller veeskenalen udskiftes, skal begge dele udskiftes samtidig. Tilspaend til 18—
20 Nm. Speend ikke vaeskedysen for stramt. Brug SN-28-skruengglen (10 mm), der falger med pistolen, og
kontroller med en momentnggle.

14
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Fejlfinding ved mulige problemer i driften

mgnster i hgjre eller venstre side

PROBLEM ARSAG UDBEDRING
Kraftigt Hornhuller tilstoppet. Renggr. Fjern blokeringen med en
menster ikke-metallisk spids genstand.
foroven eller
forneden Blokering averst eller nederst pa Rengear.
vaeskedysen.
Heette og/eller dysessede snavset. Rengear.
Venstre eller hgjre sidehornhuller Rengear. Fjern blokeringen med en
tilstoppet. ikke-metallisk spids genstand.
Snavs pa venstre eller hgjre side af Renggr.
vaeskedysen.
Kraftigt

ikke forsvinder, skal dysen udsklftes

Udbedringsmetoder ved kraftigt mgnster foroven, forneden, til hgjre eller til venstre:

1. Undersgg, om blokeringen sidder pa lufthaetten eller veeskedysen. Det kan geres ved at lave et
testsprgjtemeanster. Drej derefter haetten en halv omgang, og sprgjt et andet manster. Hvis problemet opstar
omvendt, er blokeringen placeret pa lufthaetten. Renger lufthaetten som tidligere anvist. Kontroller ogsa, om der er
tarret lak inden i haettens midterabning. Fjern lakken ved at vaske med et oplgsningsmiddel.

2. Hvis problemet ikke opstar omvendt, er blokeringen placeret pa vaeskedysen. Rengar dysen. Hvis problemet

Veaeskejusteringsgrebet er drejet for
langt ind.

Sprederjusteringsventil indstillet for
hgijt.

Kraftigt Sprederjusteringsventil indstillet for Drej udad mod uret for at opna
midter- lavt. korrekt mgnster.
manster

Forstgvningstryk for lavt. dg trykket.

Materiale for tykt. Fortynd, indtil der opnas korrekt

konsistens.

Opdelt Luftrykket er for hgijt. Reducer ved regulatoren eller
sprajte- pistolens handtag.
menster

Drej udad mod uret for at opna
korrekt mgnster.

Drej indad med uret for at opna
korrekt mgnster.

Las(t) eller beskadiget
vaeskedyse/saede

Las eller beskadiget kopveeskenippel
Materialeniveau for lavt

Beholder vippet for langt

Blokering i vaeskekanalen

Lgs matrik til veeskenalpakning

Beskadiget veeskenalpakning

Speend eller udskift

Speend eller udskift kop

Fyld op

Hold mere lodret

Bagskyl med oplgsningsmiddel
Spaend

Udskift

© 2010 ITW Finishing Systems and Products
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Fejlfinding ved mulige problemer i driften (fort.)

Lakbobler i koppen

Veeskedyse ikke stram.

Vaeskedyse ikke stram. Tilspaend til
14-16 nm.

Veeske laekker eller drypper fra
koplag

Koplag lgst.
Pakning til koplag beskadiget.

Der lzekker vaeske fra udluftningshul.

Stram koplag.
Udskift pakning til koplag.

Renggr den drypfri membran.

Tyndt sprgjtemanster

Utilstraekkelig materialestram

Blokeret hul i koplag
Lavt forstgvningslufttryk

Drej vaeskejusteringsgrebet ud,
eller skift til en sterre veeskedyse

Renggr laget, og fiern blokeringen
fra hullet

Jg lufttrykket, og efterbalancer
pistolen.

Luftrykket er for haijt. Reducer lufttrykket.

ror stort overspray Pistolen er for langt fra Placer den i den rette afstand
arbejdsoverfladen. .
Luftrykket er for hgijt. Reducer lufttrykket.

Tear sprgjtning

Pistolen er for langt fra
arbejdsoverfladen.

Pistolen bevaeges for hurtigt.

Vaeskestrgmmen er for langsom.

Placer den i den rette afstand.
Bevaeg den langsommere.

Drej naljusteringsskruen ud, eller
brug en starre dyse.

Veaeske laekker fra
pakningsmgatrik

Pakning eller vaeskenal slidt.

Udskift.

Veaeske laekker eller drypper
fra pistolens forreste del

Vaeskedyse eller vaeskenal slidt eller
beskadiget.

Fremmedlegeme i veeskedysen.

Vaeskenalen er snavset eller sidder
fast i nalpakningen

Forkert starrelse vaeskenal eller
vaeskedyse.

Udskift vaeskedyse eller veeskenal.

Renggr.
Renggr

Udskift vaeskedyse eller veeskenal.

Lgber og flyder ud

For hgj materialestram.

Materiale for tyndt.

Pistol er vippet eller beveeges for
langsomt.

Drej veeskejusteringsgrebet, eller
skift til en mindre veeskedyse og
vaeskenal.

Bland korrekt, eller pafar tynde lag.

Hold pistolen rigtigt i forhold til
emnet, og anvend den korrekte
pistolteknik.

16
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TILBEHOZR
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Digital DGi- i
. DGIPRO-502- 7 %8 600 cc — pakke i
trykmaler BAR ﬁi 3 MC-1-K50 med 50 .
10 m x 8 mm
—® (huldiameter) H-6065-B (BSP)
Skruenggle SN-28-K 5 S gummiluft- H-6065-N (NPS)

slange med Va-
fittings

Torxnegle SPN-8-K2 _—" | QD-Hunstik MPV-424

ra "i ? Y i ;
MPV-drejeled MPV-60-K3 9 ¢ 1.0 QD-Hanstik MPV-5
Renggringsbarste W DVFR-
4900-5-1-K3 W Filterregulator | DVFR-8

GARANTI
Dette produkt er daekket af ITW Finishing Systems and Products Limiteds et ars garanti.

ITW Finishing Systems and Products
Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH, UK

Tel. No. (01202) 571111

Telefax No. (01202) 581940,

Website address http://www.devilbisseu.com

ITW Finishing Systems and Products is a Division of ITW Ltd. Reg. Office: Admiral House, St Leonard’s Road, Windsor,
Berkshire,SL4 3BL,UK. Registered in England: No 559693 Vat No 619 5461 24
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