ET

DEVILBISS

AUTOMOTIVE REFINISHING C€ €2 G X

Tehniline infoleht

PRO tootesari — Glanduga pihustuspustolid
kasutamiseks kruntkihi, aluskatte ja pealiskatte
puhul

6’7 =—o

hs PRIt —o




Sisukord

Teema Lehekdlg
EU vastavuskinnitus 3
Detailide numeratsioon 3
Kasutuskirjeldus 3
Komplekti koostisosad 4
Konstruktsioonilised omadused 4
Valmistusmaterjalid 4
Detailne kirjeldus ja tehnilised andmed 4
Ohutusabindud 5
Detailide loetelu 6
Koostejoonis 7
Seadistus, kasutamine, ennetav hooldus ja puhastamine 8
Detailide asendamine/hooldus 9
A. Ohuventiili hooldus 9
B. Ohuventiili asendamine 10
C. Noela tihend, vedeliku sisend, laotusventiili komplekt 11
D. Pihustipea tihend 12
E. Tabel 1 — 6huotsak, Tabel 2 — Vedelikuduusid ja
vedelikundelad 13
Veatuvastus vdimalike kasutusprobleemide korral 14
Tarvikud 16
Garantii 16

2 © 2008 ITW Finishing Systems and Products



EU vastavuskinnitus
Meie, ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, pihustuspustoli
mudelite GTi-PRO ja PRIi-PRO tootjana kinnitame oma taiel vastutusel, et kdesolevas
dokumendis kasitletav seade on vastavuses jargnevate standardite ning normatiivaktidega:

BS EN 292-1 osad 1 ja 2: 1991, BS EN 1953: 1999, olles seejuures vastavuses ndukogu
direktiivi 98/37/EC masinaohutuse direktiivi kohta kaivate kaitsenbudmistega ning

EN 13463-1:2001, ndukogu direktiiviga 94/9/EC, mis puudutab vdimalikus
plahvatusohtlikus dhustikus kasutamiseks mdeldud seadmeid ning kaitsesiisteeme
kaitsetasemel 11 2 G X.
Kaesolev toode vastab samuti EPA juhistes PG6/34 toodud ndudmistele. Vajadusel saadaval

tlekande efektiivsuse sertifikaadid.
29D |

B. Holt, asepresident
31. jaanuar 2008

ITW Finishing Systems and Products jatab endale diguse ette teatamata muuta seadmete
spetsifikatsioone.

Detailide numeratsioon
GTi Pro pihustuspuistolid valmistatakse tahistustega [EYANET S |5 [dL/ZaVrd

margistussisteem alus- ja pealiskatte pihustuspistolite eristamiseks. GTIPRO pihustuspuistoli
tellimiskoodi kuju on jargmine: naiteks GTIPRO-T2C-13, kus:

T2 = T2 pihustiotsak. Véimalikud ka H1, T1
C = Pealiskatte pustol. V6imalik ka B aluskatte jaoks
13 = Pihusti 13. Vdimalikud ka 12, 14 v6i 15

PRIPRO pihustuspustoli tellimiskoodi kuju on jargmine:
naiteks PRIPRO-P1P-16, kus:

P1 = P1 pihustiotsak
P = Kruntkihi pustol
16 = Pihusti 16. Véimalikud ka 1.4, 1.8, 2.0 v6i 2.5

Kasutuskirjeldus

GTi Pro pihustuspuiistol on professionaalne, Uhtlasi nii suurekoguselise ja madalaréhulise HVLP
tehnoloogia kui ka EPA nduetele vastava Trans-Tech® tehnoloogia kvaliteetpiistol. Pri PRO kruntkihi
pihustuspustolid kasutavad iiksnes Trans-Tech® tehnoloogiat. HVLP tehnoloogia vahendab
ulepihustamist ning seab dhuotsaku réhu piiriks 0,7 bar (10 psi). Trans-Tech® vastab EPA ndudmistele
vahemalt 65% ulekande efektiivsuse saavutamisega.

TAHTIS: Antud pihustuspustolid sobivad to6tamiseks nii vesialusel kui ka lahustiga
pinnakattematerjalidega. Need pustolid pole loodud t66tamiseks korrodeerivate ja/voi
abrasiivmaterjalidega ning nimetatud materjalide kasutamise korral tuleb arvestada taiendava
osade puhastamise ja/v0i asendamise vajadusega. Mistahes kahtluse puhul konkreetse materjali
sobivuses votke thendust oma DeVilbissi esindaja v8i otse DeVilbissiga.

TAHELEPANU: See piistol pole kasutamiseks halogeenitud susivesiniklahustitega voi

puhastusvahenditega nagu 1,1,1,-trikloroetaan vdi metileenkloriid. Nimetatud lahustid vdivad reageerida
pustoli vbi anuma alumiiniumosadega. See reaktsioon vdib &geneda ning viia seadme plahvatamiseni.
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Komplekti koostisosad (kdik mudelid)

1 | GTI PRO vbi PRI PRO pihustuspiistol 1 | Mutrivdti (10 mm ja 14 mm)
1 | Plastist tlandu (GFC) 1 | Lame- ja TORX-téhtkruvikeeraja
1 | Noufilter 1 | Puhastushari
1 | 4-osaline varviliste tahistusrdongaste komplekt 1 | Hooldusjuhend
Konstruktsioonilised omadused
1 | Ohuotsak (pikaajaliseks kestvuseks nikeldatud vask) | 10 Surughu regula:?\tor (§u1uv surughu seadistus
kompressorist pihustisse)
2 Ohuotsak kinnitusrdngas (vdimaldab otsakul 11 Vedeliku regulaator (sujuv vedeliku koguse
podrelda) seadistus)
3 | VedelikudiiUs (ideaalne autotddstuses pealiskattel) 12 | Eemaldatav pihustipea (pistoli pikaks t6deaks)
4 Vedelikundel (kergeks eemaldamiseks sooneline 13 Vahetatav varvustahistussisteem (kaasas 4
kinnitus) varvilist réngast)
Vedeliku sisend (3/8 torukeere — sobib DeVilbiss ja Anooditud g.lumnn.l.umls.t sepistatud pustoli kere
5 . ; 14 | (ergonoomiline, ndgus ja kestev, kergelt
enamiku teiste anumatega)
puhastatav)
Ohu sisend (universaalkeere, sobib G 1/4 ja 1/4 500cm® plastikndu (kergelt puhastatav,
6 15 om
NPS) antistaatiline)
7 Iseseadistuv néela tihend (probleemivabaks 16 Tilgakindla 8huavaga tlandu kaas (tilkumise
téotamiseks) valtimiseks)
8 | Paastik (mugavalt ergonoomiline) 17 Qhuvgmnl (vcllmaldab madalat tombejoudu
ning vahest rdhulangust)
9 | Paastiku tihvt ja kruvi (kergelt vahetatavad) 1g | Pustol sobiv vesialusel voi lahustil pohineval
kasutamisel
Pistoli kere Anooditud alumiinium
Ohuotsak Nikeldatud vask
VedelikudiiUs, -ndel ja sisend, paastiku tihvt Roostevaba teras
Pihusti pea Anooditud alumiinium

Vedrud, klambrid, kruvid

Roostevaba teras

Sulgurid, tihendid

Lahustikindlad

Paastik

Kroomitud teras

Ohusisend, labiviik, laotusventiili kere, 8huventiili mutter,
6huotsak kinnitusrdngas, nupud

Kroomitud vask

Ohuventiili komplekt

Roostevaba teras, plastik (HPDE)

Detailne kirjeldus ja tehnilised andmed

Ohutoitetihendus

Universaalne 1/4" BSP ja 1/4" NPS haaratav

Maksimaalne staatiline rohk 6husisendis

P1 = 12 bar (175 psi)

R6hk puistoli 6husisendis HVLP (H1) ja Trans-Tech® (T1 T2
ja P1) tboreziimis

2,0 bar (29 psi)

Vedelikutoitelihendus

3/8" torukeere

Todtemperatuur 0 kuni 40°C (32 kuni 104°F)
Pistoli kaal (ainult plstol) 585¢g
(nBuga) 7689
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A OHUTUSABINOUD

Tulekahju ja plahvatus

Lahustid ja pinnakattematerjalid vdivad pihustamisel olla kergestisuttivad voi pdlevad.
ALATI tutvu enne selle seadme kasutamist pinnakattematerjali tootjapoolsete juhiste ja
tervisele ohtlike ainete infolehtedega.

Kasutajad peavad jargima koiki ventilatsiooni, tuleohutust, kasutamist ning téokoha
korrashoidu puudutavaid kohalikke ja riiklikke ndudeid ning kindlustusfirmade ndudmisi.

@ Kaesolev seade POLE antud kujul sobilik kasutamiseks halogeenitud stsivesinikega.

Vedeliku ja/vai 6hu liikumisel voolikuis, pihustusprotsessil ja mittejuhtivate osade lapiga
puhastamisel vdib tekkida staatiline elekter. Staatilisest lahendusest p6&hjustatud
suttimise valtimiseks peavad pihustuspistol ja teised kasutatavad metallist seadmed
olema maandatud. Esmatahtis on kasutada elektrit juhtivaid 6hu ja/vdi vedelike
voolikuid.

Isikukaitsevahendid
Murgised aurud — mdned ained voivad pihustamisel olla murgised, pohjustada arritust voi
LQ olla muul moel tervisele kahjulikud. Lugege alati enne pihustamist kéiki ainet puudutavaid
silte, ohutusteabe lehti ja jargige iga antud soovitust. Kahtluse korral votke Ghendust aine
tarnijaga.
Soovitatav on alati kasutada hingamisteede kaitsevahendeid. Kasutatava vahendi tadp
peab olema valitud vastavalt pihustatavale ainele.

Pihustamisel ja pustoli puhastamisel kasutage alati silmade kaitsevahendeid.

Pihustamisel ja varustuse puhastamisel peab kandma kindaid.

=10

Koolitus — Pihustusseadmete ohutuks kasutamiseks tuleb labi viia sellekohane personali
koolitus.

Vaarkasutus
Arge kunagi suunake pihustuspustolit iihegi kehaosa poole.
Arge kunagi uletage seadmega ohutuks té6tamiseks soovitatud maksimaalset réhku.
Muude kui soovituslike ning mitte-originaalvaruosade kasutamine vdib olla ohtlik.

Enne puhastamist voi hooldust tuleb seade eraldada toiter6hust ja tihjendada seadmes olevast
réhust.

Toote puhastamiseks peab kasutama puUstolipesu masinat ja toode tuleb eemaldada ning
kuivatada kohe parast puhastamise I6petamist. Pikaajaline kokkupuude puhastuslahustega voib
toodet kahjustada.

Muratase

@ A-korrigeeritud muratase vOib Uletada 85 dB (A), olenevalt kasutatavast seadistusest.
Vajadusel on saadaval detailsed andmed muratasemete kohta. Kogu pihustamise kestel
on soovitatav kasutada kdrvakaitsmeid.
To6tamine

Kdrgsurve-pihustusseadmetega toéotamisel vBib esineda tagasilédgi efekt. Moningatel juhtudel
vOib see pbhjustada kasutajale Glekoormusvigastuse.
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DETAILIDE LOETELU

DET. DETAILI DET.

NR. NIMETUS KOOD ARV NR. NIMETUS DETAILI KOOD | ARV
1 | Ohuotsaku kinnitusréngas - 1 31 | Ohuventiili korpus - 1
2 | Liugtihend - 1 32 | Ohuventiili klapp - 1
3 | Ohuotsak - 1 33 | Ohuventiili vedru - 1
4 | Ohuotsak kinnitusklamber | JGA-156-K5 | 1 34 | Ohuventiili vedru ; 1

taldmik
5 | Kinnitusrdnga tihend - 1 35 | Ohuventiilitihend | SN-34-KS - 1
Ohuventiili
36 komplekt SN-402-K 1
6 | Ohuotsak ja réngas Vi tabel 1 Ik 1 +g7 | Paastiku tihvti kruvi ] 1
13 (T20 TORX)
38 | Paastik - 1
7 | Ohuotsakukinnitusrongas | ppo 405k | 1 +39 | Paastiku tibvt . 1
ja tihendid
. Vt. tabel 2 Paastiku, tihvti ja
8 Vedelikudiits k. 13 1 40 kruvi komplekt SN-21-K 1
9 Pihustipea - 1 41 | Pistik - 1
Pihustipea tihend = .

* - -1- - -

10 (komplektis 2 tk) SN-18-1-K2 1 42 Ohusisend SN-40-K 1

11 Pihustipea ja tihendi SN-17-1-K 1 43 Tahistusréngaste SN-26-K4 1

komplekt komplekt (4 varvi)

*12 | Labiviigu tihend - 1 44 Surudhuventiil PRO-411-K 1
13 | Labiviik - 1 45 | Ringklamber - 1
14 | Labivigu ja tihend SN-6-K 1 46 | Ventiili pea . 1

komplekt

15 | Vedelikundel yiabelzlc |y 47 | seib : 1

*16 | Noela vedru - 1 48 | Ventiili kere - 1

*17 | Noela vedru taldmik - 1 49 | Ventiili kinnitus - 1
18 | Vedeliku reguleernupp - 1 50 | Eraldusplaat SN-41-K 1
19 | Vedeliku reguleernupu, PRO-3-K 1 51 | Ulandu komplekt | GFC-501 1

vedru ja taldmiku komplekt
R - Ohuava kork

* =)=
20 | Kinnitusklamber 2 52 (komplektis 5 tk) GFC-2-K5 1
21 | Laotusventiili kere ; 1 53 | Ulandu kaas GFC-402 1

*22 | Laotusventiili tihend - 2 54 | Ulandu - 1
23 | Laotusventiili reguleernupp - 1 55 | Filter KGP-5-K5 1

*24 | Laotusventiili tihvt - 2 5g | Ohuventill . 1

hooldusvahend

25 | Laotusventiili komplekt PRO-402-K 1 57 | Torx-tahtvoti SPN-8-K2 1

*26 | Noela tihend - 1 5g | [Vt jakruvi SN-405-K5 1

komplekt

*27 | Tihendi vedru - 1 VARUOSAD

. . . i Varvipihusti paranduskomplekt e

28 | Tihendi kruvi ! (sisaldab * méargitud detaile) PRO-415-1

Tihendi, vedru ja tihendi O Tihendi ja tihvti komplekt, 5 osa 1oa.

29 kruvi komplekt SN-404-K 1 (20, 22 ja 24) GTI-428-K5

30 | Ohuventiili kere - Tarvikud lehekiiljel 13
6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products




PATENT GB2417544
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SEADISTUS

Maksimaalse Ulekandeefektiivsuse saavutamiseks
arge uletage pealekantava aine pihustamiseks
vajalikku réhku. TAHELEPANU: kasutades H1
HVLP seadistust, arge lUletage sisendréhku 2 bar.

1. Uhendage pistol puhta, niiskus- ja livaba

Ohutoitega, kasutades elektrijuhtivusega min.
8 mm sisediameetriga voolikut.

TAHELEPANU
Olenevalt vooliku pikkusest vdib olla tarvilik
suurema sisediameetriga voolik. Paigaldage
pistoli kaepideme juurde réhundidik. Paastikut
alla vajutades seadistage réhuks 2,0 bar. Arge
kasutage suuremat réhku kui on vajalik
pealekantava aine pihustamiseks. Liigréhk
pdhjustab tdiendava Ulepihustamise ja vahendab
Ulekandeefektiivsust.

TAHELEPANU
Kiirihenduste vajadusel kasutage ainult HVLP
kasutuseks heakskiidetud suure labilaskega
Uhendusi. Muud titpi tihendused ei taga
korrektseks kasutamiseks vajaminevat labilaset.

TAHELEPANU
Surubhu regulaatori kasutamisel puistoli sisendis
kasutage DGI-501-bar digitaalnaidikut. MGnede
konkureerivate reguleerventiilide puhul esineb
oluline r6hulangus, mis vdib vahendada
pihustamise jéudlust. DGI digitaalnaidikul on
HVLP pihustamisel oluline minimaalne
réhulangus.

2. Uhendage ulandu pihustatava aine sisendiga.
TAHELEPANU
Enne pustoli kasutamist kasutage selles vedeliku
labipddsude avatuse tagamiseks lahustit.

KASUTAMINE

1. Segage kattematerjal vastavalt tootjapoolsetele
juhistele ning filtreerige.

2. Taitke ndu, jattes Uladareni vahemalt 20 mm
vaba ruumi. ARGE TAITKE ULE.

3. Kinnitage ndu kaas.

4. Poorake vedeliku reguleernuppu (18) péripaeva
hoidmaks &ara vedelikundela liikumist.

5. Po6orake taielikuks avamiseks vooluventiili
reguleernuppu (23) vastupéeva.

6. Seadistage sisenddhu réhuks 2,0 bar.

7. Po6orake vedeliku reguleernuppu vastupaeva
kuni esimese keerme paljastumiseni.

8. Proovige pihustada. Kui tulemus on liiga kuiv,
vahendage surudhu sisendrdhku.

9. Kuitulemus on liiga niiske, véhendage vedeliku
voolu, pddrates vedeliku reguleernuppu (18)
paripdeva. Kui pihustus on liiga jamedateraline,
suurendage sisend8hu rdhku. Kui liiga peen,
vahendage sisendréhku.

10. Laotuse laiust saab vahendada, poorates
laotusventiili reguleernuppu (23) paripaeva.

11. Hoidke pustolit pihustatava pinna suhtes risti.
Nurga all pihustamine vdib anda ebaiihtlase kihi.

12. Soovituslik pihustuskaugus on 150-200 mm.

13. Katke k@igepealt nurgad. Katke iga jalg Ule
vahemalt 75% ulatuses. Liigutage pustolit
Uhtlase kiirusega.

14. Peale kasutamist sulgege alati suruéhutoide ja
tihjendage pustol selles olevast rdhust.

ENNETAV HOOLDUS JA
PUHASTAMINE

Ohuotsaku ja vedelikudiiiisi puhastamiseks harjake
valispindu jaikade karvastega harjaga. Otsaku avade
puhastamise vajaduse korral kasutage véimalusel
piibuharja vdi hambatikku. Traadi voi kdva
instrumendi kasutamisel tuleb olla eriti ettevaatlik, et
avasid ei kriimustataks — see v8ib pdhjustada
moonutatud pihustuskujutise.

Vedelikukanalite puhastamiseks eemaldage
pihustusmaterijali tlejadk ning loputage
pistolipesulahusega. Pistoli valispinna
puhastamiseks kasutage niisket lappi. Arge kunagi
kastke pustolit mis tahes lahustisse, kuna see on
kahjulik maardeainetele ning vahendab
pihustuspustoli eluiga.

TAHELEPANU
Vedelikudiiusi v6i -ndela véljavahetamisel asendage
mdlemad samaaegselt. Kulunud osade kasutamine
vBib pbhjustada lekkeid. Vaata Ik 13, tabel 2. Uhtlasi
vahetage ka ndéela tihend. Pingutage vedelikundela
kuni 14-16 Nm. Arge pingutage Ule.

HOIATUS
Valtimaks vedelikududsi (8) vdi -nbela (15)
kahjustamist 1) vajutage vedelikuduisi
pingutamisel v8i vabastamisel paastik alla vdi 2)
eemaldage ndela kraele avalduva vedrupinge
leevendamiseks vedeliku reguleernupp (18).

HOIATUS
TAHTIS — kuigi tlan6u on valmistatud
spetsiaalsetest antistaatilistest materjalidest, on
siiski oluline valtida staatiliste laengute
tekitamist. Ndud ei tohi puhastada véi niihkida
kuiva lapi vdi paberiga. Nihkimine vdib tekitada
staatililise laengu, mis v8ib maandatud objektile
lahenedes tekitada siilitava sddeme ja pdhjustada
lahusti aurude suttimise. Ohtlikus piirkonnas
puhastamisel kasutage ainult niisket lappi voi
antistaatilisi puhkimisvahendeid.
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Detailide asendamine/hooldus

OHUVENTIIL

Ohuventiili hooldus
Pdhjused dhuventiili hoolduseks:

A) Onhuventiil ei tdéta korrektselt (vajab puhastamist).
B) Plaaniline hooldus.

C) Ohu leke (kaaluge asendamist, vt Ik 10)
1. Eemaldage paastik, kasutades vastavat instrumenti
(SPN-8) v6i TORX T20 vétit. (Vt joon. 1 ja 2)

2. Keerake 6huventiil lahti SN-28 (14 mm) mutrivétmega.
(Vtjoon. 3)

3. Eemaldage ventiil, hoides ventiili kinnitusest. (Vt joon.
4)

4. Eemaldage vedru ja vedru taldmik. (Vt joon. 5)

ARGE EEMALDAGE PUSTOLIST TAGUMIST
TIHENDIT (35). (Vt joon. 6)

6. ARGE EEMALDAGE OHUVENTIILI KEREST
PLASTIKKATET, KUNA SEE VOIB KATET
KAHJUSTADA. (Vt joon. 7)

7. PUHASTAGE
a. Eemaldage kogunenud varv. (Vt joon. 8)
b. 4 klapiava peavad olema vabad. (Vt joon. 9)

c. Kinnitus peab saama klapis vabalt libiseda. (Vt
joon. 10)

d. Kinnitus peab labi kere avause libisema kerge
takistusega (tihendi tottu).

e. Tagumine tihend peab paistma puhas ja avas omal
kohal. (Vt joon. 6)

f.  Kui midagi nimetatust ei ole vdimalik puhastada,
asendage dhuventiil (Vt 8huventiili asendamine Ik
10).

8. Paigaldage vedru, sisestades esmalt plastiktaldmikuga
ots. (Vt joon. 5)

9. Sisestage 8huventiil plstolisse ja asetage ettevaatlikult
vedrule ning l&bi tagumise tihendi. (Vt joon. 11)

10. Kruvige Shuventiil kBigepealt kinni sérmedega ja
seejarel pingutage SN-28 (14 mm) mutrivbtmega. (Vt
joon. 12 ja 3)

11. Paigaldage paastik. (Vtjoon. 2 ja 1)

12. Ohu lekkimisel pustolist vdib 8huventiil vajada
valjavahetamist (Vt 8huventiili asendamine).
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10

Ohuventiili asendamine

P&hjused dhuventiili asendamiseks:

10.

11.

12.

A) Ohu lekkimine piistolist.
B) Ohuventiil ei to6ta korrektselt.

Eemaldage péaastik, kasutades SPN-8 vdi komplekti
TORX (T20) vétit. (Vt joon. 13 ja 14)

Keerake Shuventiil lahti SN-28 (14 mm) mutrivtmega.
(Vtjoon. 15)

Eemaldage ventiil, hoides kinnitusest. (Vt joon. 16)
Eemaldage vedru ja vedru taldmik. (Vt joon. 17)

Eemaldage t66vahendi (56) abil tagumine tihend. (Vt
joon. 18 ja 19)

Puhastage pustoli kere dhuventiili avad komplektis
oleva harjaga.

Asetage uus tagumine tihend t6dvahendile (56), sooned
peavad sobima tédvahendi kujuga. (Vt joon. 20)

Likake tagumine tihend téévahendiga tugevalt ja
taielikult avasse. (Vt joon. 21 ja 22)

Paigaldage uus vedru, sisestades esmalt
plastiktaldmikuga otsa. (Vt joon. 17)

Sisestage dhuventiil plstolisse ja asetage ettevaatlikult
vedrule ning 1abi tagumise tihendi. (Vt joon. 23)

Kruvige dhuventiil kdigepealt kinni srmedega ja
seejarel pingutage SN-28 (14 mm) mutrivétmega. (Vt
joon. 24 ja 15)

Paigaldage péaastik. (Vt joon. 14 ja 13)
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Detailide asendamine/hooldus

NOELA TIHEND

ASENDAMISE JUHISED

1. Eemaldage paastik, kasutades SPN-8 v6i TORX
(T20) votit. (Vt joon. 25 ja 26)

2. Eemaldage vedeliku reguleernupp ja ndela vedru
koos vedru taldmikuga. (Vt joon. 27 ja 28)

3. Eemaldage pustoli kerest vedelikundel. (Vt joon.
29)

4. Keerake ndela tihendi kruvi lahti SPN-8 vdtme voi
lamepea-kruvikeerajaga. (Vt joon. 30 ja 31)

5. Asendamisel vBtke kasutusele uus tihend ja tihendi
vedru. Taaskasutamisel puhastage tihend. Samuti
puhastage tihendi vedru ja kruvi. (Vt joon. 32)

6. Pange tihend uuesti kokku. (Vt joon 32). Asetage
kasitsi pustoli keresse (vt joon. 33) ja seejarel
pingutage. (Vt joon. 30 ja 31)

7. Sisestage vedelikundel Gleni pustoli keresse,
toetuma vedelikudisile (Vt joon. 34).

8. Sisestage ndela vedru, vedrutaldmik ja vedeliku
reguleernupp. (Vt joon. 28 ja 27) Paigaldage
paastik. (Vt joon. 25 ja 26).

9. Vajutage paastik taielikult alla ja kruvige vedeliku
reguleernupp I8puni. Péérake nuppu tagasi 1/2
pddret, tagamaks ndelale vajalik likumistee.

10. Vajutage moéned korrad paéstikule, veendumaks
korrektses to6tamises.

VEDELIKU TOITESISEND

Vedeliku toitesisend ja tihend El OLE asendatavad.
Arge neid osi eemaldage.

Korrapérane puhastamine on ainus hooldus, mida
need osad vajavad.

LAOTUSVENTIILI KOMPLEKT
ASENDUS/HOOLDUS

Laotusventiili komplekt on vigastuse korral asendatav.
Eemaldage, kasutades SN-28 (14 mm) vétit (Vt joon.
35 ja 36). Sisemine tihend on asendatav ning sisaldub
GTI PRO pistoli paranduskomplektis.
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Osade asendamine/
Hooldus

PIHUSTIPEA TIHEND
ASENDAMINE

10.

11.

12.

13.

14.

Eemaldage dhuotsak ja kinnitusrdngas. (Vt joon.
37)

Eemaldage vedeliku reguleernupp, vedru ja
vedrutaldmik. (Vt joon. 38 ja 39)

Eemaldage pustoli kerest vedelikundel. (Vt joon.
40)

Eemaldage vedelikudiius, kasutades SN-28
(10 mm) silmusv@tit, ning vaherdngas. (Vt joon. 41,
42 ja 43)

Eemaldage pihusti pea. (Vt joon. 44).
Puhastage pihustipea pehme harjaga (Vt joon. 45).

Eemaldage pihustipea tihend vaikese kruvikeeraja
voi tikuga. (Vt joon. 46)

Puhastage vajadusel pustoli esiosa, kasutades
pehmet harja, samuti pihustipea, vedelikuduis,
Ohuotsak ja kinnitusrdngas. (Vt joon. 47)

Asetage pustoli esiosale uus pihustipea tihend
veendudes, et pustolil olev lame pind Ghildub
tihendil oleva lameda pinnaga. (Vt joon 48).

Sobitage vaherdngas pihustipea otsa, sobitage
pihustipea pustoli kerele tagades, et lame pind
pihusti pea all sobitub plstoli kere lameda
pinnaga. Paigaldage vedelikudiils, pihustiotsak
ja kinnitusrdngas. Pingutage vedelikundela kuni
14-16 Nm. Arge pingutage vedelikudusi le.
(Vtjoon 44, 43, 42, 41 ja 37)

Sisestage vedelikundel uleni pustoli keresse,
toetuma vedelikududsile. (Vt joon. 40)

Sisestage ndela vedru, vedrutaldmik ja vedeliku
reguleernupp. (Vt joon. 39 ja 38)

Vajutage paastik taielikult alla ja kruvige vedeliku
reguleernupp I6puni. P66rake nuppu tagasi 1/2
pdoret, tagamaks ndelale vajalik liikumistee.

Vajutage mdned korrad paastikule, veendumaks
korrektses to6tamises.
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Detailide asendamine/hooldus

Tabel 1 — dhuotsakud

PIHUS- OHUOTSAKU TEHNO- TAHISTUS | SOOVITATAV | OHUVOOL
TUS- KOOD LOOGIA OHUOTSA- | SISENDROHK | (L/min) @ 2
PUSTOL KUL (bar) bar
PRO-100-H1-K HVLP H1 2,0 450
GTi PRO | PRO-100-T1-K TRANS-TECH” T1 2,0 280
PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2,0 350
PRi PRO | PRIPRO-100-P1-K | TRANS-TECH” P1 2.0 300

TAHELEPANU: Ohuotsaku eemaldamisel kinnitusréngast drge eemaldage kinnitusrdngast liugtihendit (2) ega
kinnitusrénga tihendit (5). Valtige osade kahjustamist. Liugtihend ja kinnitusrénga tihend pole varuosadena
saadaval. Puhastage osad piihkides ja pange uuesti kokku uue véi puhta 6huotsakuga.

Tabel 2 —
PIHUSTUS- VEDELIKUDUUSI

PUSTOL KOOD NOELA KOOD

PRO-200-12-K

PRO-200-13-K
GTi PRO

PRO-200-14-K PRO-300-K

PRO-200-15-K

PRIPRO-210-14-K

PRIPRO-210-16-K

PRi PRO PRIPRO-210-18-K PRIPRO-310-K

PRIPRO-210-20-K

PRIPRO-210-25-K

VedelikudiUside valik ja vedelikundel

TAHELEPANU: Vedelikudlusi vGi vedelikundela valjavahetamisel asendage samaaegselt mélemad. Pingutage
kuni 18-20 nm (13-15 ft-Ibs). Arge pingutage vedelikudiUsi tle. Kasutage pustoliga kaasasolevat SN-28 10 mm
mutrivdtit ja kontrollige diinamomeetriga.

OLULINE MARKUS: mudelite GTi PRO ja PRi PRO otsakud ja pihustiotsakud EI OLE OMAVAHEL

VAHETATAVAD. Mis tahes uritus otsakut v8i pihustiotsakut vale pihustusptistoli killge kinnitada v8ib kahjustada
detaile vdi pihustuspustoli korpust ning pdhjustada garantii katkemist.
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Veatuvastus vOimalike kasutusprobleemide korral

PROBLEEM

POHJIUS

KORVALDAMINE

Tugev Ula- voi
alaosa jaljend

Tugev parem-
vdi vasakpoolne
jaliend

Ummistunud avad.

Takistus vedelikudtisi tla- voi
alaosas.

Mustus otsiku ja/vdi dulsi pesas.

Vasak- vdi parempoolsed avad
ummistunud.

Mustus vasakul- vdi paremalpool
vedelikuduusi.

Puhastage. Kasutage mitte-metall
teravikku.

Puhastage.

Puhastage.

Puhastage. Kasutage mitte-metall
teravikku.

Puhastage.

Abindud tugeva lla-, ala-, parem- vdi vasakjaljendi korral:

1. Tehke kindlaks, kas takistus on dhuotsakus v6i vedelikudiitsis. Kasutage selleks proovipihustusjaljendit.
Seejarel podrake otsakut poolpddrde vBrra ning pihustage teine jéljend. Kui defekt on p66rdunud, asub takistus
Ohuotsakus. Puhastage dhuotsak vastavalt eelkirjeldatule. Kontrollige vdimalike kuiva varvi jadkide suhtes ka
otsaku keskosa ava, eemaldage lahustiga loputades.

2. Kui defekt pole p66rdunud, on viga vedelikudiilisis. Puhastage diiis. Probleemi pisimisel asendage duus.

Tugev Liiga madal laotusventiili seadistus. Pdorake vastupaeva valja
keskosa korrektse jaljendi saamiseni.
jaljend

Liiga madal pihustusrdhk. Suurendage réhku.

Liiga paks materjal. Lahjendage sobiva paksuseni.
Léhestatud Liiga kérge pihustusrdhk. Véahendage regulaatorist voi

pihustusjaljen
d

Liiga sees
vedelikuseadistusregulaator.

Liiga kdrge laotusventiili seadistus.

pidemel.

Pborake vastupdeva vélja
korrektse jaljendi saamiseni.

Pddrake paripaeva sisse korrektse
jaliendi saamiseni.

Vedelikudiis/kinnitus lahti v&i
vigane

Ulandu vedelikunippel lahti voi
vigane

Liiga vahe pihustusmaterjali
Anum liiga kaldu

Takistus vedeliku kulgemisteel
Vedelikundela tihendi kruvi lahti

Vedelikundela tihend vigane

Tihendage vdi asendage

Tihendage vdi asendage ulandu

Taitke uuesti
Hoidke pustasendis
Peske lahustiga I1&bi
Tihendage

Asendage

Varvimullid tGlanBus

Vedelikudiis lahti.

Vedelikudis lahti. Pingutage kuni
14-16 nm (10-12 ft-Ibs).

Vedeliku leke vai tilkumine |abi
kaane

Nou kaas lahti.

Nou voi kaas must.

Nou voi kaas katki.

Suruge kinni v8i asendage.
Puhastage.

Asendage ndu ja kaas.

14
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Veatuvastus voimalike kasutusprobleemide korral (jarg)

Hore pihustusjaljend

Ebapiisav materjali pealevool

Kaane dhutusava ummistunud

Madal pihustusrdhk

Pborake vedelikuventiili nuppu
valjapoole voi kasutage suuremat
dadsi

Puhastage kaas ja avage
Ohutusava

Suurendage sisendréhku ja
tasakaalustage seadistus.

Liigne llekatmine

Liiga kdrge pihustusrdhk.

Pistol to6pinnast liiga kaugel.

Véahendage sisendrdhku.

Korrigeerige pihustuskaugust.

Liiga k@rge pihustusrdhk.

Pistol toopinnast liiga kaugel.

Véahendage sisendrdhku.

Korrigeerige pihustuskaugust.

kinni

Vale mootu vedelikundel voi dids.

Kuiv pritse Pistoli liikumine liiga Kiire. Véhendage Kkiirust.

Vedeliku pealevool liiga madal. Pdorake ndelaseadistusnuppu
véljapoole v8i kasuta suuremat
daadsi.

Vedeliku leke .

tihenduskruvist Tihend kulunud. Asendage.
Vedelikudiitis voi vedelikundel Asenda vedelikudtus ja
kulunud véi vigane. vedelikundel.

Vedeliku leke voi tilkumine V6orkeha vedelikududsis. Puhastage.

pustoli esiosast Vedelikundel must vi ndelatihendis | Puhastage.

Asendage vedelikuduis ja
vedelikundel.

Vedeliku leke voi tilkkumine
ndu alaosast

Pustolil ndu lahti.

N6u vedelikusisendi pesa must.

Tihendage

Puhastage.

Voolamine ja valgumine

Liigne materjali pealevool.

Liiga vedel materijal.

Pistol nurga all vi pustoli liikumine
liiga aeglane.

Pdorake vedelikuseadistusnuppu

paripéeva voi kasutage vaiksemat

vedelikuduusi ja ndela.

Lahjendage tapselt voi katke
Ohemalt.

Hoidke pustolit ige nurga all ja

harjutage korrektset pistoli
kasutust.
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