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EB atitikimo deklaracija
Mes, jmoné ,ITW Finishing UK", jsikdrusi adresu Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Jungtiné
Karalysté, kaip ,, GTi-PRO" ir ,PRi-PRO" modelio dazy purkStuvy gamintoja, pareiSkiame, prisiimdami visg
atsakomybe, kad jranga, kuriai Sis dokumentas taikomas, atitinka tokius standartus ar kitus norminius dokumentus:
BS EN 292-1 1 ir 2 dalis: 1991, BS EN 1953: 1999; ir atitinka apsaugos reikalavimus, nurodytus Tarybos
direktyvoje 98/37/EC dél jrangos saugos direktyvos ir;
EN 13463-1:2001, tarybos direktyvg 94/9/EC dél jrangos ir apsaugos sistemy, skirty naudoti potencialiai
sprogioje atmosferoje Il 2 G X apsaugos lygio.
Sis gaminys taip pat atitinka EPA nurodymy reikalavimus, PG6/34. Perdavimo efektyvumo sertifikatai bus pateikti

pareikalavus. %W ‘

B. Holt, viceprezidentas
2008 m. sausio 31 d.

I TW Finishing Systems and Products” pasilieka teise be iSankstinio pranesimo keisti gaminio specifikacijas.
Daliy numeriai
,GTi Pro* dazy purkstuvai buna pazymeti kaip [EVa\NTHE  amwa [CIL/E/aVR! Basecoat” ir

.Clearcoat" Zzyméjimo sistema paprastam dazy purkStuvy atpazinimui. ,GTIPRO" dazy purkStuvai uzsakomi taip:

pvz., GTIPRO-T2C-13, kur

T2 = T2 oro dangtelis. Kiti variantai yra H1, T1
C = ,Clearcoat" purkStuvas. Kitas variantas yra B, reiSkiantis ,Basecoat”
13 = 13 purkstukas. Kiti variantai yra 12 arba 14

,PRIPRO" PRIMER dazy purkStuvas uzsakomas taip:

pvz., PRIPRO -P1P-16, kur

P1 = P1 oro dangtelis
P = -PRIMER" purkStuvas
16 = 16 purkStukas. Kiti variantai 1.4, 1.8, 2.0 arba 2.5

Veikimo aprasymas

,GTi Pro* dazy purkstuvas yra profesionalios kokybés purkstuvas, sukurtas naudojant didelio tario, mazo slégio
(HVLP) technologijg arba EPA atitinkangig , Trans-Tech® technologija. ,PRi PRO Primer* purk&tuve naudojama tik
~1rans-Tech” technologija. HVLP technologija sumaZina perteklinj purskima, ir apriboja oro dangtelio slegj iki 0,7
bar (10 psi). ,Trans-Tech® atitinka EPA ir pasiekia didesnj nei 65% perdavimo efektyvuma.

SVARBU: Sie dazy purkstuvai tinka tiek vandeninéms, tiek tirpiklyje tirpstancioms padengimo medziagoms. Sie
purkStuvai neskirti naudoti su korozijg sukelian€iomis ar abrazyvinémis medziagomis, naudojant su tokiomis
medZziagomis reikés dazniau valyti ir/arba keisti dalis. Jei kyla abejoniy dél konkrecios medziagos tinkamumo,
kreipkités j ,DeVilbiss* platintojg arba tiesiogiai j ,DeVilbiss".

PASTABA: Sio purktuvo negalima naudoti su halogeniniais angliavandeniliy tirpikliais ar valikliais, pvz., 1,1,1,-

trichloroetanu ar metileno chloridu. Sie tirpikliai gali sureaguoti su Siame purkstuve ir inde naudojamais aliuminio
komponentais. Reakcija gali bati aktyvi ir sukelti rangos sprogima.
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Komplekto sudétis (visy modeliy)

1 | ,GTi PRO" arba ,PRI PRO" gravitacinis dazy, 1 | Verzliaraktis (10 mm ir 14 mm A/F)
1 | GFC gravitacinio tiekimo indas 1 | Kryzminis/plokSc&ias atsuktuvas
1 | Indo filtras 1 | Valymo Sepetélis
1 | 4 spalvoty identifikaciniy ziedy rinkinys 1 | Aptarnavimo biuletenis
Konstrukcinés savybeés
1 Oro dangtelis (nikeliu padengtas Zalvaris, suteikiantis 10 ://e?r?ttillli;frri:?ss r%roufg%?#@gmﬁfg%ﬁus
didesnj patvaruma) g 9 P
apskritimu)
2 Oro dangtelio laikiklio ziedas (leidZia lengvai sukti 11 Skyscio reguliavimas (tolygus skyscio tario
oro dangtel)) reguliavimas)
Skys¢€io purkstukas (idealiai tinka automobiliy, Nuimama purkstuko galvuté (uztikrina ilgesnj
3 T 12 « 4 ;
padengimui laku) purkStuvo eksploatacijos laika)
Skyscio adata (pagrindas su grioveliu leidZia KeiCiama spalvy identifikacijos sistema
4 ; . 13 : ; el
lengviau nuimti) (pridedami 4 spalvoti Ziedai)
R I . G Anoduotas kaltinio aliuminio purkStuvo
5 _Skysmo [_Ie_ldl_ma_s (3/8.BSP sriegis —tinka ,DeVilbiss 14 | korpusas (ergonomiskas, puikiai atrodantis ir
ir daugeliui kity indy sistemy) .
patvarus, paprastas valyti)
6 | Orojleidimas (universalus sriegis, tinka G 1/4 ir 1/4 NPS) 15 500. cc fagetalo indas (paprastai valomas,
antistatinis)
AutomatisSkai susireguliuojanciy adaty paketas Indo dangtelis su nevarvanciu ventiliu (leidzia
7 it . g o 16 | .. C 2
(uztikrinantis veikima be trik¢iy) iSvengti lasy)
. o . Oro voztuvas (konstrukcija uztikrina mazesne
8 | Gaidukas (ergonomiskas ir patogus) 17 traukos jéga, ir nedidel] slégio kritima)
9 Gaiduko smeigeé ir varztas (lengvai pakei¢iama 18 Purkstuvas tinka naudoti su vandenyje ir
konstrukcija) tirpikliuose tirpiomis medZiagomis

Purkstuvo korpusas

Anoduotas aliuminis

Oro dangtelis

Nikeliu padengtas Zalvaris

Skyscio purkStukas, skyscio adata, skyscio jleidimas,
gaiduko smeigé

Neradijantis plienas

Purkstuvo galvuté

Anoduotas aliuminis

Spyruoklés, segtukai, varztai

Neriddijantis plienas

Tarpinés, tarpikliai

Atspards tirpikliams

Gaidukas

Chromu padengtas plienas

Oro jleidimas, korpuso jvoré, paskirstymo voztuvo korpusas, oro
voZztuvo verzlé, oro dangtelio laikantysis Ziedas, rankenélés

Chromu padengtas Zalvaris

Oro voZtuvo agregatas

Neriddijantis plienas, HPDE

Specifikacijos ir techniniai duomenys

Oro tiekimo jungtis

Universali 1/4" BSP ir 1/4" NPS jkiSama

Maksimalus statinis oro slégis

P1 =12 bar (175 psi)

Purkstuvo oro jleidimo slégis HVLP (H1) ir ,Trans-Tech®"
(T1,T2 ir P1) suaktyvinus purkStuvg

2,0 bar (29 psi)

Skys¢io tiekimo jungtis 3/8" BSP
Darbiné temperatira 0-40 °C (32-104 °F)
Purkstuvo svoris (tik purkStuvas) 585¢

(su indu) 768 g
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A Gaisras ir sprogimas

PurSkiami tirpikliai ar padengimo medziagos gali bati degios ar sprogios. VISUOMET
prieS naudodami jrangg perskaitykite padengimo medZiagos tiekéjo instrukcijas ir
COSHH lapus.

Vartotojai turi laikytis visy vietiniy ir nacionaliniy jstatymy ir taisykliy bei draudimo jmoniy
reikalavimy dél ventiliacijos, prieSgaisrinés saugos, darbo ir darbo viety priezidros.

Si pristatoma jranga NEPRITAIKYTA naudojimui su halogeno angliavandeniliais.

Skystis ir/arba oras, judantis Zarnomis, purskimo procesas ar nelaidziy daliy valymas
audeklu gali sukelti statinés elektros kravius. Siekiant iSvengti uzsidegimo dél statiniy
kraviy purkStuvas ir kita naudojama metaliné jranga turi bati jZeminta. Batina naudoti
laidzias oro ir/arba skys€io zarnas.

Asmeniné Saugos Jranga
Nuodingi garai — kai kurios purSkiamos medziagos gali bati nuodingos, dirginanc€ios ar
kitaip kenksmingos sveikatai. PrieS purkSdami visuomet perskaitykite visas medziagos
Q etiketes, saugos duomeny lapus ir rekomendacijas. Jei abejojate, kreipkités | medziagy
tiekéja.
Rekomenduojama visuomet naudoti kvépavimo taky apsaugos jrangg. Naudojamos
jrangos tipas turi buti suderinamas su purskiama medziaga.

Visuomet purkSdami ar valydami purkStuvg naudokite akiy apsauga.

PurSkiant ar valant jranga batina dévéti pirstines.

=17

Apmokymas — darbuotojai turi bati atitinkamai apmokyti apie saugaus purSkimo jrangos
naudojima.

Netinkamas naudojimas
Niekuomet nenukreipkite purkstuvo j jokig kiino dalj.
Niekuomet nevirSykite maksimalaus rekomenduojamo saugaus darbinio jrangos slégio.
Sumontavus nerekomenduojamas ar neoriginalias dalis gali kilti pavojus.
Prie$ valant ar atliekant priezilrg visas slégis turi bati izoliuotas ir iSleistas iS jrangos.
Gaminj reikia valyti naudojant purkStuvo valymo jrangg, o baigus valyti nedelsiant nusluostyti ir
nusausinti. Dél per ilgo valymo tirpaly poveikio gaminys gali sugesti.
TriukSmo lygis

Svertinis purksStuvy garso lygis gali virSyti 85 dB (A), atsizvelgiant | naudojamg
@ komplektacija. Informacija apie realy triukSmo lygj pateikiama pareikalavus. Purskiant

rekomenduojama visuomet déveti klausos apsauga.

Naudojimas

Naudojant didelio slégio purSkimo jrangg gali veikti atatrankos jéga. Tam tikromis sglygomis
tokios jégos dél nuolatinés jtampos operatoriui gali sukelti suzalojimus.
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DALIU SARASAS

Nr. APRASYMAS DALIES Nr. | KIEKIS Nr. APRASYMAS DALIES Nr. | KIEKIS
1 Oro dangtelio laikiklio Ziedas - 1 31 Oro voztuvo korpusas - 1
2 UZmaunamas Ziedas - 1 32 Oro voZtuvas ) 1
3 Oro dangtelis - 1 33 Oro voztuvo spyruoklé ) 1

Oro dangtelio laikiklio Oro voztuvo spyruoklés -
4 spaustukas JGA-156-K5 L 34 pagrindas L
5 Laikiklio Ziedo tarpiné - 1 35 Oro voZtuvo tarpiné SN-34-K5 1
36 Oro voztuvo agregatas SN-402-K 1
L 7r. 1 diagrama, . Gaiduko smeigé ir )
6 Oro dangtelis ir Ziedas 13 psl. 1 37 varztas (T20 TORX) 1
38 Gaidukas - 1
7 Oro dangtelio laikiklio Ziedas PRO-405-K 1 39 | Gaiduko smeige i 1
ir tarpinés 9
8 | Skysgio purkstukas Zr. 2 diagrama 1 40 | Gaiduko, smeigés ir SN-21-K 1
13 psl. varzto rinkinys
9 Purkstuvo galvuté - 1 41 KiStukas - 1
x1g | PurkStuvo galvutés tarpiné | g\ 18 4 1o 1 42 | oro jleidimas SN-40-K 1
(2 vnt. rinkinys)

11 Purkst_uvq gqlvutes ir SN-17-1-K 1 43 vS_paIvo_tL[ |_dent|f|kaV|mo SN-26-K4 1

tarpinés rinkinys Ziedy rinkinys (4 spalvy)

*12 | Korpuso jvorés tarpiné - 1 44 Oro srauto voZtuvas PRO-411-K 1
13 | Korpuso jvoré - 1 45 | Ziedinis fiksatorius - 1
14 Korpuso jvore ir tarpiné SN-6-K 1 46 VoZtuvo galvuté - 1
15 Skysc€io adata PRO-300-K 1 47 Poverzle - 1

*16 | Adatos spyruoklé - 1 48 VoZtuvo korpusas - 1

*17 Adat_o s spyruoklés - 1 49 VoZtuvo kojelé - 1

pagrindas

1g | SkysCio reguliavimo - 1 50 | Slopintuvo plok&te SN-41-K 1

rankenélé
Skys¢€io reguliavimo

19 rankenelés, spyruoklés ir PRO-3-K 1 51 Gravitacinio indo rinkinys | GFC-501 1

pagrindo rinkinys

*20 | Fiksatorius ; 2 52 | APSAUgOS nUO Vavéimo | ore 5 g 1

dangtelis (5 vnt. rinkinys)

21 Paskirstymo vozZtuvo - 1 53 Gravitacinio indo GEC-402 1

korpusas dangtelis

*22 | Paskirstymo voztuvo tarpiné ) 2 54 Gravitacinis indas - 1
o3 | Paskirstymo voztuvo - 1 55 | Filtras KGP-5-K5 1

reguliavimo rankenélé

- P_rilsklrstymo voZtuvo - 2 56 Oro voZtuvo priezitros i 1

kiStukas jrankis

25 | Paskirstymo voztuvo PRO-402-K 1 57 | Kryzminis atsuktuvas | SPN-8-K2 1

agregatas

26 | Adaty paketas - 1 5g | SMmeiges irvarzto SN-405-K5 1

rinkinys

*27 | Pakavimo spyruoklé - 1 APTARNAVIMO DALYS
28 | Pakavimo verzlé - 1 Purkstuvo remonto rinkinys | b 4151

(pridedami elementai pazyméti *)
29 Pakavymo, sp}/ryoklles. ir SN-404-K 1 Tarplnes ir klstuko.rlnklnys., 5 vnt. GTI-428-K5
pakavimo verzlés rinkinys rinkinys (elementai 20, 22 ir 24)

30 Oro voztuvo korpusas - Priedus zr. 13 psl.

6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products




PATENT GB2417544

© 2008 ITW Finishing Systems and Products 7



DIEGIMAS

Siekiant maksimalaus perdavimo efektyvumo
nenaudokite daugiau slégio nei reikia naudojamai
medziagai paskleisti. PASTABA: naudodami H1,
HVLP komplektacijg nevirSykite 2 bary jleidimo
slégio.

1. Prijunkite purkStuva prie Svaraus oro Saltinio be
drégmes ir alyvos naudodami bent 8 mm vidinio
skersmens jungiamajg Zarna,.

PASTABA
Atsizvelgiant | Zarnos ilgj gali prireikti didesnio
vidinio skersmens zarnos. Manometrg
sumontuokite ant purkStuvo rankenos. |junge
purkstuva sureguliuokite slégj iki 2,0 bar.
Nenaudokite daugiau slégio nei reikia
naudojamai medziagai paskleisti. Per didelis
slégis sukels perteklinj purSkimg ir sumazins
perdavimo efektyvuma.

PASTABA
Jei reikalingos spar€iojo sujungimo movos,
naudokite tik didelio pralaidumo sparciojo
sujungimo movas, patvirtintas haudojimui su
HVLP. Kiti tipai nepraleis pakankamai oro
tinkamam purkStuvo veikimui.

PASTABA
Jei oro reguliavimo voztuvas naudojamas
purkstuvo jleidime, naudokite DGi-501-bar
skaitmeninj manometrg. Kai kurie kiti reguliavimo
voZtuvai pasizymi dideliu slégio kritimu, kuris gali
neigiamai paveikti purskima. DGi skaitmeninis
voZztuvas pasizymi minimaliu slégio kritimu, kuris
svarbus HVLP purskime.

2. Pritvirtinkite gravitacinj tiekimo indg prie
medziagos jleidimo.
PASTABA
PrieS naudodami purkstuvg praplaukite jj tirpikliu
ir patikrinkite, ar skyscio kanalai Svaras.

NAUDOJIMAS

1. SumaiSykite padengimo medziaga ir filtravimo
medziaga pagal gamintojo instrukcijas.

2. Pripildykite indg ne daugiau kaip 20 mm iki indo
virSaus. NEPERPILDYKITE.

3. UZzdekite indo dangtel;.

4. Pasukite skyscio reguliavimo rankenéle (18)
laikrodZio rodyklés kryptimi, kad skyscio adata
nejudety.

5. Pasukite paskirstymo voZztuvo reguliavimo

rankenéle (23) pries laikrodzio rodykle iki visiSkai

atviros padéties.

Sureguliuokite oro jleidimo slégj iki 2,0 bary.

Pasukite skyscio reguliavimo rankenéle pries

laikrodzio rodykle, kol bus matomas pirmasis

sriegis.

8. ISbandykite purSkima. Jei padengimas per
sausas, sumaZinkite oro srautg sumaZzindami oro
jleidimo slégi.

9. Jei padengimas per drégnas, sumazinkite
skyscio srautg pasukdami skyscio reguliavimo
rankenéle (18) laikrodZio rodyklés kryptimi. Jei

No

medZiaga nepakankamai paskirstoma,
padidinkite oro jleidimo slégj. Jei paskirstoma
per daug, sumazinkite jleidimo slég;.

10. ApipurSkiama pavirSiy galima sumazinti
pasukant paskirstymo voZtuvo rankenéle (23)
laikrodZio rodyklés kryptimi.

11. Laikykite purkStuvg statmenai pavirSiui, ant kurio
purSkiate. Pakreipus ar pasukus purkstuvg
padengimas gali bati netolygus.

12. Rekomenduojamas purskimo atstumas yra
150-200 mm.

13. Pirma purkskite i$ krasty. Purkskite taip, kad
kiekvienas purSkimas perdengty kita bent 75%.
Judinkite purkstuva tolygiu greiciu.

14. Kai purkStuvas nenaudojamas, visuomet
iSjunkite oro tiekimag ir iSleiskite slégj.

PREVENCINE PRIEZIURA IR
VALYMAS

Norédami nuvalyti oro dangtel;j ir skyscio purkstuka,
nuvalykite iSore standziu Seriy Sepetéliu. Jei reikia
valyti dangtelio angas, naudokite Sepetélj arba danty
krapstuka. Jei naudojate vielg ar kietg jrankj, bkite
itin atsargds, kad nesubraizytuméte ar
nepadidintume angy, nes tada bus iSkreiptas
apipurskiamas plotas.

Norédami iSvalyti skysc&io kanalus nuo indo
medziagos pasalinkite pertekliy, tada praskalaukite
purkstuvo plovimo tirpalu. Nuvalykite purkStuvo iSore
sudrékintu skuduréliu. Niekuomet nenardinkite |
tirpiklj ar valymo tirpalus, nes tai kenkia tepalui ir
purkstuvo eksploatacijos trukmei.

PASTABA
Keisdami skyscio purkStukg ar skyscio adatg
pakeiskite abu kartu. Naudojant nusidévéjusias dalis
galimas skyscio pratekéjimas. Zr. 13 psl., 2
diagrama. Taip pat tuo pat metu pakeiskite adatos
paketa. Priverzkite skys€io purkStuka 14-16 Nm jéga.
NeperverZkite.

DEMESIO
Siekiant iSvengti skyséio purkStuko (8) ar skysé€io
adatos (15) sugadinimo batinai arba 1) patraukite
gaiduka ir laikykite priverzdami arba
atlaisvindami skysé€io purkstuka, arba 2) nuimkite
skyséio reguliavimo rankenéle (18) ir sumazinkite
spyruoklés spaudima j adatos Zieda.

DEMESIO
SVARBU - gravitacinis indas pagamintas i3
specialiy antistatiniy medZiagy, ta€iau vis vien
svarbu vengti statiniy kraviy. Indo negalima trinti
sausu audeklu ar popieriumi. Trinant gali atsirasti
statinis kravis, kuriam iSsikrovus j jzeminta
objekta gali atsirasti kibirkstis, nuo kurios
uzsidegs tirpiklio garai. Naudokite tik sudrékintg
skudureélj arba antistatines Sluostes, jei
reikalingas rankinis valymas pavojingoje vietoje.
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Daliy keitimas/priezitra
ORO VOZTUVO INSTRUKCIJOS

Oro voZtuvo aptarnavimas
Oro voZtuvo aptarnavimo priezastys:

A) Oro voztuvas tinkamai neveikia (gali prireikti
iSvalyti).
B) Reguliari priezidra.

C) Prateka oras (patariama pakeisti, Zr. 10 psl.)
1. Naudodami pridétg jrankj (SPN-8) arba TORX T20
atsuktuva nuimkite gaiduka. (Zr. 1 ir 2 pav.)

2. Atsukite oro voZtuvg SN-28 (14 mm) verZliarakgiu. (Zr. 3
pav.)

Nuimkite oro voZtuva, laikydami uz kojelés. (Zr. 4 pav.)
Nuimkite spyruokle su spyruoklés pagrindu. (Zr. 5 pav.)

NENUIMKITE GALINES TARPINES (35) NUO
PURKSTUVO KORPUSO. (Zr. 6 pav.)

6. NENUIMKITE PLASTIKINIO KORPUSO NUO ORO
VOZTUVO KORPUSO, NES GALITE J| SUGADINTI.
(Zr. 7 pav.)

7. ISVALYKITE
a. Pa3alinkite susikaupusius dazus. (Zr. 8 pav.)
b. 4 voZtuvy angos turi biti Svarios. (Zr. 9 pav.)
c. Kojelé turi laisvai judéti voZztuve. (Zr. 10 pav.)
d

Kojelé turi slysti korpuso anga su nedideliu
pasiprieSinimu (dél tarpinés).

Galiné tarpiné turi bati Svari ir sriegio vietoje. (Zr. 6 pav.)

®

f.  Jei nepavyksta uztikrinti kurio nors i$ Siy punkty,
pakeiskite oro voztuva (Zr. oro voztuvo keitimas 10 psl.).

8. Pakeiskite spyruokle, jsitikindami, kad pirmiausia j vidy
jeina plastikinis guolio pagrindas. (Zr. 5 pav.)

9. |statykite oro voZtuvo agregatq j purkstuva ir atsargiai
praveskite pro spyruokle ir pro galine tarpine. (Zr. 11 pav.)

10. Uzverzkite oro voZtuvo agregata, pirma pirstais, po to
SN-28 (14 mm) verzliarakciu. (Zr. 12 ir 3 pav.)

11. Pakeiskite gaiduka. (Zr. 2 ir 1 pav.)

12. Jei purksStuve nuteka oras, gali prireikti pakeisti oro
voztuvg (Zr. oro vozZtuvo keitimas).
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Oro voztuvo keitimas

Oro voZtuvo keitimo priezastys:

10.

11.

12.

A) Oro nutekéjimas purkStuve.
B) Oro voZtuvas veikia netinkamai.

Naudodami pridéta SPN-8 arba TORX (T20) atsuktuvag
nuimkite gaiduka. (Zr. 13 ir 14 pav.)

Atsukite oro voztuvg SN-28 (14 mm) verzliarakciu.
(Zr. 15 pav.)

Nuimkite oro voZtuva, laikydami uz kojelés. (Zr. 16
pav.)

Nuimkite spyruokle su spyruoklés pagrindu. (Zr. 17
pav.)

UZkabinkite galine tarpine aptarnavimo jrankiu (56). (Zr.
18ir 19 pav.)

ISvalykite oro voZtuvo sriegius purkStuvo korpuse
Sepetéliu, esanciu rinkinyje.

[dekite nauja galing tarping | aptarnavimo jrankj (56);
grioveliai turi atitikti aptarnavimo jrankio forma. (Zr. 20 pav.)

Tvirtai jstumkite galing tarpine | anga iki lanksto,
naudodami aptarnavimo jrankj. (Zr. 21 ir 22 pav.)

[dékite naujg spyruokle, jsitikindami, kad pirmiausia |
vidy jeina plastikinis guolio pagrindas. (Zr. 17 pav.)

[statykite oro voztuvo agregatg | purkstuva ir atsargiai
praveskite pro spyruokle ir pro galine tarpine. (Zr. 23 pav.)

UZverzkite oro voztuvo agregata, pirma pirstais, po to
SN-28 (14 mm) verZliarak&iu. (Zr. 24 ir 15 pav.)

Pakeiskite gaiduka. (Zr. 14 ir 13 pav.)
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Daliy keitimas/priezitra

ADATOS PAKETAS

KEITIMO INSTRUKCIJOS

13. Naudodami SPN-8 arba TORX (T20) atsuktuvg nuimkite
gaiduka. (Zr. 25 ir 26 pav.)

14. Nuo purkstuvo nuimkite skyscio reguliavimo rankenélg ir
adatos spyruokle su pagrindu. (Zr. 27 ir 28 pav.)

15. Nuo purkstuvo nuimkite korpuso skyséio adata. (Zr. 29
pav.)
16. Atlaisvinkite ir nuimkite pakavimo verzle, naudodami

atsuktuvg SPN-8 arba tiesy plok3gig atsuktuva. (Zr. 30 ir
31 pav.)

17. Jei keiCiate, iSmeskite seng pakuote ir pakavimo
spyruokle. Jei naudojate pakartotinai, iSvalykite pakuote.
Taip pat iSvalykite pakavimo spyruokle ir verzle. (Zr. 32
pav.)

18. Vél surinkite pakuote, (Zr. 32 pav.). Rankomis surinkite
purkstuvo korpusg (Zr. 33 pav.) ir priverzkite. (Zr. 30 ir 31
pav.)

19. |statykite skysCio adatéle | purkStuvo korpusg iki pat
galo, jstatydami j skyscio purkStukg (Zr. 34 pav.).

20. |dékite adatos spyruokle, spyruoklés pagrinda ir skyscio
reguliavimo rankenele. (Zr. 28 ir 27 pav.) Vél
sumontuokite gaiduka. (Zr. 25 ir 26 pav.)

21. Iki galo paspauskite gaiduka ir iki galo jsukite skyscio
reguliavimo rankenéle. Pasukite jg atgal 1/2 apsisukimo
ir purkStuvo adata judés visu diapazonu.

22. Kelis kartus paspauskite gaiduka ir jsitikinkite, ar
purksStuvas tinkamai veikia.

SKYSCIO TIEKIMO |DEKLAS

Skyséio jdéklas ir tarpiné NEKEICIAMI.

NeiSimkite Siy daliy.

Sioms dalims nereikalinga jokia prieZidra, iSskyrus reguliary
valyma.

PASKIRSTYMO VOZTUVO AGREGATAS
KEITIMAS/PRIEZIURA

Jei paskirstymo voztuvo agregatas sugadintas, jj galima
pakeisti. Nuimkite naudodami SN-28 (14 mm) verZzliaraktj
(2r. 35 ir 36 pav.). Vidine tarpine galima pakeisti, ji yra ,GTI
PRO*" purkStuvo remonto komplekte.
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Daliy keitimas/priezitira

PURSKIMO GALVUTES TARPINES
KEITIMAS

1. Nuimkite oro dangtelj ir laikiklio Zieda. (Zr. 37 pav.)

2. Nuimkite skyscio reguliavimo rankenéle, spyruokle ir

spyruoklés pagrinda. (Zr. 38 ir 39 pav.)

3. Nuo purkstuvo nuimkite korpuso skysgio adata. (Zr. 40
pav.)

4. Nuimkite skyscio purkstuka SN-28 (10 mm) apvaliu
verzliarakciu, nuimkite priekine plokSte. (Zr. 41, 42 ir 43
pav.)

5. Nuimkite purskimo galvute. (Zr. 44 pav.)

ISvalykite purskimo galvute minkstu Sepetéliu (Zr. 45

pav.).

7. Nedideliu atsuktuvu ar krapsStuku nuimkite purskimo
galvuteés tarpine. (Zr. 46 pav.)

8. Jei reikia, nuvalykite priekine purkstuvo dalj bei purskimo
galvute, skyscio purkstuka, oro dangtelj ir laikiklio Ziedg
minkStu Sepetéliu. (Zr. 47 pav.)

9. Uzdeékite naujg purSkimo galvutés tarpine ant purkStuvo
priekinés dalies, jsitikindami, kad tarpinés plokStuma

sutampa su purkstuvo plokstuma. (Zr. 48 pav.)

10. UZdekite priekine plokSte ant purSkimo galvutés,
pritvirtinkite purskimo galvute ant purkStuvo korpuso ir
isitikinkite, kad purskimo galvutés plokStuma sutampa su
purkstuvo korpusu. Sumontuokite skyscio purkStuka, oro
dangtelj ir fiksavimo Zieda. Priverzkite skyscio purkStukg
14-16 Nm jega. Neperverzkite skyscio purkstuko.

(Zr. 44, 43, 42, 41 ir 37 pav.)

11. |statykite skysCio adatéle | purkStuvo korpusg iki pat

galo, jstatydami j skysgio purkstuka. (Zr. 40 pav.)

12. Vél surinkite adatos spyruokle, spyruokles pagrindg ir
skyscio reguliavimo rankenéle. (Zr. 39 ir 38 pav.)

13. Iki galo paspauskite gaiduka ir jsukite skyscio
reguliavimo rankenéle iki galo. Pasukite jg atgal 1/2
apsisukimo ir purkStuvo adata judés visu diapazonu.

14. Kelis kartus paspauskite gaiduka ir jsitikinkite, ar
purkstuvas tinkamai veikia.
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Daliy keitimas/priezitra

1 diagrama — oro dangteliali

5 ORO DANGTELIO | TECHNOLOGIJA ORO REKOMENDUOJAMAS |ORO SRAUTAS
PURKSTUVAS DALIES Nr. DANGTELIO | |[LEIDIMO SLEGIS (bar) | (I/min) @ 2 bar
ZYMEJIMAS
PRO-100-H1-K HVLP H1 2,0 450
.GTi PRO" PRO-100-T1-K ,TRANS-TECH®™ T1 2,0 280
PRO-100-T2-K ,TRANS-TECH®™ T2 2,0 350
.PRi PRO" PRIPRO-100-P1-K | TRANS-TECH P1 2,0 300

PASTABA: Nuimdami oro dangtelj nuo laikiklio ziedo nenuimkite uzmaunamo ziedo (2) arba laikiklio Ziedo tarpinés
(5) nuo laikiklio Ziedo. Galite sugadinti dalis. Uzmaunamas ziedas ir laikiklio ziedo tarpiné yra nekei€iamos dalys.
Tiesiog nuvalykite dalis ir vél surinkite su nauju ar iSvalytu oro dangteliu.

2 diagrama — skyscio purkStuky diapazonas ir skyscio adata

PURKSTUVAS

SKYSCIO ADATOS
DALIES Nr.

ADATOS DALIES Nr.

,GTi PRO"

PRO-200-12-K

PRO-200-13-K

PRO-200-14-K

PRO-300-K

.PRi PRO"

PRIPRO-210-14-K

PRIPRO-210-16-K

PRIPRO-210-18-K

PRIPRO-210-20-K

PRIPRO-210-25-K

PRIPRO-310-K

PASTABA: Keisdami skyscio purkStuka ar skys€io adatg pakeiskite abu kartu. Priverzkite 18-20 Nm (13-15 ft-lbs)
jéga. Neperverzkite skyscio purkStuko. Naudokite SN-28 10 mm verzliaraktj, pridedama prie purkStuvo, ir

patikrinkite dinamometriniu verzliarakgciu.

SVARBU: ,GTi Pro" ir ,PRi PRO" antgaliai ir oro dangteliai Siuose dviejuose modeliuose SKIRIASI. Bandydami
antgalius arba dangtelius uzdéti purkStuvui, kuris néra jam pritaikytas, galite sugadinti jo dalis ar patj
purkStuva, o garantijg padaryti negaliojan€ia.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products

13




Galimy veikimo trikCiy Salinimas

POZYMIS PRIEZASTIS SALINIMAS
Dazai UZsikimSusios angos ragelyje. ISvalykite. |kiSkite nemetalinj
sukoncentruoti smaigalj.

apacioje arba
virSuje

DaZzai sukoncentruoti kairéje arba
deSingje

Klidtis skyscio purkstuko virSuje arba
apacioje.

Dangtelis ir/arba purksStuko lizdas
uzterstas.

UzsikimSusios angos ragelio
desSinéje arba kairéje.

Purvas kairéje arba deSinéje skyscio
purkstuko puséje.

ISvalykite.

ISvalykite.

ISvalykite. [kiSkite nemetalinj
smaigalj.

ISvalykite.

Priemonés dazy susikoncentravimui virSuje, apacioje, deSinéje arba kairéje Salinti:

1. Nustatykite, ar uzsikim3es oro dangtelis, ar skyscio purkStukas. Atlikite tai bandomuoju purSkimu. Tada
pasukite dangtelj puse apsisukimo ir papurkskite dar karta. Jei defektas atsiranda prieSingoje puséje, kliatis yra

centrinéje dangtelio angoje, pasalinkite juos nuplaudami tirpikliu.

2. Jei defektas neatsiranda prieSingoje puséje, klidtis yra skyscio purkStuke. ISvalykite purkStuka. Jei problema

nedingsta, pakeiskite purkStuka.
Dazai 7

Paskirstymo reguliavimo voZtuvo

Pasukite skaitliukg laikrodzio

sukoncentru nustatymas per mazas. rodyklés kryptimi, kol pasieksite
oti centre norimg paskirstyma.
Paskleidimo slégis per mazas. Padidinkite sleg.
MedZiaga per tirSta. Praskieskite, kol tirStumas bus
tinkamas.
Purskimas Oro slegis per didelis. Sumazinkite reguliatoriumi arba
perskirtas purkstuvo rankena.

Skyscio reguliavimo rankenélé
pasukta per toli.

Paskirstymo reguliavimo voztuvo
nustatymas per didelis.

Pasukite skaitliukg laikrodzio
rodyklés kryptimi, kol pasieksite
norimg paskirstyma.

Pasukite laikrodZio rodyklés
kryptimi, kol pasieksite norima,
paskirstyma.

Laisvas arba sugadintas skyscio
purkStukas/tarpiné

Laisvas arba sugadintas skyscio
nipelis

Per maZai medziagos
Per daug palenktas indas
Kliatis skyscio kanale

Laisva skyscio adatos pakuotés
verzlé

Pazeista skys€io adatos pakuoté

Priverzkite arba pakeiskite

Priverzkite arba pakeiskite indg,

Pripildykite
Laikykite tiesiau
Praplaukite tirpikliu

Priverzkite

Pakeiskite

14
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Galimy veikimo trik€iy Salinimas (tesinys)

Dazy burbuliukai inde

Skyscio purkStukas nesandarus.

Skyscio purkStukas nesandarus.
Priverzkite 14-16 Nm (10-12 ft-Ibs)
jéga.

Skystis teka ar varva nuo indo
dangtelio

Indo dangtelis laisvas.
Purvinas indas arba dangtelis.

Skiles indas arba dangtelis.

Paspauskite arba pakeiskite.
ISvalykite.

Pakeiskite indg ir dangtelj.

Nepakankamas purSkimas

Nepakankamas medziagos srautas

Blokuota anga indo dangtelyje

Per maZas paskirstymo oro slégis

Skyscio reguliavimo rankenéle
pasukite j iSore arba naudokite
didesnj skyscio purkstukg

Nuvalykite dangtelj ir atlaisvinkite
anga

Padidinkite oro slégj ir vél
subalansuokite purkStuva.

Perteklinis purSkimas

Oro slegis per didelis.

Purkstuvas per toli nuo darbinio
pavirSiaus.

Sumazinkite oro slégj.

Pasirinkite tinkamag atstuma.

Sausas purskimas

Oro slégis per didelis.

Purkstuvas per toli nuo darbinio
pavirSiaus.

Purkstuvas juda per greitai.

Skyscio lygis per Zemas.

SumaZzinkite oro slégj.

Pasirinkite tinkamg atstuma.
Judékite IéCiau.

Pasukite adatos reguliavimo varztg
arba naudokite didesnj purkstuka.

Skystis teka pro pakuotes verZle

Pakuoté nusidévéjusi.

Pakeiskite.

Skystis teka ar varva nuo
purkStuvo priekinés dalies

Skys¢io purkStukas arba skyscio
adata nusidéveéje arba sugadinti.

Pasalinis objektas skyscio
purkstuke.

Skyscio adata uzsiterSusi arba
jstrigusi adatos pakuotéje.

Netinkamo dydzio skyscio adata
arba skyscio purkStuvas.

Pakeiskite skyscio purkstukg ir
skyscio adata.

ISvalykite.

ISvalykite.

Pakeiskite skyscio purkstukg ir
skyscio adata.

Skystis teka ar varva nuo indo
dugno

Indas per laisvai pritvirtintas prie
purkstuvo.

Purvinas indo skyscio jleidimo
lizdas.

Priverzkite

ISvalykite.

Nutekéjimai ir nuvarveéjimai

Per didelis medZziagos srautas.

MedZziaga per skysta.

Purkstuvas pakreiptas kampu arba
purkstuvas per létai judinamas.

Pasukite skyscio reguliavimo
rankenéle laikrodZio rodyklés
kryptimi arba naudokite mazesnj
skyscio purkstuka ir skyscio adata.
Tinkamai sumaiSykite arba
purkskite plonu sluoksniu.

Laikykite purkStuvg tinkamu darbui
kampu ir naudokite tinkamag,
purkstuvo valdymo metodika.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products

15




PRIEDAI

DGi skaitmeninis DGI-501-BAR 3 Purkstuvo GEV-50-F
manometras & n stovas
5
C 600 cc maiSymo
VerZliaraktis SN-28-K ::/’;/,/-'C MC-1-K50 indy paketas, 50
vnt.
10 m x 8 mm
. | skersmens
Kryzminis " f >!] H-6065-B (BSP)
atsuktuvas SPN-8-K2 g:rmngiuoi/o H-6065-N (NPS)
4
tvirtinimais
I R R Keturiy QD
MPV Sarnyras MPV-60-K3 E Y |2 tvirtinimy, MPV-463
o8 0 O paketas
Valymo Sepetélis 4900-5-1-K3 .

GARANTIJA

Siam gaminiui taikoma ,ITW Finishing Systems and Products Limited" vieneriy mety garantija.

ITW Finishing Systems and Products

Ringwood Road,
Bournemouth,
BH11 9LH, UK

Tel. No. (01202) 571111

Telefax No. (01202) 581940,

Website address http://www.devilbisseu.com

ITW Finishing Systems and Products
is a Division of ITW Ltd. Reg.

Office: Admiral House,

St Leonard’s Road,
Windsor,
Berkshire,

SL4 3BL,UK.

Registered in England: No 559693 Vat No 619 5461 24
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