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ใบรับรองความสอดคลองกับระเบียบของ EC  
ITW Finishing UK ตั้งอยูที่ Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK 
ในฐานะท่ีบริษัทเปนผูผลิตปนสเปรยรุน GTi-PRO และ Pri-PRO ภายใตความรับผดิชอบของเราแตเพียงผูเดียว 
บริษัทขอประกาศวา 
อุปกรณซึ่งระบุอยูในเอกสารนี้มีความสอดคลองกับมาตรฐานหรือเอกสารของกฎระเบียบอื่นดังตอไปนี้ 
 BS EN 292-1 สวนท่ี 1 และ 2: 1991, BS EN 1953: 1999; 
และดวยเหตุนี้จึงสอดคลองกับขอกําหนดดานการปองกันตามระเบียบของกรรมาธิการท่ี 98/37/EEC 
ซึ่งเกี่ยวของกับระเบียบความปลอดภัยของเครื่องจักร และ 
 EN 13463-1:2001, ระเบียบของคณะกรรมาธิการท่ี 94/9/EC ซึ่งเกี่ยวของกับ “อุปกรณและระบบปองกัน” 
ที่มีวัตถุประสงคสําหรับการใชในสภาพบรรยากาศที่อาจเกิดการระเบิดข้ึนไดในระดับการปองกัน II 2 G X 
ผลิตภัณฑนี้ยังสอดคลองกับขอกําหนดของ คําแนะนําของ EPA (PG6/34) 
เอกสารรับรองประสิทธิภาพการสงผานจะจัดสงใหตามที่รองขอ 

 
 B. Holt, รองประธานคณะกรรมการ 
 31 มกราคม 2551 

 
ITW Finishing Systems and Products 
ขอสงวนสทิธ์ิในการปรับเปลี่ยนขอมูลจําเพาะของอุปกรณโดยไมตองแจงใหทราบลวงหนา 
หมายเลขช้ินสวน 
 
ปนสเปรย GTI PRO มีจําหนายโดยมีเครื่องหมาย  หรือ   ติดอยู ระบบการติด 
  
เครื่องหมาย Basecoat และ Clearcoat จะชวยใหผูพนสามารถจําแนกชนิดของปนไดสะดวก 
รหัสการส่ังซื้อสําหรับปนสเปรย GTIPRO ไดแก 

ตัวอยางเชน GTI PRO-T2C-13 โดยที่   
T2  =  T2 เปนชนิดของปากครอบหัวฉีด ตัวเลือกอื่นๆ ไดแก H1, T1  
C = ปน Clearcoat ตัวเลือกอื่น ไดแก B สําหรับ Basecoat  
13 = 13 เปนชนิดของหัวฉีด ตัวเลือกอื่นๆ ไดแก 12 หรือ 14 

 
สําหรับปนสเปรย PRIPRO รหัสการส่ังซื้อคือ: 
                                                        ตัวอยางเชน PRIPRO-P1P-16 โดยที่: 

 
P1  =  P1 เปนปากครอบหัวฉีด  
P  =  ปน PRIMER  
16  = 16 เปนชนิดของหัวฉีด ตัวเลือกอื่นๆ ไดแก 1.4, 1.8, 2.0 หรือ 2.5 

ลักษณะการใชงาน 
ปนสเปรย GTi PRO 
นี้เปนปนคุณภาพระดับมืออาชีพซึ่งถูกออกแบบมาพรอมทั้งเทคโนโลยีที่ใหปริมาตรสูงโดยใชแรงดันต่ํา (HLVP) 
หรือที่สอดคลองกับ EPA (เทคโนโลยี Trans-Tech®) เทคโนโลยี ปนสเปรย PRi PRO Primer ใชเทคโนโลยี Trans-
Tech® เทาน้ัน HVLP จะลดละอองสีที่พนออกมามากเกินไปและจํากัดแรงดันของปากครอบหัวฉีดใหเทากับ 0.7 บาร 
(10 psi) และ Trans-Tech® จะสอดคลองกับ EPA โดยการทําใหประสิทธิภาพในการสงผานสูงกวา 65% 
 
ขอสําคัญ: ปนสเปรยเหลาน้ีเหมาะสําหรับใชกับสารเคลือบทั้งท่ีใชน้ําและใชตัวทําละลายเปนสวนผสม 
ปนเหลาน้ีไมไดถูกออกแบบมาเพื่อใชกับสารเคลือบที่มีการกัดกรอนและ/หรือการเสียดสีสูง 
และหากนําไปใชกับสารเคลือบดังกลาวจําเปนตองมีการทําความสะอาดและ/หรือการเปลี่ยนชิ้นสวนเพิ่มมากข้ึน 
หากมีขอสงสัยใดๆ เกี่ยวกับความเหมาะสมของสารเคลือบเฉพาะ โปรดติดตอตัวแทนจําหนายของ DeVilbiss 
ของคุณหรือติดตอ DeVilbiss โดยตรง 
หมายเหต:ุ ปนนี้ไมควรนําไปใชกับตัวละลายประเภทฮาโลเจเนเตดไฮโดรคารบอนหรือน้ํายาทําความสะอาด เชน 
1,1,1,-ไตรคลอโรอีเธน หรือเมทธิลีนคลอไรด 
ตัวทําละลายเหลาน้ีอาจทําปฏิกิริยากับสวนประกอบอลูมิเนียมท่ีใชในปนและกระปองนี้ 
ปฏิกิริยาอาจมีความรุนแรงและทําใหอุปกรณเกิดการระเบิดได 
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รายการอุปกรณภายในชุดประกอบ (ทุกรุน) 

1 ปนสเปรยชนิดปอนดวยแรงโนมถวง GTI PRO หรือ PRIPRO 1 ประแจปากตาย (10 มม. และ 14 มม. A/F) 

1 ชุดประกอบกระปองแรงโนมถวง GFC 1 ไขควงแบน/หกเหล่ียม 
1 ไสกรองของกระปอง 1 แปรงทําความสะอาด 
1 ชุดวงแหวนแยกตามสี 4 วง 1 คูมือการบํารุงรักษา 

 

คุณสมบัตเิดนของอุปกรณ 

1 ปากครอบหัวฉีด 
(ทองเหลืองชุบนิกเกิลเพื่อใหมีอายุการใชงานยาวนาน) 10 

การปรับการกระจายอากาศ 
(มีขั้นตอนเพียงเล็กนอยในการปรับรูปแบบการพนจากก
ระจายเปนวงกลม) 

2 แหวนยึดปากครอบหัวฉีด (ชวยใหหมุนปากครอบหัวฉีดไดงาย) 11 
การปรับปริมาณสารเคลือบ 
(มีขั้นตอนเพียงเล็กนอยในการปรับปริมาณของสารเคลื
อบ) 

3 หัวฉีด 
(เหมาะอยางย่ิงสําหรับระบบการเคลือบสีทับหนาบนรถยนต) 12 หัวสเปรยสามารถถอดออกได 

(เพื่อใหปนมีอายุการใชงานยาวนาน) 

4 เข็ม (มีกานเปนรองเพื่อใหถอดออกงาย) 13 มีระบบหมายเลขของสีท่ีสามารถสับเปล่ียนได 
(มีวงแหวนสีท่ีใหมา 4 วง) 

5 
จุดปอนสารเคลือบ (เกลียว BSP 3/8 – 
เขากันไดกับกระปองของ DeVilbiss 
และกระปองของผูผลิตอื่นเกือบท้ังหมด) 

14 
ตัวปนเปนอลูมิเนียมขึ้นรูปชุบอโนไดซ 
(ออกแบบใหเหมาะสมกับสรีระเพื่อใหใชงานสะดวก 
สวยงามและคงทน ทําความสะอาดไดงาย) 

6 ชุดตออากาศเขา(เกลียวมาตรฐาน, เขากันไดกับเกลียว NPS G 
1/4 และ 1/4) 15 กระปองอะซีทัลขนาด 500 ซีซี (ทําความสะอาดไดงาย 

ตานทานไฟฟาสถิต) 

7 ปรับปะเก็นกันรั่วของเข็มดวยตัวเอง 
(เพื่อใหสามารถใชงานไดโดยไมมีปญหา) 16 ฝากระปอง พรอมกับรูระบายที่ปราศจากการหยด 

(หลีกเล่ียงการหยด) 

8 ไก (ออกแบบใหเหมาะสมกับสรีระเพื่อใหใชงานสะดวก) 17 วาลวอากาศ 
(ออกแบบใหมีแรงดึงตํ่าและมีแรงดันตกที่ตํ่า) 

9 สกรูและสลักไก (ออกแบบมาใหเปล่ียนไดงาย) 18 ปนสามารถใชงานไดกับสารเคลือบท่ีมีน้ําและตัวทําละล
ายเปนสวนผสม 

 

ขอมูลจําเพาะและขอมูลดานเทคนิค 

ขอตอแหลงจายอากาศ เกลียวตัวผูมาตรฐาน BSP 1/4” และ NPS 1/4” 
แรงดันอากาศเขาคงท่ีสูงสุด P1 = 12 บาร (175 psi) 
แรงดันอากาศเขาปนสําหรับ HVLP (H1) และ Trans-Tech®  
(T1,T2 และ P1) เมื่อเหนี่ยวไกปน 2.0 บาร (29 psi) 

จุดตอกับสารเคลือบ BSP 3/8” 
อุณหภูมิขณะใชงาน 0 ถึง 40°C (32 ถึง 104°F) 
น้ําหนักปน(เฉพาะปน) 
             (รวมกระปอง) 

585ก. 
768ก. 

วัสดุโครงสราง 
ตัวปน   อลูมิเนียมอโนไดซ 
ปากครอบหัวฉดี,  ทองเหลืองชุบนิกเกิล 
หัวฉดี, เข็ม, จดุปอนสารเคลือบ, สลักไก เหล็กไรสนิม 
หัวสเปรย อลูมิเนียมอโนไดซ 
สปริง, คลิปรัด, สกร ู  เหล็กไรสนิม 
ซีล, ปะเก็น   วัสดทุีท่นทานตอตัวทําละลาย 
ไก   เหล็กชุบโครเมียม 
ชุดตออากาศเขา, ปลอกสวม, ตัวเรือนวาลวปรับการกระจาย, 
แปนเกลียวของวาลวอากาศ, แหวนยดึปากครอบหัวฉีด, ปุมหมุน ทองเหลืองชุบโครเมียม 
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ขอควรระวังดานความปลอดภัย 
 

ไฟไหมและการระเบดิ 
ตัวทําละลายและสารเคลือบสามารถติดไฟหรือลุกไหมไดงายเม่ือถูกพน 
โปรดดูคําแนะนําของผูจัดจําหนายสารเคลือบและเอกสาร COSHH กอนใชอุปกรณน้ีเสมอ 
ผูใชตองปฏิบัติตามหลักปฏิบัติท้ังในระดับประเทศและทองถิ่นและขอกําหนดของบริษัทประกันภัยท่ี
วาดวยการระบายอากาศ ขอควรระวังเกี่ยวกับไฟไหม วิธีใชงาน และการจัดเก็บในบริเวณท่ีทํางาน 
อุปกรณท่ีจัดมาใหน้ีไมเหมาะสําหรับการนําไปใชกับฮาโลเจเนเตดไฮโดรคารบอน 
ไฟฟาสถิตอาจเกิดขึ้นจากของเหลวและ/หรืออากาศท่ีผานทอ โดยกระบวนการพน 
และโดยการทําความสะอาด ช้ินสวนท่ีไมนําไฟฟาดวยผาดวยผา 
เพื่อปองกันแหลงลุกไหมจากการปลอยประจุไฟฟาสถิต 
จะตองตอสายดินเขากับตัวปนสเปรยและอุปกรณอืน่ซึ่งมีการนํามาใชท่ีเปนโลหะ 
จําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองใชสายยางอากาศและ/หรือสารเคลือบเปนแบบชนิดนําไฟฟาได 

อุปกรณปองกันสวนบุคคล 
ไอท่ีเปนพิษ – เมื่อไอท่ีเปนพิษถูกพน วัสดุบางชนิดอาจกลายเปนวัสดุท่ีเปนพิษ 
สรางความระคายเคือง หรือไมก็เปนอันตรายตอสุขภาพ ควรอานฉลาก 
เอกสารขอมลูเกี่ยวกับความปลอดภัยท้ังหมด และปฏิบัติตามขอแนะนําตางๆ 
สําหรับสารเคลือบน้ันกอนการพนเสมอ หากมีขอสงสัย ใหติดตอผูจัดจําหนายสารเคลือบของคุณ 

แนะนําใหใชอุปกรณปองกันระบบทางเดินหายใจตลอดเวลา 
โดยประเภทของอุปกรณจะตองเหมาะสมกับสารเคลือบท่ีกําลังถูกพน 
 
ควรสวมอุปกรณปองดันดวงตาเมื่อพนหรือทําความสะอาดปนสเปรยเสมอ 
 
ควรสวมถุงมอืเมื่อพนหรือทําความสะอาดอุปกรณ 
 

การฝกอบรม – พนักงานควรไดรับการฝกอบรมอยางเหมาะสมเกี่ยวกับการใชอุปกรณพนอยางปลอดภัย 
การใชงานอยางไมถูกตอง 

หามเล็งปนสเปรยไปท่ีสวนใดๆ ของรางกาย 
หามใชแรงดันในการทํางานสูงเกินกวาท่ีแนะนําสําหรับอุปกรณ 
ขอตอท่ีไมไดแนะนําหรือไมใชช้ินสวนท่ีเปนของแทอาจกอใหเกิดอันตรายได 
กอนทําความสะอาดหรือบํารุงรักษาช้ินสวน 
ตองปดแหลงจายแรงดันท้ังหมดและปลอยแรงดันออกจากอุปกรณ 
ควรทําความสะอาดผลิตภัณฑโดยใชเครื่องลางกระบอกปน 
จากน้ันนําออกและเปาแหงทันทีหลังทําความสะอาดเสร็จสิ้น 
การเปดรับสารท่ีใชเพื่อทําความสะอาดเปนเวลานานอาจทําใหผลิตภัณฑเกิดความเสียหายได 

ระดับเสียง 
ระดับเสียงในระดับ A ของปนสเปรยอาจเกิน 85 dB (A) ซึ่งขึ้นอยูกับ การต้ังคาในขณะท่ีใช 
รายละเอียดของระดับเสียงจริงจะจัดสงใหตามท่ีรองขอ 
แนะนําใหสวมที่ครอบหูตลอดเวลาในขณะท่ีทําการพน 

การใชงาน 
อุปกรณสเปรยท่ีใชแรงดันสูงอาจเกิดแรงสะทอนกลับ ภายใตสภาพแวดลอมบางอยาง 
แรงดังกลาวอาจกอใหเกิดความปวดเมื่อยท่ีเกิดขึ้นซ้ําๆ ตอผูใชงาน 
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รายการชิ้นสวน 

หมาย 
เลขอางอิง รายละเอียด หมายเลขชิ้นสวน จํานวน  หมาย 

เลขอางอิง รายละเอียด หมายเลขชิ้นสวน จํานวน 

1 แหวนยดึปากครอบหัวฉดี - 1  31 ปลอกวาลวอากาศ - 1 

2 วงแหวนลื่น - 1  32 กานล้ินวาลวอากาศ - 1 

3 ปากครอบหัวฉดี - 1  33 สปริงวาลวอากาศ - 1 

4 คลิปรดัปากครอบหัวฉีด JGA-156-K5 1  34 หัวปดสปริงวาลวอากาศ - 1 

5 ซีลแหวนยดึ - 1  35 ซีลวาลวอากาศ SN-34-K5 1 

6 

ปากครอบหัวฉดีและแหวน 
ดูตารางที่ 1 
หนา 13 

1  36 ชุดประกอบวาลวอากาศ SN-402-K 1 

    *37 สกรูยดึสลักไก 
(ประแจหกเหลีย่ม T20) 

- 1 

    38 ไก - 1 

7 แหวนยึดและซีลปากครอบหัวฉีด PRO-405-K 1  *39 สลักไก - 1 

8 หัวฉดี 
ดูตารางที่ 2 
หนา 13 

1  40 ชุดประกอบไก 
สกรูและสลักไก 

SN-21-K 1 

 หัวสเปรย - 1  41 จุกอุด - 1 

*10 ซีลหัวสเปรย (มี 2 ชุด) SN-18-1-K2 1  42 ชุดตออากาศเขา SN-40-K 1 

11 ชุดประกอบซีลและหวัสเปรย SN-17-1-K 1  43 ชุดแหวนแยกตามสี 
(4 ส)ี 

SN-26-K4 1 

*12 ซีลปลอกสวม - 1  44 วาลวปรับปริมาณอากาศ PRO-411-K 1 

13 ปลอกสวม - 1  45 คลิปรดักลม - 1 

14 ปลอกสวมและซีล SN-6-K 1  46 หัววาลว - 1 

15 เข็ม 
ดูตารางที่ 2 
หนา 13 

1  47 แหวนรอง - 1 

*16 สปริงของเข็ม - 1  48 ตัวเรือนวาลว - 1 

*17 หัวปดสปริงของเข็ม - 1  49 กานวาลว - 1 

18 ลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบ - 1  50 แผนปรับการไหล SN-41-K 1 

19 
ชุดประกอบลูกบิดปรับปรมิาณ
สารเคลือบ 
สปริงและหวัปดสปริง 

PRO-3-K 1  51 ชุดประกอบกระปองแร
งโนมถวง 

GFC-501 1 

*20 คลิปรดั - 2  52 
ฝาตรวจดูการหยด (มี 
5 ฝา) 

GFC-2-K5 1 

21 ตัวเรือนวาลวปรับการกระจาย - 1  53 ฝากระปองแรงโนมถวง GFC-402 1 

*22 ซีลวาลวปรับการกระจาย - 2  54 กระปองแรงโนมถวง - 1 

23 ลูกบิดปรับตั้งวาลวปรบัการกระจาย - 1  55 ไสกรอง KGP-5-K5 1 

*24 สลักวาลวปรับการกระจาย - 2  56 เครื่องมือชวยซอมบํารุง - 1 

25 ชุดประกอบวาลวปรับการกระจาย PRO-402-K 1  57 ไขควงแบน/หกเหลี่ยม SPN-8-K2 1 

*26 ชุดปะเก็นกันรั่วของเข็ม - 1  58 ชุดอุปกรณสลักและสกร ู SN-405-K5 1 

*27 สปริงของชดุปะเก็นกันรั่ว - 1  อุปกรณสําหรับการซอมบํารุง 

28 แปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่ว - 1  ชุดซอมปนสเปรย 
(รวมถึงรายการที่มีเครื่องหมาย *) 

PRO-415-1  

29 
ชุดประกอบซีลกันรั่ว 
สปริงและแปนเกลียวของชุดป
ะเก็นกันรั่ว 

SN-404-K 1  
ชุดอุปกรณซลีและสลัก มี 5 ชดุ 
(รายการที่ 20, 22 และ 24) 

GTI-428-K5  

30 ตัวเรือนวาลวอากาศ -   สําหรับอุปกรณเสริม โปรดดทูีห่นา 13  
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การประกอบ 
เพ่ือใหมีประสทิธิภาพการสงผานสูงสดุ 
หามใชแรงดันสูงกวาที่จําเปนตองใชตามชนิดของสารเคลือ
บที่ใชงาน  
หมายเหต:ุ เม่ือใช H1 การต้ัง HVLP 
จะตองมีแรงดนัขาเขาไมเกนิ 2 บาร 
 
1. เชื่อมตอปนเขากับระบบจายอากาศท่ีสะอาด 

ไมมีความชื้น และปราศจากนํ้ามัน 
โดยใชสายยางที่นําไฟฟาไดทีม่ีเสนผานศูนยกลางภาย
ในอยางนอย 8 มม.  

หมายเหต ุ
ข้ึนอยูกับความยาวของสายยาง 
อาจจําเปนตองใชสายยางที่มีเสนผานศูนยกลางภายใน
ใหญข้ึน ติดตั้งมาตรวดัอากาศที่ดามปน 
เม่ือไกปนถูกเหน่ียวแลว 
ใหปรับแรงดนัควบคุมใหเทากับ 2.0 บาร 
หามใชแรงดันสูงกวาที่จําเปนและตองใชตามชนิดของ
สารเคลือบทีใ่ชงาน 
แรงดันทีสู่งเกินไปจะทําใหมีละอองสีที่พนออกมามากเ
กินไป และทําใหประสทิธิภาพการสงผานลดลง 

หมายเหต ุ
หากจําเปนตองใชขอตอสวมเรว็ 
ใหใชขอตอสวมเร็วชนิดที่มีอัตราการไหลสูงที่ไดรับการ
รับรองสาํหรับการใชกับ HVLP เทาน้ัน 
ขอตอชนิดอ่ืนจะใหปรมิาณการไหลของอากาศไมเพียง
พอสําหรับการทํางานของปนอยางถูกตอง 

หมายเหต ุ
หากมีการใชวาลวปรับปริมาณอากาศทีด่านขาเขาของ
ปน ใหใชมาตรวัดแรงดันดจิิทลั DGI-501 
วาลวรุนทีค่ลายคลึงกันบางรุนจะมีแรงดันตกมากจนถึงร
ะดับทีส่ามารถสงผลเสียตอประสทิธิภาพในการพนได 
มาตรวดัดจิิทลั DGI จะใหแรงดันตกทีน่อยทีสุ่ด 
ซึ่งเปนสิ่งสาํคญัสําหรับการพนดวย HVLP 

 
2. ประกอบกระปองปอนดวยแรงโนมถวงเขากับชองปอนส

ารเคลือบ 
หมายเหต ุ

กอนใชปน 
ใหเปาทําความสะอาดดวยสารละลายเพื่อใหแนใจวาช
องที่สารเคลือบผานจะสะอาด 
 

วิธีใชงาน 
1. ผสมสารเคลือบตามคําแนะนําของผูผลิต 

และกรองสารเคลือบ 
2. เทใสกระปองโดยไมใหเกินกวาระดับ 20 มม. 

จากดานบนของกระปอง หามเทจนลน 
3. ปดฝากระปอง 
4. หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบ (18) 

ตามเข็มนาฬิกาเพ่ือปองกันการเคลื่อนที่ของเข็ม 
5. หมุนลูกบิดปรับตั้งวาลวปรับการกระจาย (23) 

ทวนเข็มนาฬิกาเพ่ือเปดจนสุด 
6. ปรับแรงดันอากาศขาเขาใหเทากับ 2.0 บาร 
7. หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบทวนเข็มนาฬิกาจนก

ระทั่งมองเห็นเกลียวแรก 
8. ทดสอบการพน หากพื้นผิวที่ไดแหงเกินไป 

ใหลดปริมาณอากาศโดยลดแรงดันอากาศขาเขาลง 
9. หากพื้นผิวที่ไดชื้นเกินไป 

ใหลดปริมาณการไหลของสารเคลือบโดยหมนุลูกบิดป
รับปริมาณสารเคลือบ (18) ตามเข็มนาฬิกา 
หากละอองสทีีพ่นใหญเกินไป 

ใหเพ่ิมแรงดันอากาศดานขาเขา หากเล็กเกินไป 
ใหลดแรงดันดานขาเขา 

10. ขนาดของรูปแบบลดลงไดโดยการหมุนลูกปดปรับตั้งวา
ลวปรับการกระจาย (23) ตามเข็มนาฬิกา 

11. ถือปนใหตั้งฉากกับพ้ืนผิวทีจ่ะพน 
การพนเปนแนวโคงหรือการพนข้ึนลงอาจทําใหการเคลื
อบไมสม่ําเสมอ 

12. ระยะพนทีแ่นะนําคือ 150-200 มม. 
13. พนตามแนวขอบกอน พนทับแตละครั้งต่าํสดุที่ 75% 

เคลื่อนปนดวยความเร็วคงที ่
14. ปดอากาศจายและลดแรงดันทุกครั้งที่ไมไดใชปน 
 

การบํารุงรักษาเชิงปองกันและการทําความ
สะอาด 
เม่ือตองการทําความสะอาดปากครอบหัวฉีดและหัวฉีด 
ใหปดภายนอกดวยแปรงขนแข็ง 
หากจําเปนตองทําความสะอาดรูของปากครอบ 
ถาเปนไปไดใหใชกานไมกวาดหรือไมจิ้มฟน 
หากใชลวดหรอืวัสดทุี่แข็งตองใชความระมัดระวังอยางมากใ
นการปองกันการเกิดรอยหรือการขีดขวนในรู 
ซึ่งจะเปนสาเหตุทําใหรูปแบบของการพนเพ้ียนไป  
 
ทําความสะอาดชองทางสําหรบันํ้ายาทําความสะอาด 
โดยขจดัเศษวสัดสุวนเกินออกจากรูปถวย 
จากนั้นลางโดยใชนํ้ายาลางชุดปน 
เช็ดดานนอกของชุดปนโดยใชผาชื้น 
หามจุมลงในสารละลายหรือนํ้ายาทําความสะอาดเนื่องจากอ
าจสงผลตอการหลอลื่นและอายุใชงานของปนฉีดจาย 

หมายเหต ุ
เม่ือเปลี่ยนหัวฉดีหรือเข็ม 
ใหเปลี่ยนชิ้นสวนทั้งสองชิ้นพรอมกัน 
การใชชิ้นสวนที่เสื่อมสภาพอาจทําใหเกิดการรั่วของสารเคลื
อบได โปรดดหูนาที่ 13 ตารางที่ 2 
และควรเปลีย่นชุดปะเก็นกันรั่วของเข็มพรอมกันดวย 
ขันหัวฉดีดวยแรงบิดที่ 14–16 นิวตัน-ม. หามขันแนนเกินไป 
 

ขอควรระวัง 
เพื่อปองกันความเสียหายตอหวัฉีด (8) หรือเขม็ (15) 
ตองแนใจวาได 1) 
เหน่ียวไกคางไวในขณะท่ีขนัใหแนนหรอืคลายหัวฉีด 
หรอื 2) ถอดลูกบิดปรบัปรมิาณสารเคลือบ (18) 
ออกเพือ่คลายแรงดันสปริงที่มีตอปลอกของเข็ม 
 

ขอควรระวัง 
ขอสําคัญ – 
กระปองแรงโนมถวงสรางจากวัสดุที่ตานทานไฟฟาสถิต 
แตก็ยังเปนสิ่งสําคัญท่ีจะตองหลีกเลี่ยงการสรางประจุไฟ
ฟาสถิต 
ตองไมทําความสะอาดหรือเช็ดถูกระปองดวยกระดาษหรือ
ผาแหง 
เน่ืองจากอาจกอใหเกิดประจุไฟฟาสถิตข้ึนจากการถู 
ซึ่งหากประจุถูกปลอยไปยังวัตถุที่เปนตัวนําลงดิน 
อาจกอใหเกิดประกายไฟและทําใหไอของสารละลายติดไ
ฟได 
หากจําเปนตองทําความสะอาดดวยมือในพื้นที่ที่อาจเปนอั
นตราย 
ใหใชเฉพาะผาที่เปยกหมาดหรือผาเช็ดท่ีตานทานไฟฟา
สถิตไดเทาน้ัน 
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การเปลีย่นและการบํารุงรักษาชิน้สวน 
 
คําแนะนําสําหรับวาลวอากาศ 
 
การซอมวาลวอากาศ 
สาเหตทุีต่องซอมบํารุงวาลวอากาศ: 
 

A) วาลวอากาศทํางานไมถูกตอง 
(อาจจําเปนตองทําความสะอาด) 

B) การบํารุงรักษาตามปกต ิ
 
C) มีอากาศรั่ว (แนะนําใหเปลีย่น โปรดดหูนา 10) 

 
1. ถอดไกออกโดยใชเครื่องมือทีใ่หมา (SPN-8) 

หรือประแจหกเหลี่ยม TORX T20 (ดูภาพที่ 1 และ 2) 

2. คลายสกรูของวาลวอากาศโดยใชประแจปากตาย SN-28 
(14 มม.) (ดูภาพที่ 3) 

3. ถอดวาลวอากาศออกโดยจับทีก่าน (ดูภาพที่ 4) 

4. ถอดสปริงออกดวยหวัปดสปรงิ (ดูภาพที่ 5) 

5. หามถอดซีลทีอ่ยูดานหลัง (35) ออกจากตัวปน (ดูภาพที่ 6) 

6. หามถอดปลอกพลาสติกออกจากตัวเรือนวาลวอากาศ 
เพราะอาจทําใหปลอกเสียหายได (ดูภาพที่ 7) 

7. ทําความสะอาด 

a. ทําความสะอาดสีทีต่ิดอยูออกใหหมด (ดูภาพที่ 8) 

b. ตองทําความสะอาดรลูิ้นทั้ง 4 รู (ดูภาพที่ 9) 

c. กานจะตองเคลือ่นที่ไดสะดวกในกานลิ้น (ดูภาพที่ 10) 

d. กานจะตองเลื่อนไปจนถึงรูของปลอกวาลวโดยมีแรงเสียดท
านเล็กนอย (ข้ึนอยูกับซีล) 

e. ซีลที่อยูดานหลังจะตองสะอาดและอยูในตําแหนงภายในช
อง (ดูภาพที่ 6) 

f. หากขอใดขอหน่ึงขางตนไมสามารถดําเนินการได 
ใหเปลี่ยนวาลวอากาศ 
(โปรดดูการเปลี่ยนวาลวอากาศในหนา 10) 

8. ใสสปริงกลับคนื 
โดยตองแนใจวาใหปลายดานที่มีแกนพลาสติกหลอลื่นอยูเขาไ
ปกอน (ดูภาพที่ 5) 

9. ใสชุดประกอบวาลวอากาศเขาในปน 
และดันสปริงเขาไปอยางระมดัระวังจนทะลุผานซีลที่อยูดานหลัง 
(ดูภาพที่ 11) 

10. ขันชุดประกอบวาลวอากาศใหแนนโดยใชน้ิวมือกอน 
แลวจึงขันใหแนนดวยประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดูภาพที่ 12 และ 3) 

11. ใสไกกลับคืน (ดูภาพที่ 2 และ 1) 

12. หากยังมีอากาศรั่วออกจากปน 
อาจจําเปนตองเปลี่ยนวาลวอากาศ 
(โปรดดูการเปลี่ยนวาลวอากาศ) 
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การเปล่ียนวาลวอากาศ 
 

A) สาเหตทุีต่องเปลี่ยนวาลวอากาศ: 

B) มีอากาศร่ัวออกจากปน 
C) วาลวอากาศทํางานไมถูกตอง 

 
1. ถอดไกออกโดยใชไขควง SPN-8 หรือประแจหกเหลี่ยม 

(TORX T20) ที่มากับชดุประกอบ (ดูภาพที่ 13 และ 14) 

2. คลายสกรวูาลวอากาศโดยใชประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดูภาพที่ 15) 

3. ถอดวาลวอากาศออกโดยจับทีก่าน (ดูภาพที่ 16) 

4. ถอดสปริงออกดวยหัวปดสปรงิ (ดูภาพที่ 17) 

5. ถอดซีลที่อยูดานหลังออกโดยใชเครื่องมือชวยซอมบํารุง (56) 
(ดูภาพที่ 18 และ 19) 

6. ทําความสะอาดชองใสวาลวอากาศในตวัปนดวยแปรงที่มากับ
ชุดประกอบ 

7. วางซีลที่อยูดานหลังอันใหมลงบนเครื่องมือชวยซอมบํารุง (56) 
รองจะตองประกบกันพอดีกับรองของเครื่องมือชวยซอมบํารงุ 
(ดูภาพที่ 20) 

8. ดันซีลที่อยูดานหลังเขาไปในชองใหแนนจนถงึบาโดยใชเครือ่
งมือชวยซอมบํารุง (ดูภาพที่ 21 และ 22) 

9. ใสสปริงใหม 
โดยตองแนใจวาใหปลายดานที่มีแกนแพลาสติกหลอลื่นอยูเข
าไปกอน (ดูภาพที่ 17) 

10. ใสชุดประกอบวาลวอากาศเขาในปน 
และดันสปริงเขาไปอยางระมดัระวังจนทะลุผานซีลที่อยูดานหลั
ง (ดูภาพที่ 23) 

11. ขันชุดประกอบวาลวอากาศใหแนนโดยใชน้ิวมือกอน 
แลวจึงขันใหแนนดวยประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) 
(ดูภาพที่ 24 และ 15) 

12. ใสไกกลับคืน (ดูภาพที่ 14 และ 13) 
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การเปลี่ยนและการบํารุงรักษาช้ินสวน 
 
ชุดปะเก็นกันรั่วของเข็ม 

คําแนะนําในการเปล่ียน 
13. ถอดไกออกโดยใชไขควง SPN-8 หรือประแจหกเหลี่ยม (T20) 

(ดูภาพที่ 25 และ 26) 

14. ถอดลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบและสปริงของเข็มพรอมหัวปด
สปริงออกจากปน (ดูภาพที่ 27 และ 28) 

15. ถอดเข็มออกจากตัวปน (ดูภาพที่ 29) 

16. คลายและถอดแปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่วโดยใชไขควง 
SPN-8 หรือไขควงปากแบน (ดูภาพที่ 30 และ 31) 

17. ทิ้งชดุปะเก็นกันรั่วเกา 
และสปริงของชุดปะเก็นกันรั่วหากตองเปลี่ยน 
ทําความสะอาดชุดปะเก็นกันรั่วหากนํากลับมาใชใหม 
และทําความสะอาดสปริงของชุดปะเก็นกันรั่วและแปนเกลยีวดว
ย (ดูภาพที่ 32) 

18. ประกอบชุดปะเก็นกันรั่วกลับ (ดูภาพที่ 32) 
ประกอบกลับเขาในตัวปนดวยมือ (ดูภาพที่ 33) แลวขันใหแนน 
(ดูภาพที่ 30 และ 31) 

19. ใสเข็มทั้งหมดเขาในตัวปนโดยใหอยูในหัวฉดี (ดูภาพที่ 34)  

20. ใสสปริงของเข็ม หัวปดสปริง และลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบ 
(ดูภาพที่ 28 และ 27) ประกอบไกกลับคืน (ดูภาพที่ 25 และ 26)  

21. เหน่ียวไกปนใหสุด 
และหมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบจนกระทั่งสดุ คลายออก 
1/2 รอบ แลวจะไดระยะเคลื่อนที่สูงสดุของเข็มในปน  

22. เหน่ียวไกปนหลายๆ ครั้งเพ่ือตรวจดูการทํางานวาถูกตอง 

 

สลักของชองปอนสารเคลือบ  
สลักและซีลของชองปอนสารเคลือบไมสามารถเปลี่ยนได  

หามถอดชิ้นสวนเหลาน้ี 

ชิ้นสวนเหลาน้ีไมจําเปนตองไดรับการบํารุงรกัษาอ่ืนๆ 
นอกจากการทาํความสะอาดตามปกต ิ

 

ชุดประกอบวาลวปรับการกระจาย 

การเปลี่ยนและการบํารุงรักษา 
ชุดประกอบวาลวปรับการกระจายสามารถเปลี่ยนไดหากชํารุด 
ถอดโดยใชประแจปากตาย SN-28 (14 มม.) (ดูภาพที่ 35 และ 36) 
ซีลภายในสามารถเปลีย่นไดและรวมอยูในชุดประกอบสําหรบัการประ
กอบปน GTi PRO ใหม 
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การเปลีย่นและการบํารุงรักษา 
ชิ้นสวน 
 
การเปลี่ยน 
ซีลหัวสเปรย 
 
1. ถอดปากครอบหัวฉดีและแหวนยึด (ดูภาพที่ 37) 

2. ถอดลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบ สปริง และหัวปดสปริง 
(ดูภาพที่ 38 และ 39) 

3. ถอดเข็มออกจากตัวปน (ดูภาพที่ 40) 

4. ถอดหัวฉีดโดยใชประแจปากตาย SN-28 (10 มม.) 
และเอาแผนปดหนาออก (ดูภาพที่ 41, 42 และ 43) 

5. ถอดหัวสเปรย (ดูภาพที่ 44) 

6. ทําความสะอาดหัวสเปรยดวยแปรงขนน่ิม (ดูภาพที่ 45) 

7. ถอดซีลหัวสเปรยโดยใชไขควงเล็กหรือแหนบคีบ (ดูภาพที ่46) 

8. ทําความสะอาดดานหนาของปนหากจําเปน โดยใชแปรงขนนุม 
และทําความสะอาดหัวสเปรย หัวฉดี ปากครอบหัวฉดี 
และแหวนยดึดวย (ดูภาพที่ 47) 

9. วางซีลหวัสเปรยไวดานหนาของชุดปน 
ตรวจสอบวาระนาบของซีลทาบอยูกับสวนระนาบที่ชดุปน 
(ดูภาพที่ 48) 

10. ประกอบแผนดานหนาเขากับหัวสเปรย 
ประกอบหัวสเปรยเขากับตัวชุดปน 
ตรวจสอบวาระนาบดานลางของหัวสเปรยตรงกับระนาบที่ตัวชุด
ปน ประกอบหัวฉีด ฝาปดชองอากาศและแหวนรั้ง 
ขันแนนหัวฉีดที่ 14–16 นิวตัน-ม อยาขันแนนหัวฉดีเกิน 
(ดูภาพที่ 44, 43, 42, 41 และ 37) 

11. ใสเข็มทั้งหมดเขาในตัวปน โดยใหอยูในหัวฉดี (ดูภาพที่ 40) 

12. ประกอบสปริงของเข็ม หัวปดสปริง 
และลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบกลับคืน (ดูภาพที่ 39 และ 
38) 

13. เหน่ียวไกปนใหสุด 
และหมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบจนกระทั่งสดุ คลายออก 
1/2 รอบ แลวจะไดระยะเคลื่อนที่สูงสดุของเข็มในปน 

14. เหน่ียวไกปนหลายๆ ครั้งเพ่ือตรวจดูการทํางานวาถูกตอง 
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การเปลีย่นและการบํารุงรักษาชิน้สวน 
 

ตารางท่ี 1 – ปากครอบหัวฉีด 

 
 
หมายเหต:ุ เม่ือถอดปากครอบหัวฉดีออกจากแหวนยดึ หามถอดวงแหวนลื่น (2) หรือซลีแหวนยึด (5) ออกจากแหวนยึด 
เพราะอาจทําใหชิ้นสวนเสยีหายได ไมมีชิ้นสวนเปลี่ยนสาํหรบัวงแหวนลื่นและซีลแหวนยึด 
เพียงทําความสะอาดช้ินสวนดวยการเชด็และประกอบปากครอบหัวฉีดใหมหรือทีท่ําความสะอาดแลวกลับเขาไปใหม 
 

ตารางท่ี 2 – ชนิดของหัวฉีดและเข็ม 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
หมายเหต:ุ เม่ือเปลี่ยนหัวฉีดหรือเข็ม ใหเปลี่ยนชิ้นสวนทั้งสองพรอมกัน ขันดวยแรงบิด 18–20 นิวตัน-ม. (13–15 ฟุต-ปอนด) 
หามขันหัวฉีดแนนเกินไป ใชประแจปากตาย SN-28 10 มม. ที่มาพรอมกับปน และตรวจสอบดวยเครื่องมือขันที่วัดแรงบิดได 
 
หมายเหตุทีส่ําคัญ: ปากครอบหัวฉดีและปลายหัวฉีดของ GTi Pro และ PRi PRO ไมสามารถใชสลับกันระหวางรุนทั้ง 2 ได 
ความพยายามใดๆในการประกบปลายหัวฉดีหรือปากครอบหวัฉีดเขากับปนสเปรยทีผ่ิดอาจกอใหเกิดความเสียหายตอชิน้สวนหรือ
ตัวเรือนของปนสเปรยเองและทําใหการรับประกันเปนโมฆะ 

ปนสเปรย หมายเลขชิ้นสวนสาํ
หรบัปากครอบหัวฉีด 

เทคโนโลย ี ตัวอักษรบนปากคร
อบหัวฉีด 

แรงดนัขาเขาทีแ่นะนํา 
(บาร) 

ปริมาณอากาศ 
(ล./นาท)ี @ 2 

บาร 

 PRO-100-H1-K HVLP H1 2.0 450 

GTi PRO PRO-100-T1-K TRANS-TECH® T1 2.0 280 

 PRO-100-T2-K TRANS-TECH® T2 2.0 350 

PRi PRO PRIPRO-100-P1-K TRANS-TECH® P1 2.0 300 

 
ปนสเปรย 

หมายเลขชิ้นสวนของหัว
ฉีด หมายเลขชิ้นสวนของเข็ม 

 PRO-200-12-K 

PRO-300-K GTi PRO PRO-200-13-K 

 PRO-200-14-K 

 PRIPRO-200-14-K  

 PRIPRO-200-16-K  
PRI PRO PRIPRO-200-18-K PRIPRO-310-K 

 PRIPRO-200-20-K  

 PRIPRO-200-25-K  
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วิธีแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้นในการใชงาน 
สภาพของปญหา 
 

สาเหตุ 
 

วิธีแกไข 
 

รูปแบบที่ออกท
างดานบนหรือด
านลางมากเกิน
ไป 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
รูปแบบที่ออกทางดานขวาหรือดานซาย
มากเกินไป 

รูของ หัวฉดีมสีิง่อุดตัน 
 
 
มีสิ่งอุดตันดานบนหรือดานลางของหัวฉีด 
 
 
ปากครอบและ/หรือหัวฉีดสกปรก 
 
รูดานขวาหรือดานซายของหัวฉีดมสีิ่งอุด
ตัน 
 
ดานขวาหรือดานซายของหัวฉดีสกปรก  

ทําความสะอาด 
ควานดวยเครื่องมือที่ไมใชโลหะ 
 
ทําความสะอาด 
 
 
ทําความสะอาด 
 
ทําความสะอาด 
ควานดวยเครื่องมือที่ไมใชโลหะ 
 
ทําความสะอาด 

วิธีแกไขสําหรบัรูปแบบที่ออกทางดานบน ออกทางดานลาง ออกทางดานขวา และออกทางดานซายมากเกินไป: 
 
1. ตรวจสอบวามีสิ่งอุดตันบนปากครอบหัวฉีดหรือหัวฉีดหรือไม ใหตรวจสอบโดยการพนทดสอบเพ่ือดูรูปแบบ 
แลวหมุนปากครอบไปครึ่งรอบ และพนรูปแบบอ่ืน หากแกปญหาได แสดงวามีสิ่งอุดตันบนปากครอบหัวฉีด 
ใหทาํความสะอาดปากครอบหัวฉดีตามคําแนะนํากอนหนาน้ี 
และตรวจดสูีทีแ่หงตดิอยูภายในชองเปดของรูตรงกลางของปากครอบดวย โดยใหลางออกดวยนํ้ายาลาง 
 
2. หากยังไมสามารถปญหาได แสดงวามีสิ่งอุดตันบนหัวฉีด ใหทาํความสะอาดหัวฉีด หากยังคงมีปญหาอยู 
ใหเปลี่ยนหัวฉดีใหม  
รูปแบบที่ออก
ตรงกลาง 
มากเกินไป 
 

วาลวปรับการกระจายตั้งไวต่ําเกินไป 
 
 
แรงดันทีท่ําใหเกิดละอองต่ําเกินไป  
 
สารเคลือบหนาเกินไป 
 

หมุนทวนเข็มนาฬิกาจนไดรูปแบบทีถู่ก
ตอง 
 
เพ่ิมแรงดัน 
 
ปรับใหบางเพ่ือใหไดความสมํ่าเสมอทีถู่
กตอง 
 

รูปแบบที่มีการ
พนแยก 
 

แรงดันอากาศสงูเกินไป 
 
 
ลูกบิดปรับปริมาณสารเคลือบถูกหมุนมาก
เกินไป 
 
วาลวปรับการกระจายตั้งไวสูงเกินไป 
 

ปรับลดใหอยูในระดับปกติหรอืใชการบัง
คับปน 
 
หมุนทวนเข็มนาฬิกาจนไดรูปแบบทีถู่ก
ตอง 
 
หมุนตามเข็มนาฬิกาเพ่ือใหไดรูปแบบ 
ที่ถูกตอง  

การพนกระตุกหรือสะบัด 
 

หัวฉดี/ฐานรองหลวมหรือชํารดุ 

นิปเปลของกระปองสารเคลือบหลวมหรือ
แตก 

ระดับสารเคลือบต่ําเกินไป 

กระปองเอียงมากไป 

มีสิ่งอุดตันในทางผานของสารเคลือบ 

 

แปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่วของเข็มห
ลวม 

ชุดปะเก็นกันรั่วของเข็มเสื่อม 

ขันใหแนนหรือเปลี่ยน 

ขันใหแนนหรือเปลี่ยนกระปอง 

เติมสารเคลือบเพ่ิม 

จับใหตั้งตรงมากข้ึน 

ลางชองทางแบบยอนกลับดวยนํ้ายาลาง 

 

ขันใหแนน 
 

เปลี่ยน 
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วิธีแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้นในการใชงาน (ตอ) 

มีฟองสใีนกระปอง 
หัวฉดีขันไมแนน หัวฉดีขันไมแนน ขันใหแนนที่ 14–16 

นิวตัน-ม. (10-12 ฟุต-ปอนด) 

สารเคลือบรั่วหรือหยดจากฝากระปอง 
 

ฝากระปองหลวม 
 
กระปองหรือฝาสกปรก 
 
กระปองหรือฝาแตก 

ปดใหแนนหรือเปลี่ยน 
 
ทําความสะอาด 
 
เปลี่ยนกระปองและฝากระปอง 

รูปแบบการพนที่ออกนอยเกินไป 
 

ปริมาณสารเคลอืบมีไมเพียงพอ 
 
 

รูระบายอากาศบนฝากระปองถกูปดก้ัน 
 

แรงดันอากาศที่ทาํใหเกิดละอองต่ํา 

หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบใหออ
กมากข้ึน 
หรือเปลี่ยนขนาดหัวฉีดใหใหญข้ึน 

ทําความสะอาดฝาและสิ่งที่อุดตันรูระบา
ยอากาศ  

เพ่ิมแรงดันอากาศและปรับความสมดลุข
องปนใหม 

พนละอองสีออกมามากเกินไป 
 

แรงดันอากาศสงูเกินไป 

ปนอยูหางจากพ้ืนผิวเกินไป 

ลดแรงดันอากาศ 

ปรับระยะหางใหถูกตอง 

พนแหง 
 

แรงดันอากาศสงูเกินไป 

ปนอยูหางจากพ้ืนผิวเกินไป 

เคลื่อนปนเร็วเกินไป 

ปริมาณของสารเคลือบต่ําเกินไป 

ลดแรงดันอากาศ 

ปรับระยะหางใหถูกตอง 

ลดความเร็วลง 

คลายสกรูปรับเข็ม 
หรือใชเข็มที่มขีนาดใหญข้ึน 

สารเคลือบรั่วจาก 
แปนเกลียวของชุดปะเก็นกันรั่ว ชุดปะเก็นกันรั่วเสื่อมสภาพ เปลี่ยน 

สารเคลือบรั่วหรือหยด 
จากดานหนาของปน 
 

หัวฉดีหรือเข็มเสื่อมหรือชํารดุ 

มีวัตถแุปลกปลอมในหัวฉีด 

เข็มสกปรกหรือติดอยูในชดุปะเก็นกันรั่วข
องเข็ม 

ขนาดของเข็มหรือหัวฉีดไมถกูตอง 

เปลี่ยนหัวฉีดและเข็ม 

ทําความสะอาด 

ทําความสะอาด 

 
เปลี่ยนหัวฉีดและเข็ม 

สารเคลือบหยดหรือรั่ว 
จากดานลางกระปอง 
 

กระปองบนปนหลวม 

จุดปอนสารเคลือบของกระปองสกปรก 

ขันใหแนน 

ทําความสะอาด 

ไหลและยอย 
 

สารเคลือบไหลมากไป 

 
สารเคลือบบางเกินไป 

 

ปนเงยข้ึน หรือเคลื่อนปนชาเกินไป 

หมุนลูกบิดปรับปริมาณสารเคลอืบตามเ
ข็มนาฬิกา 
หรือเปลี่ยนมาใชหัวฉีดและเข็มที่มีขนา
ดเล็กลง 

ผสมใหถูกตองหรือใชสารเคลอืบที่นอย
ลง 

ถือปนใหไดมมุที่ถูกตองในการใชงาน 
และใชเทคนิคของปนที่ถูกตอง 

 



 

                        16                                                    © 2008 ITW Finishing Systems and Products 

 

อุปกรณเสริม 

มาตรวดัแรงดันดิจิทลั 
DGi DGI-501-บาร 

 

แทนวางปน GFV-50-F 

 

ประแจปากตาย SN-28-K 

 

MC-1-K50 

 
ถวยผสมขนาด 
600 ซีซี 50 ถวย 

ไขควงแบน/หกเหลี่ยม SPN-8-K2 

 สายยางอากาศขนาด 
10ม. x 8มม. 
พรอมขอตอขนาด 
¼ 

H-6065-B (BSP) 
H-6065-N (NPS) 

 

ขอตอเดือยหมุน MPV MPV-60-K3 ชุดขอตอ QD 4 
ตัว MPV-463 

แปรงทําความสะอาด 4900-5-1-K3 

 

 

   

 
 
 
การรบัประกัน 
ผลิตภัณฑน้ีไดรับการรับประกันเปนระยะเวลาหนึ่งปโดยบริษัท ITW Finishing Systems and Products Limited 
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