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EK megfeleléségi nyilatkozat
Cégunk, az ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK kizarélagos felel6ssége
tudatéban kijelenti, hogy az ebben a dokumentumban szerepld, cégiink altal gyartott SRi-HD megnevezési
szoropisztoly megfelel az alabbi szabvanyoknak, illetve el6irasoknak:

BS EN 292-1, 1. és 2. fejezetek: 1991, BS EN 1953: 1999; és ezért megfelel a 98/37/EK szamu, a
gépészeti berendezések biztonsdgara vonatkoz6 Tanacsi iranyelvnek, valamint a:

Il 2 G X szint(i robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalhatdé berendezésekre és biztonsagi rendszerekre
vonatkozé EN 13463-1:2001 szamu, 94/9/EK jel(i Tan&csi iranyelvnek.

A termék ezen kivul megfelel az Amerikai kdrnyezetvédelmi hivatal (EPA) PG6/34 jelli irdnyelvének is. Kérésre a
felhordasi hatékonysagra vonatkozé tandsitvanyokat is rendelkezésre bocsatjuk.

29D

B. Holt, alelndk
2008. december 1.

Az ITW Finishing Systems and Products fenntartja a jogot a készilék miszaki adatainak elézetes értesités nélkuli
maddositasara.

Alkatrészszamok

Az Sri HD szoropisztoly rendelési szama:
pl. SRiIHD-TS1-10, ahol

TS1
10

TS1 légkamra. Véalaszthaté még a HS1 vagy RS1 (kor alaku szoras)
10 favoka. Vélaszthaté még a 08, 12 vagy 14

Mikodési leiras

Az SRIHD sz6roépisztoly professzionalis, minéségi termék, mely a nagy témegéaramu, alacsony nyomasu (HVLP)
technolégia vagy az EPA kovetelményeit teljesité Trans-Tech® technolégia alkalmazasara is hasznalhatd. A HVLP
technolégia csokkenti a tllszorast és az iranyitd fivoka nyomasat 0,7 bar (10 psi) értékre hatarolja. A Trans-Tech®
technologia 65% feletti szorasi hatasfokkal rendelkezik, mely megfelel az EPA elGirasainak.

FONTOS: A szOrépisztolyt viz- és olddszeralapu festékekkel egyarant hasznalhatja. A szorépisztoly nem alkalmas
erésen korroziv és/vagy koptatd hatdsu anyagok szérasara. Amennyiben mégis ilyen anyagokhoz hasznalja,
szamitson arra, hogy emiatt az alkatrészeket

gyakrabban kell tisztitani és/vagy cserélni. Amennyiben barmilyen kételye meril fel egy bizonyos anyaggal
szemben, vegye fel a kapcsolatot a DeVilbiss helyi képvisel6jével vagy hivja a DeVilbiss forrodrotot.

MEGJEGYZES: A szérépisztoly nem hasznéalhaté halogénezett szénhidrogént tartalmazo oldé- és tisztitbszerekkel,

példaul 1,1,1,-triklér-etAnnal vagy metilén-kloriddal. Ezek az old6szerek reakcidba léphetnek a pisztoly és a tartaly
aluminiumbal késziilt alkatrészeivel. Heves kémiai reakcié I1éphet fel, mely a készlilék felrobbanasahoz vezethet.
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A készlet tartalma (minden modellnél)

1 | SRi HD felsétartalyos szoropisztoly 1 | Kules (6 mm-es imbuszkulcs és 10 mm-es
villaskulcs)
1 | SRifels6 tartaly 1 | Torx kulcs/laposfejii csavarhizé
1 | Tartély sziré 1 | Kicsi tisztitokefe
1 | 4 db szines azonositd gyari 1 | Nagy tisztitokefe
1 | Tolcsér 1 | Szerviz ismerteté CD
A készilék felépitése
1 Irnyit6 fuvoka (nikkelezett réz a hosszu élettartam 10 Terel6levegd beallitas (fokozatmentes
érdekében) szabélyzassal a megdfelel6 szordsképhez)
2 Irnyité fuvoka rogzitgydrije (a fuvoka kdnnyi 11 Folyadék bedllitas (folyadékaram bedllitasa
elforgatasat teszi lehet6vé) fokozatmentesen)
3 Festékporlaszto favoka (idedlis gépjarmdipari 12 Cserélhet6 szinkddos rendszer (mellékelve 4 db
festérendszerekhez) szines gyari)
i . o . Eloxalt, 6tvozott aluminium test (ergonomikus,
4 | Festéktl (hornyolt szar a kdnny( eltavolitas érdekében) | 13 igényes kialakitasa, tartds, kénnyen tisztithatd)
5 Folyadék bemenet (7/16” — 14 UNC menettel - a 14 125 cm®-es acetal tartaly (konnyen tisztithato,
DeVilbiss SRi tartalyrendszert fogadja) antisztatikus)
Leveg6 bemenet (univerzalis menettel - a G 1/4 és 1/4 . . . o
6 NPS tipust meneteket fogadja) 15 | Tartalyfedél csepegésmentes szell6zével
7 Onbeall6 festékt(i tomszelence (a problémamentes 16 Légszelep (alacsony szivéerét igényel, és kicsi
Uzemelés érdekében) nyomaseseést hoz létre)
Ravasz (a kényelem érdekében ergonomikus A szOropisztoly viz- és olddszerbazisu anyagok
8 . s, 17 o .
kialakitasu) felvitelére alkalmazhat6
9 Ravasz csap és csavar (a konnyi szerelhetség
érdekében)

Alkatrészek anyaga

Pisztolytest

Eloxalt aluminium

Iranyito favoka

Nikkelezett réz

Festékporlaszto fuvoka, festéktd, folyadék bemenet, ravasz
csapszege

Rozsdamentes acél

Rugok, bilincsek, csavarok

Rozsdamentes acél

Tomitések, tomitégydrik

Oldészeralld

Ravasz

Krémozott acél

Leveg6 bemenet, pisztolytest csatlakozohively,
segédlevegb-szelep test, leveg8szelep anya, iranyito fuvoka
rogzitégydlrl, forgatbgombok

Krémozott réz

Levegbszelep egység

Rozsdamentes acél, HDPE (nagy striiségU polietilén)

Miiszaki jellemzék és adatok

Levegbellatas csatlakozas

Univerzalis ¥4" BSP és ¥4" NPS kils6é menetl

Leveg6 bemenet maximalis sztatikus nyomas

P1 =12 bar (175 psi)

Pisztoly levegé bemeneti nyomés HVLP (HS1) és Trans-
Tech® (TS1 és RS1) milkodéskor meghtzott ravasznal.

2,0 bar (29 psi)

Folyadékellatas csatlakozas 7/16 — 14 UNC
Uzemi hémérséklet 0 — 40°C (32 — 104°F)
Szérépisztoly tomege (csak a pisztoly) 4259

(tartallyal) 485 g
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/\ BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tiz- és robbanasveszély

Az oldoszerek és a bevonoanyagok kifivaskor erésen  gyulékonyak vagy
robbanasveszélyesek lehetnek. A berendezés hasznalata elétt MINDIG tekintse at az anyag
gyartéjanak utasitasait, és az egészségre veszélyes anyagok ellen6rzésére vonatkozo
elbirasokat (COSHH).

A felhasznalonak be kell tartania az dsszes helyi és nemzeti, gyakorlati munkavégzésre
vonatkozo jogszabalyt valamint a biztosito tarsasag szell6zésre, tlizvédelmi elGirasra,
lizemeltetésre és a munkatertiletek rendtartasara vonatkozé kévetelményeit.

A szoroépisztoly gyartomlivi allapotaban NEM alkalmas halogénezett szénhidrogénekkel valo
hasznalatra.

A festék és/vagy a tomlékdn aramlo levegd fivas kbzben illetve a nem vezetd alkatrészek
ruhaval térténd tisztitasakor elektrosztatikus téltéseket kelthet. A gyujtoszikrat eredményezé
elektrosztatikus kislilés megakadalyozasara a szoropisztoly és egyéb fémtargyak
féldelésének szakadasmentesnek kell lennie. Fontos, hogy elektromosan vezeté levego-
és/vagy folyadéktomlibket hasznaljon.
Személyes véddfelszerelés

Mérgez6 g6z6k - Szoraskor bizonyos anyagok mérgezbek lehetnek, irritaciot okozhatnak,
vagy mas modon karosithatjak egészségét. Széras elbtt mindig olvassa el az anyag cimkéjét,
biztonsagi adatlapjat, és tartsa be a gyarté utasitasait. Amennyiben kétsége meriil fel,
forduljon az anyag szallitojahoz.

Mindig javasolt a Iégzésvédelmi felszerelés hasznalata. A felszerelésnek meg kell felelnie a
szOrando anyag veszélyességi fokozatanak.

e PP

Szoraskor vagy a pisztoly tisztitasakor mindig viseljen véddszemiiveget.

Szoraskor és a készlilék tisztitasakor viseljen védbkesztydit.

Oktatas - A kezel6személyzetet megfeleléen ki kell oktatni a szoroberendezés biztonsagos
alkalmazasarol.

Helytelen hasznalat
Soha ne forditsa a szordpisztolyt a teste felé.
Soha ne Iépje til a készlilék ajanlott maximalis lizemi nyomasat.
A nem javasolt vagy nem eredeti alkatrészek potencialis veszélyforrast jelenthetnek.
Tisztitas vagy karbantartas el6tt a készlilékben uralkodd nyomast el kell szigetelni, vagy ki kell
engedni.
A terméket szoropisztoly-tisztito géppel kell tisztitani, és azonnal el kell tavolitani, majd megszaritani,
ha a tisztitas befejezodétt. Ha a terméket hosszi ideig teszi ki a tisztitdszer hatasanak, a termék
karosodhat.
Zajszint
® A szoéropisztoly A-sulyozasu zajszintje a hasznalt beallitastol fliggben tullépheti a 85 dB-es
(A) értéket. Az egyes zajszintek részleteirdl kérésre tajékoztatast adunk. Szoéras kézben
mindig javasolt a flilvédé hasznalata.
Miik6édés
A magas nyomas alatt mikodd szoroberendezések visszariughatnak. Az ilyen kériilmények kdzott
torténd visszarugas ismétlbdéen megerdltethetd lehet, és sérlilést okozhat a kezelbnek.
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ALKATRESZ LISTA

P LEIRAS aksz. | wew | | RER LEIRAS ALK.SZ. | MENNY.
1 Iranyité fuvoka rogzitd gylrl - 1 32 Leveg6szelep szeg - 1
2 CsUszogydri - 1 33 | LevegBszelep rugd ) 1
3 | Iranyit6 fivoka ; 1 34 | Levegdszelep - 1

rugétamasz
5 Rogzitégyr(i tomités - 1 35 | Levegdszelep tomités SN-34-K5 1
6 Iragy'!to flivoka és rogzitd Ld: l:,)"Old L 1 36 | LevegBszelep egység SN-402-K 1
gylra tabl
. e Ld: 13.0ld 2. . Ravaszrogzité csap )
8 Festékporlaszté fuvoka tabl. 1 37 csavarja (T20 TORX) 1
9 Sz6rofej SRIPRO-2-K5. 1 38 | Ravasz - 1
*12 F?llsz’tqutest csatlakozo htvely - 1 *39 | Ravaszrogzitd csap - 1
tomitése
13 | Pisztolytest csatlakozd hiively - 1 40 Egsvz?ztzy csap €s csavar SN-42-K 1
14 | Pisztolytest csatiakozo hively SN-6-K 1 41 | Csapéscsavarkészlet | SPN-405K5 | 1
és tomités
15 | Festéktl Ld: g’b?ld 2 1 42 Levegd bemenet SN-40-K 1
*16 | Festékili rugé . 1 a3 | Senkodoltgylrdkeszlet | qnogks | 1
(4 szin)

*17 | Festéktl rugbtamasz - 1 44 | Leveg6szabalyz6 szelep PRO-404-K 1
18 | Folyadékszabalyzé gomb - 1 45 | Seeger-gydra - 1
19 | Folyadekszabdlyzo gomb, PRO-3K 1 49 | 2 db-os kulcskészlet SRi50K2 | 1

rugo és tamaszkészlet

*20 | Rogzitérugod - 1 50 | 12 db-os tolcsér készlet SRi-51-K12 1
21 | Segédlevegd szeleptest - 1 51 Ejtétartaly készlet SRi-510 1

%22 | Tomités - 2 5p | CSeppmentestedél Sdb- | oo ks 1

0s készlet)
23 | Segeédeevegt szelep bedllts - 1 53 | Ejttartaly fedél SRI414K2 | 1
gomb

*24 | Szeleptl . 1 54 | Ejtétartaly - 1
25 | Segédlevegb szelepegység SRIPRO-401-K 1 55 | Sz(ird SRi-42-K3 1

*26 | Festéktll tomszelence - 1 56 !_eyggoszelgp - 1

javitészerszdm

*27 | Tomszelence rugo ) 1 57 | Torx kulcs SPN-8-K2 1
28 | Tomszelence anya ) 2
29 T:omszelence, rugo es SN-404-K 1 JAVITO ALKATRESZEK

tdmszelence anya készlet
. ) Sz6répisztoly javitd készlet g
30 | LevegGszelep test (a*- gal jelo tételeket tartalmazza) PRO-415-1
“ . Tomités és csap keszlet, 5 db-os - 1oa
31 | Levegbszelep kosar - 1 (20, 22 és 24 tételek) GTi-428-K5
A tartozékokat l&sd a 13. oldalon.
6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products
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UZEMBE HELYEZES

A maximalis szérasi hatékonysag érdekében ne
alkalmazzon a sziikségesnél magasabb nyomast a
felhordandé anyag porlasztasahoz. MEGJEGYZES: Ne
Iépje tal a 2 bar bemeneti nyomést a HS1 és HVLP
bedllitas alkalmazésakor.

1. Csatlakoztassa a pisztolyt egy tiszta, nedvességtél és
olajtél mentes sritett levegét biztositd forrashoz,
elektromosan vezetképes tomién keresztull.

MEGJEGYZES:
Szerelien fel egy nyomasmeérét a pisztoly
markolatandl. A ravasz meghuzasakor llitsa be a
nyomast 2,0 bar értékre. Ne alkalmazzon a
sziikségesnél magasabb nyomast a felhordand6
anyag porlasztasahoz. A tllzottan magas nyomas
thlfavéast eredményez, és csokkenti a szOrasi
képességet.

MEGJEGYZES:
Amennyiben levegémennyiség-szabélyzé szelepet
alkalmaz a pisztoly bemeneténél, hasznalja a
DGi-501 jeli digitalis nyoméasmerét. Egyes
szabalyzdszelepek jelentés nyomaseseést hoznak
|étre, ami karosan befolyasolja a szorasi teljesitményt.
A DGi digitalis nyomasméré csak kis nyomasesést
hoz létre, ami fontos a HVLP széras szempontjabdl.

2. Csatlakoztassa a felsé tartalyt a pisztoly folyadék
bemenetéhez.
MEGJEGYZES:
Hasznélat elétt a pisztolyt oblitse at oldészerrel a
tiszta jaratok biztositasa érdekében.

MUKODTETES

1. Agyaro utasitisai szerint keverje be a szérand6
anyagot.

2. Szikség szerint illessze a sziirét (55) a tartalyba (54),
vagy tegyen a télcsérbe (50) papirszirét.

3. Atartalyt legfeliebb a felsé szélétél szamitott 5 mm
magassagig szabad megtoiteni. NE TOLTSE TUL.

4. Helyezze ra a fedelet.

5. Forgassa el a folyadékszabalyz6 gombot (18) az
Oramutatd jarasaval egy iranyban a folyadék
mozgasanak megakadalyozaséra.

6. Forgassa el a segédleveg6 szelep beallitd gombot
(23) az 6ramutato jaraséval ellentétes iranyban a
teljes nyitashoz.

7. Allitsa a bemeneti nyomast 2,0 bar értékre.

8. Addig forgassa a folyadékszabalyz6 gombot (18) az
Oramutato jarasaval ellentétes iranyban, mig az elsé
menet meg nem jelenik.

9. Végezzen probaszoérast. Amennyiben a szort fellilet
tll széraz, csokkentse a levegé mennyiségét a
belép6 levegb nyomasanak csokkentésével.

10. Amennyiben a szért fellllet tdl nedves, forgassa a
folyadékszabalyz6 gombot (18) az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban. Amennyiben a
porlasztott részecskék tll nagyok, novelje a belépd

levegd nyomasat. Amennyiben pedig tulzottan kicsik
a részecskeék, csokkentse a belépd levegé nyomasat.

11. A szérasminta mérete csokkenthetd a segédlevegs-
szelep (23) ramutato jarasaval megegyez6 iranyba
torténd forgatasaval.

12. Tartsa a pisztolyt merélegesen a festend® felliletre.
Az ivelés vagy a pisztoly megdontése egyenetlen
bevonatot eredményezhet.

13. Az ajanlott szorasi tavolsag 75-150 mm.

14. El6szor az éleket fesse le. Minden egyes fedésnél
legaldbb 75%-o0s atfedés legyen. A pisztolyt
egyenletes sebességgel mozgassa.

15. Mindig kapcsolja ki a levegd betaplalast, és engedje
le a nyomast, ha a pisztoly nincs hasznalatban.

MEGELOzZO KARBANTARTAS ES
TISZTITAS

ecsettel tisztitsa meg. Amennyiben az iranyito fivoka
furatait is meg kell tisztitani, azt lehetdleg egy seprébdl
kihtzott cirokszallal vagy fogpiszkéloval hajtsa végre.
Amennyiben drétot vagy egyéb kemény eszkdzt hasznél,
kilbnds gondossaggal jarjon el, hogy elkerlje a furatok
megkarcolaséat vagy érdessé tételét, ami torz szérasmintat
eredményez.

A jaratok kitisztitasahoz ontse ki a megmaradt anyagot a
tartalybdl, majd 6blitse at a pisztolyt tisztito folyadékkal. A
pisztoly killsejét tordlje at egy megnedvesitett ruhaval. A
pisztolyt soha ne meritse be teljesen old6szerbe vagy
tisztitdszerbe, mivel ez a kenGanyagokat karosithatja, és a
pisztoly élettartamat csokkentheti.

MEGJEGYZES:
Amennyiben a folyadékporlaszt6 fivoka vagy a festéktl
cserére szorul, mindkett6t egyszerre cserélie ki. Az
elhasznalddott alkatrészek a festék szivargasat
okozhatjék. Lasd a 13. oldalon a 2. tablazatot. Emellett
ugyanekkor cserélje ki a ti tomitését is. A flvokat
8 Nm forgatonyomatékkal hliizza meg. Ne hiizza tul.

FIGYELEM
A folyadék favoka (8) vagy a festéktii (15) sériilésének
elkeriilése érdekében; 1) hlizza meg és tartsa
meghulizva a ravaszt a fGvoka meghuzasakor vagy
fellazitasakor, vagy 2) szerelje le a folyadékszabalyzo
gombot, hogy atii nyakara a rugé ne fejtsen ki erét.

FIGYELEM
FONTOS — Az ejtétartély kulonleges, antisztatikus
anyagokbol késziilt, azonban ennek ellenére fontos a
sztatikus feltdltédés elkertilése. A tartalyt nem szabad
széraz ruhaval vagy papirral tisztitani, dorzsolni.
Dorzsoléskor sztatikus toltottség jon létre, mely kisul,
ha a tartalyt egy foldelt targyhoz érinti, és
gyujtoszikrat okozhat, ami az oldoszerg6zok
robbanaséhoz vezethet. Kizardlag nedves ruhét vagy
antisztatikus torlékendét alkalmazzon, ha
robbanasveszélyes kérnyezetben kézzel térténd
tisztitdsra van sziikség.
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Alkatrészcsere/ karbantartas

LEVEGOSZELEPRE VONATKOZO UTASITASOK

A levegészelep javitasa
A leveg6szelep javitasat kivaltd okok:

10.

11
12.

A) A levegbszelep nem mikodik megfeleléen
(tisztitdsra szorulhat)

B) Szokéasos karbantartas

C) Leveg®6 szivargas (csere sziikséges, lasd a 14. oldalt)

Téavolitsa el a ravaszt a mellékelt (SPN-8) szerszdm vagy a
T 20-as jelzési TORX kulcs segitségével. (Lasd az 1. és 2.
abrat)

Csavarjon ki minden szelepet az SN-28 jelli (14 mm-es)
villaskulccsal). (Lasd a 3. abrat)

A leveg6szelepet a szaranal fogva tavolitsa el. (Lasd a 4.
abrat)

A rugét a rugétdmasszal egyiitt tavolitsa el. (Lasd az 5.
abrat)

NE SZERELJE KI A HATSO TOMITEST (35) A
PISZTOLYTESTBOL (Lasd a 6. abrat)

NE SZERELJE KI A MUANYAG KOSARAT A
LEVEGOSZELEP TETSEBOL, MIVEL EKKOR
KAROSODHAT A KOSAR. (Lasd a 7. 4brét)

TISZTITAS

a. Tavolitson el minden festék lerakodast. (Lasd a 8.
abrét)

b. A négy szelepnyilasnak &tjarhatonak kell lennie. (Lasd
a 9. abrat)

c. A széarnak kdnnyen kell mozognia a szelepnyilasban.
(Lasd a 10. abrét)

d. A szarnak enyhe ellenéllassal kell atcsusznia a kosar
furatan (a témités miatt).

e. A hatso tomitésnek tisztanak kell lennie, és a furatban
megfeleléen kell elhelyezkednie. (Lasd a 6. abrat)

f.  Amennyiben a fenti |épések valamelyike nem hajthat6
végre, cserélje ki a levegdszelepet (lasd A
levegbszelep cseréje c. fejezetet a 14. oldalon)

A rugét Ugy tegye vissza, hogy el6szor a miianyag
tamasszal ellatott végét helyezze a pisztolyba. (Lasd az 5.
abrat)

Helyezze be a levegészelep egységet a pisztolyba, és
Ovatosan tolja keresztiil a rugon és a hatsoé tomitésen.
(Lasd a 11. &brat)

A leveg6szelepet elészor kézzel szoritsa meg, majd az SN-28
jelli (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 12. és 3. abrat)

Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 2. és 1. dbrat)

Amennyiben szokik a leveg6 a pisztolybdl, a
levegdszelepet sziikséges lehet kicserélni (lasd A
levegbszelep cseréje c. fejezetet).
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10

A levegodszelep cseréje

A leveg6szelep cseréjét kivaltd okok:

10.

11.

12.

A) Levegd szivarog a pisztolybdl.
B) A levegbszelep nem mikoddik megfelelGen.

Tévolitsa el a ravaszt a mellékelt SPN-8 jell
szerszdmmal vagy TORX (T 20) kulcs segitségével.
(Lasd a 13. és 14. 4brat)

Csavarja ki a leveg6szelepet az SN-28 jeli (14 mm-es)
villaskulccsal). (Lasd a 15. abrat)

A leveg6szelepet a szaranal fogva tavolitsa el. (Lasd a
16. 4brat)

A rugét a rugotamasszal egyditt tavolitsa el. (Lasd a 17.
abrat)

Huzza ki a hatsé tomitést a Javito szerszam (56)
segitségével. (Lasd a 18. és 19. abrat)

Tisztitsa meg a leveg6szelep furatait a készletben
talalhat6 kefével.

Helyezzen Uj hatso tomitést a Javitd szerszamra (56); a
szerszdmnak illeszkednie kell a horonyba. (Lasd a 20.
abrat)

A szerszam segitségével er6sen nyomja a hatsé
tomitést a furatban egészen a vallig. (Lasd a 21. és 22.
abrét)

Helyezzen be (] rug6t agy, hogy el6szér a miianyag

tdmasszal ellatott végét helyezze a pisztolyba. (Lasd a
17. abrét)

Helyezze be a leveg8szelep egységet a pisztolyba, és
Gvatosan tolja keresztil a rugon és a hatsé tomitésen.
(Lasd a 23. abrat)

A leveg6szelepet el6szor kézzel szoritsa meg, majd az
SN-28 jell (14 mm-es) villaskulccsal. (Lasd a 24. és 15.
abrét)

Helyezze vissza a ravaszt. (Lasd a 14. és 13. abrat)
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Alkatrészcsere/ karbantartas

FESTEKTU TOMSZELENCE
CSEREJERE VONATKOZO UTASITASOK

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Téavolitsa el a ravaszt az SPN-8 (57) jell szerszammal
vagy (T 20) TORX kulcs segitségével. (Lasd a 25. és 26.
abréat)

Tavolitsa el a pisztolybdl a folyadékszabalyzé gombot és
a festéktl rugét a rugotamasszal egyiitt. (Lasd a 27. és
28. abrat)

Tavolitsa el a festékt(it a pisztolybdl. (Lasd a 29. 4brét)

Lazitsa meg és tavolitsa el a tomszelence anyat az
SPN-8 (57) kulccsal vagy egy laposfeji csavarhizé
segitségével. (Lasd a 30. és 31. abrat)

Dobja el a régi tomszelencét és a tomszelence rugot, ha
cserélni kivanja ezeket. Tisztitsa meg a témszelencét,

ha ismét fel kivanja hasznalni. A tomszelence rugojat és
a tdmszelence anyat is tisztitsa meg. (Lasd a 32. abrat).

Szerelje 6ssze a tomitést (Lasd a 32. abrat). Kézzel
szerelje vissza az alkatrészeket (Lasd a 33. abrat), majd
szerszammal hizza meg. (Lasd a 30. és 31. abrat)

A festékt(t teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy
beliljon a festékporlaszto fuvékaba (lasd a 34. abrat).

Szerelje vissza a festékt(i rug6t, a rugétamaszt és a
folyadékszabélyz6 gombot. (L4sd a 28. és 27. abrat)
Szerelje vissza a ravaszt. (Lasd a 25. és 26. abrat)

Hlzza be teljesen a ravaszt, és addig csavarja be a
folyadékszabalyz6 gombot, mig meg nem all. Fél
fordulatot lazitson rajta, és ekkor a festéktl teljes utat
tud bejarni.

A helyes miikddés ellenérzéséhez a ravaszt tébbszor
hazza meg.

SEGEDLEVEGO BEALLITO SZELEP
CSERE/KARBANTARTAS

A segédleveg6 beallitd szelep sérulés esetén cserélhets. Az
SN-28 jell (14 mm-es) villaskulcs segitségével szerelje ki
(lasd a 35. és 36. abrat). A bels6 tomités cserélhetd, és
megtalalhaté a PRO szérépisztoly javité készletben.
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Alkatrészcsere/
Karbantartas

SZOROFEJ TOMITES
CSERE

10.

11.

12.

12

Szerelje le az irdnyit6 favokat és a rogzitégydrit. (Lasd a
37. &brat)

Tavolitsa el a folyadékszabdalyz6 gombot, a rugét és a
rugotamaszt. (Lasd a 38. és 39. abrat)

Téavolitsa el a festékt(it a pisztolybdl. (Lasd a 40. abrat)

Szerelje le a favokat az SRi-50 jelt (8 mm-es) villaskulcs
segitségével. (Lasd a 41. és 42. abrat)

Tavolitsa el a szorofejet. (Lasd a 43. abrat).

Szikség szerint egy puha kefével tisztitsa meg a pisztoly
elejét, valamint a szorofejet, a festékporlaszto fuvokat, az

Helyezzen egy Uj szorofejtomitést a pisztoly elejére ugy,
hogy a tomités lapos része illeszkedjen a pisztoly lapos
feluletéhez. (Lasd a 44. abrat)

Szerelje fel a folyadékporlaszto fuvokat, az irdnyitd favokat
és a rogzité gydrit. A folyadékporlaszt6 favokat 8 Nm
forgatényomatékkal hiizza meg. A folyadékporlaszt
fuvokéat ne huzza tal. (Lasd a 45., 46. és 37. abrat)

A festékt(t teljesen tolja be a pisztolyba ugy, hogy belljon a
folyadékporlaszt6 fuvokaba. (Lasd a 47. abrat)

Szerelje vissza a festéktli rugot, a rugétamaszt és a
folyadékszabéalyz6 gombot. (Lasd a 47. &bréat)

Huzza be teljesen a ravaszt, és addig csavarja be a
folyadékszabalyzé gombot, mig meg nem all. Harom
fordulatot lazitson rajta, és ekkor a festékti teljes utat tud
bejarni.

A helyes miikddés ellenérzéséhez a ravaszt tobbszor
hldzza meg (lasd: 48. abra).
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Alkatrészcsere/ karbantartas

1. tablazat — Iranyito favokak

IR. FUVOKA ALK.SZ. | TECHNOLOGIA | JELAZIR. JAVASOLT BEMENO LEVEGO
FUVOKAN NYOMAS TOMEGARAM
(bar) (L/perc)
SRIPRO-100-HS1-K | HVLP HS1 2,0 135
SRiPRO-100-TS1-K | TRANS-TECH® TS1 2,0 100
SRIPRO-100-RS1-K | TRANS-TECH® RS1 1,0 55

MEGJEGYZES: Amikor eltavolitja az iranyité favokat a régzitégydrirdl, ne vegye le a cstszogydir(it (2) vagy a
rogzitégydrd tomitését (5) a rogzitégyldrrél. Az alkatrészek megsérulhetnek. A csiszogylri és a rogzitégydrl
tomitése nem kaphato tartalék alkatrészként. Egyszerlen tordlje tisztara az alkatrészeket és szerelje vissza az Uj
vagy megtisztitott iranyitd favokat.

2. tablazat — Folyadékporlaszt6 fuvokak és festektd tipusa

FOLY. PORL. FUVOKA ALK.SZ. FESTEKTU ALK.SZ.

SRiPRO-200-08-K
SRiPRO-200-10-K
SRiIPRO-200-12-K
SRiIPRO-200-14-K

SRiPRO-300-08-10-K

SRiIPRO-300-12-14-K

MEGJEGYZES: Amennyiben a folyadékporlaszto favoka vagy a festékt(i cserére szorul, mindkettét egyszerre
cserélje ki. A favokat 8 Nm forgatonyomatékkal hizza meg. A favdkat ne huzza tdl. Haszndlja a sz6répisztolyhoz
mellékelt, SRi-50 jel(i, 6 mm-es villaskulcsot, és munkajat ellenérizze egy nyomaték kulccsal.

FONTOS FIGYELMEZTETES: Az SRi HD és a régi SRi fuvokak és iranyito fuvokak NEM CSERELHETOEK FEL a

két modell kozott. Amennyiben megprébalkozik a felcserélésikkel, ez a széropisztoly alkatrészeinek vagy
testének sériléséhez vezethet, és a garancia elvesztését vonja maga utan.
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A mikodés soran felmerult problémak elharitasa

ALLAPOT OK JAVITAS

A pisztoly Az iranyito6 favoka furatai Tisztitsa meg. Dorzsdlje meg nem
fellilre eltomddtek. fémes hegyi eszkdzzel.

vagy alulra

szor A festékporlasztd favoka felsé vagy

A pisztoly jobbra végy balra szor

alsé része eltdomoédott.

Az irdnyit6 favoka vagy a
festékporlaszté fuvoka Uléke
elszennyez&dott.

Az iranyito6 favoka bal vagy jobb
furata eltomdédott.

A festékporlaszto fuvéoka bal vagy
jobb oldala elszennyez&dott.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg. Dorzsdélje meg nem
fémes hegyi eszkdzzel.

Tisztitsa meg.

A mikodeés soran felmertlt problémak elharitasa (folytatas)

A feliilre, alulra, jobb oldalra, bal oldalra széras kikliszébdlése:

1. Hatérozza meg, hogy az elttmdédés az irdnyit6fuvokaban vagy a festékporlaszté favokaban lépett-e fel. Ehhez
végezzen prébaszorast. Ezutan forgassa el az irdnyit6 favokat fél fordulattal, és készitsen masik szérasmintat.
Amennyiben a szorasminta hibaja az ellentétes oldalra keril, az irdnyit6 favoka témodott el. Tisztitsa meg az
iranyito favokat a korabbiakban ismertetett eljarassal. Ellenérizze, hogy nincs-e megszaradt festék az iranyitéd
favoka belsejében a kbzépen levd nyilasban. Amennyiben igen, olddszerrel tisztitsa meg.

2. Amennyiben a szérasminta hibaja nem kertil az ellentétes oldalra, a festékporlaszté flvoka tomoédott el.
Tisztitsa meg. Amennyiben a hiba tovabbra is fennall, Ujitsa fel a favokat.

Vastag
k6zpontu
szOrasminta

Az iranyito fuvoka tul kevés leveg6t
kap.

A porlaszto levegé nyomasa tul
alacsony.

A festék tul strd.

Forgassa a szabalyzégombot az
6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba.

Novelje a nyomast.

Higitsa a festéket a megfelel
allagura.

Megosztott
szérasminta

A leveg6 nyomasa tll magas.

A folyadékszabalyz6 gombot nagyon
becsavarta.

A segédlevegét szabéalyzo6 szelepet
tulzottan kinyitotta.

Csokkentse a nyomasszabalyzénal
vagy a pisztoly markolatanal.

Forgassa a szabalyzégombot az
6ramutaté jarasaval ellentétes
irdnyba.

Forgassa a szabalyzégombot az
Oramutato jarasaval megegyez6
irdnyba.

Laza vagy sérlilt festékporlaszto
favoka/ilék

Laza vagy sériilt festéktartaly
csatlakozas

Tul kevés festék van a tartalyban

A tartdly tdlzottan megd®élt
Eltdm&dott a festékjarat

Lazéan rogzitett festéktl tomszelence

Sériilt festéktl tomszelence

HUzza meg vagy cserélje
Hlzza meg vagy cserélje a tartalyt

Toltse fel

Tartsa fligg6legesen
Oblitse at oldoszerrel
Hlzza meg

Cserélje ki

14
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A mikodés soran felmertlt problémak elharitasa (folytatas)

A festék bugyog a tartalyban

A festékporlaszto favéka nincs
kelléen meghtzva.

A festékporlaszto fuvéka nincs
kelléen meghlzva A favokat 14-
16 Nm forgatonyomatékkal hizza
meg.

Festék szivarog vagy csepeg a
tartaly fedelérél

A fedél tul laza.

Elszennyez6dott tartély vagy fedél.

Torott tartaly vagy fedél.

Nyomja meg vagy cseréje ki.
Tisztitsa meg.

Cserélje ki a tartélyt vagy a fedelet.

Gyenge szOrasminta

Elégtelen anyagaramlas

Eltomédott szell6zényilas a tartély
fedélen

Rosszul porlaszté levegényomas

Csavarja ki a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszté favokat.

Tisztitsa meg a fedelet és a
szell6z6nyilast.

Novelje a levegé nyomasat és
allitsa be ismét a pisztolyt.

Tulzott kilbvellés

A leveg6 nyomasa tll magas.

A pisztolyt tal messzire tartja a
munkafelulettdl.

Csokkentse a leveg6 nyomasat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Szaraz szérasminta

A leveg6 nyomasa tll magas.

A pisztolyt tal messzire tartja a
munkafelulettél.

A pisztolyt tal gyorsan mozgatja.

A festék aramlasa tul lassu.

Csokkentse a leveg6 nyoméaséat.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
tavolsagban.

Lassabban mozgassa a pisztolyt.

Csavarja ki a festéktiit szabalyz6
gombot, vagy szereljen be
nagyobb festékporlaszté favokat.

Folyadék szivarog a
témszelencébdl

A tbmszelence elkopott.

Cserélje ki.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
pisztoly elejébdl

A festékporlaszto favéka vagy a
festéktl kopott vagy sérult.

Idegen anyag a festékporlaszto
fuvékaban.

A festéktli elszennyez8dott vagy
beleragadt a témszelencébe.

A festéktli vagy a festékporlaszto
fuvoka mérete nem megfeleld.

Cserélje ki a festékporlaszto
fuvokat és a festéktt.

Tisztitsa meg.

Tisztitsa meg.

Cserélje ki a festékporlaszto
fuvokat és a festéktit.

Folyadék szivarog vagy csepeg a
tartaly aljarol

A tartély lazan &l a pisztolyon.

A tartdly csatlakozasa
elszennyezddott.

Hlzza meg.

Tisztitsa meg.

Megfolyas és narancsossag

Tulzottan nagy anyagaramlas.

A festék tdl hig.

A pisztoly megddlt vagy a pisztoly
mozgatasa lassu.

Csavarja jobbra a festékszabalyz6
gombot, vagy szereljen be kisebb
festékporlaszto favokat és
festéktit.

Megfelel6en higitsa, vagy vékony
réteget vigyen fel.

Tartsa a pisztolyt megfeleld
szbgben és sajatitsa el a pisztoly
helyes hasznélatét.
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TARTOZEKOK
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