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Eiropas Savienibas atbilstibas deklaracija

Més, uznémums ITW Finishing UK, ar registracijas adresi Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset,
BH11 9LH, Lielbritanija, ka krasu smidzinataja modelu SRi-HD raZotajs ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka aprikojums, uz kuru attiecas Sis dokuments, atbilst Sadiem standartiem un
normativajiem aktiem:

BS EN 292 — 1. un 2. DALA: 1991, BS EN 1953: 1999; un tadé€jadi aprikojums atbilst
Eiropas Padomes direktivas 98/37/EC aizsardzibas prasibam, kas attiecas ar MaSinu droSuma
direktivu, un;

EN 13463-1:2001, Eiropas Padomes direktivai 94/9/EC par aprikojumu un aizsardzibas
sisttmam, kas paredzétas lietoSanai potenciali spradzienbistamas vidés ar aizsardzibas ITmeni
12GX.

Sis produkts atbilst art EPA (Environmental Protection Agency — Vides aizsardzibas agentira)
prasibam PG6/34. Klajuma efektivitates sertifikati ir pieejami péc pieprasijuma.

23D

B. Holts, viceprezidents
2008. gada 1. decembrt

Uznémums ITW Finishing Systems and Products patur tiesibas bez iepriek$€ja bridinajuma maintt aprikojuma
specifikacijas.

DetaJu numuri
SRi HD krasu smidzinataja pasatijuma kods ir: piem., SRiIHD-TS1-10, kur:

TS1 = TS1 — pneimocilindra vacins. Ka alternativa tiek piedavats HS1 un RS1 (apal$
smidzinasanas laukums)
10 = 10. izméra sprausla. Tiek piedavatas 08., 12. vai 14. izméra sprauslas ka alternativas

Darbibas apraksts

Krasu smidzinatajs SRi HD ir profesionalas kvalitates smidzinatajs, kas paredzéts gan liela apjoma, gan
zemspiediena (HVLP) tehnologijai vai ar EPA standartiem saderigai tehnologijai Trans-Tech®. PRi HVLP
tehnologija samazina parmérigu izsmidzina$anu un ierobezo pneimocilindra vacina spiedienu Iidz 0,7 bariem (10
psi - pound on square inch — marcina uz kvadratpédu). Tehnologija Trans-Tech® atbilst EPA standartiem,
nodroSinot vairak neka 65% klajuma efektivitati.

SVARIGI. Sos krasu smidzinatajus var izmantot gan ar ddens bazes emulsijam, gan ar parklajuma materialiem uz
un ja tadus tomér izmanto, iespéjams, tiriSanas un/vai detalu nomainas nepiecieSamiba palielinasies. Ja rodas
Saubas par konkréto materialu piemérotibu, sazinieties ar vietéjo DeVilbiss produktu izplatitaju, vai ari tieSi ar
uznémumu DeVilbiss.

PIEZIME. So krasu smidzinataju nedrikst izmantot kopa ar halogénaizvietotiem ogladenraza skidinatajiem vai
tirisanas Iidzekliem, pieméram, 1,1,1-trihloretanu vai metilénhloridu. Sie $kidinataji var izraisit reakciju ar $aja
smidzinataja vai tvertné esoSajam aluminija sastavdalam. Reakcija var k|Gt bistama un radit aprikojuma
eksploziju.
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Komplekta sastavdalas (visiem modeliem)

1 | Bezspiediena krasu smidzinatajs SRi HD 1 Uzgrieznu atsléga (6 mm un 10 mm A/F)

1 | Bezspiediena tvertne SRi 1 ig;igi?veida atslega/Skravgriezis ar plakanu
1 | Tvertnes filtrs 1 Maza suka tiriSanai

1 | 4 krasainu identifikacijas gredzenu komplekts 1 Liela suka tiriSanai

1 | Piltuve 1 Apkopes biletens CD

lerices uzbives elementi

Gaisa ventilatora iestatljums (laidena

1 | Pneimocilindra vacins (ilgmazigs nikeléts misins) 10 | ventilatora reguléSana vienmeérigai
izsmidzinaSanai)
2 Pneimocilindra vacina savilcéjgredzens (nodroSina 11 Skidruma reguléSana (laidena Skidruma
vieglu pneimocilindra vacina rotéSanu) apjoma reguléSana)
3 Skidruma sprausla (ideali piemérota automobilu 12 Apmainama krasu ID sistéma (komplektacija ir
sedzéjkrasu sistémam) 4 krasaini gredzeni)
. S S = Anodéts, kalts smidzinataja aluminija korpuss
4 S.K'd“‘_ma adz%tvelqla izsmidzinatajs (rievains kats 13 | (ergonomisks, acim tikams, izturigs un viegli
vieglai iznpemsSanai) g
tirams)
Skidruma |evg_ds_(7/ 16" 14 l_JNC ~ Vienota vinu 125 kubikcentimetru acetala tvertne (viegli
5 | standarta rupja vitne — paredzéta DeVilbiss SRi tvertnu 14 o N
T tirama, antistatiska)
sistémam)
Gaisa ievads (universala vitne, piemérota G ¥4 un %4 Tvertnes vacins ar pretSlakstu kanalu
6 15 . : _
NPS) (nepielauj noplades)
7 PaSregulgjoSa adatveida izsmidzinataja ietaise 16 Gaisa varsts (ta konstrukcija nodrosina nelielu vilces
(droSa ekspluatacija) spéku un zemu spiediena kritumu)
8 | Sprads (arts un ergonomisks) 17 Srp@z_lnftajs, kas paredzéts emulsiju uz Gdens un uz

9 | Sprada tapa un skrave (viegli nomainama)

Konstrukcijas materiali

Smidzinataja korpuss

Anodéts alummnijs

Pneimocilindra vacins,

Nikeléts misind

Skidruma sprausla, 3kidruma adatveida izsmidzinatajs, Skidruma ievads, sprada tapa

NerdsoSs térauds

Atsperes, fiksatori, skrives

NerdsoSs térauds

Blves, starplikas

Izturigas pret Skidinataju iedarbibu

Sprads

Hrométs térauds

Gaisa ievads, korpusa iemava, izkliedes varsta korpuss, gaisa varsta uzgrieznis,

pneimocilindra vacina savilcéjgredzens, regulatori

Hrométs misins

Gaisa varsta mezgls

NerdsosSs térauds, HPDE

Specifikacijas un tehniskie dati

Gaisa padeves pieslégums

Universala ¥4 collas britu caurulu koniska vitne un
Y, collas NPS

Maksimalais statiskais gaisa ieplides spiediens

P1 =12 bari (175 marcinas uz kvadratpédu)

Smidzinataja gaisa ieplides spiediens, kas paredzéts

tehnologijai HVLP (S1) un Trans-Tech® (TS1 un RS1), ar

aktivizétu smidzinataju.

2,0 bari (29 marcinas uz kvadratpédu)

Skidruma padeves pieslégums 7/16" — 14 UNC
Darba temperatira No 0 ITdz 40 °C (no 32 Iidz 104 °F)
Smidzinataja svars (tikai paSas ierices svars) 425 g

(ar tvertni) 485 g
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/N\ DROSIBAS BRIDINAJUMI

Uguns un spradzienbistamiba

Izsmidzinot Skidinataji un parklgjuma materiali var bdat ugunsnedroSi vai viegli uzliesmojosi.
& Pirms aprikojuma izmanto3anas VIENMER iepazistieties ar parklajumu materiglu piegadataja
instrukcijam un COSHH (Control of Substances Hazardous to Health — Veselibai bistamu
vielu ierobezoSana) vadlmijam.
Lietotaju ricibai jaatbilst vietéjiem un attiecigas valsts likumiem, k& arf apdroSingSanas
@ uzpémumu prasibam, kas saistitas ar ventilaciju, ugunsdroSibu, ekspluataciju un darba vietu
uzturéSanu.
Sis aprikojums NAV piemérots izmantoSanai kopa ar halogénaizvietotiem ogjadenraziem.
& IzsmidzingdSanas procesa un aprikojuma elektrisko stravu nevadoSu daju tiriSana ar draninu
var rasties Skidumu un/vai S/dtenés cirkuléjoSas gaisa pldsmas izraisita statiska elektriba. Lai
nepiefautu aizdegSanos no statiskajam izladém, krasu smidzinatajam un citam metaliskam
& aprikojumam jauzstada zeméjums. NepiecieSams izmantot elekirovadigjas gaisa un/vai
Skidrumu S/atenes.

Personiskas aizsargierices

Indigi izgarojumi — noteiktu vielu izsmidzingSana var bdt indiga, radit iekaisumus vai jagtami
pasliktinat veselibas stavokli. lepazistieties ar informativajas uzlimés un droSibas noradjumu
plaksnités eso3o informaciju, ka arf pirms izsmidzingSanas ievérojiet izmantojamo vielu
lietoSanas ieteikumus. Ja rodas Saubas, sazinieties ar 3o vielu piegadataju.

leteicams visa darba laikd izmantot elpoSanas aizsargierices. Aprikojuma tipam jaatbilst

®izsmidzina'§anai paredzétajam krasvielam.

Veicot izsmidzinaSanu vai krgsu smidzinataja tiriSanu, izmantojiet aizsargbrilles.
Veicot izsmidzingSanu vai aprikojuma tiriSanu, jaizmanto cimdi.

Apmaciba — darbiniekiem janodroSina atbilstoSa apméaciba droSai izsmidzingdSanas aprikojuma
izmantoSanai.
Nepareiza lietoSana

Nevérsiet krasu smidzinataju pret jebkadu no kermepa da/am.
Neparsniedziet ieteikto aprikojumam paredzéto maksimali droSo darba spiedienu.
NeatbilstoSu un neoriginalas izcelsmes detaju uzstadiSana var radit bistamibu.
Pirms aprikojuma tiriSanas vai apkopes tas jaatbrivo no spiediena.
Sis izstradajums jatira, izmantojot izsmidzinataju mazgasanas iekartu, un izstradgjums ir janogem un
jaizzave, tiklidz triSana ir pabeigta. ligstoSa izstradajuma pak/auSana tiriSanas Skidrumiem var
izstradajumu sabojat.
TrokSpa limeni
Atkariba no izmantotad uzstadiSanas veida krasu smidzinataju A skalas skajuma limenis var
@ parsniegt 85 dB (A). Informacija par faktiskajiem skafuma limenpiem ir pieejama péc
pieprasijuma. Izsmidzinot ieteicams darba laika izmantot ausu aizsardzibas aprikojumu.
Ekspluatacija
IzsmidzindSanas aprikojums, izmantojot augstspiedienu, iespéjams, var radit atsitienu. Noteiktos
apstak/os 5ads atsitiens lietotajam var radit hronisku dzislu sastiepumu.
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DETALU SARAKSTS

DETALAS DAUD- DETALAS DAUD-
Nr. APRAKSTS NR. ZUMS Nr. APRAKSTS NR. ZUMS
1 | Pneimocilindra vacina - 1 32 | Gaisa varsta diskvarsts - 1
savilcéjgredzens
2 Kontaktgredzens - 1 33 | Gaisa varsta atspere - 1
. . S Gaisa varsta atsperes
3 Pneimocilindra vacins - 1 34 paliktnis - 1
5 Savilcéjgredzena blive - 1 35 | Gaisa varsta blive SN-34-K5 1
Skatiet 1.
6 Pneimocilindrs & gredzens tabulas 13. 1 36 | Gaisa varsta montaza SN-402-K 1
punktu
& Skatit 2. ZvaigZnveida spruda tapas
8 Skidruma sprausla tabulas 13. 1 *37 e P P - 1
skrave (T20)
punktu
9 Separators SRlpKR;O'Z' 1 38 | Sprads - 1
*12 | Korpusaiemavas blive - 1 *39 | Sprada tapa - 1
13 | Korpusa iemava - 1 40 | SPruda, tapas un skraves SN-42-K 1
komplekts
14 | Korpusaiemava un biive SN-6-K 1 41 | Japasun skraves SPN-405-K5 1
komplekts
5 Skatit 2.
15 Skidruma izsmidzinatajs tabulas 13. 1 42 | Gaisa ievads SN-40-K 1
punktu
*16 | Izsmidzinataja atspere - 1 43 | AkrasulD sistémas SN-26-K4 1
gredzena komplekts
»7 | zsmidzinataja atsperes ; 1 44 | Gaisa plasmas varsts PRO-404-K 1
paliktnis
18 Skidruma iestatiSanas ) 1 45 | Sprostgredzens ) 1
regulators
19 | Skidruma iestafiSanas PRO-3-K 1 49 | 2 uzgrieZnatslégu SRI-50-K2 1
regulators, atspere un paliktnis komplekts
*20 | Savilcéjfiksators - 1 50 | 12 piltuvju komplekts SRi-51-K12 1
. = Bezspiediena tvertnes .
21 Izkliedes varsta korpuss - 1 51 komplekts SRi-510 1
22 | Izkliedes varsta blive i 2 52 | Noplozu parbaudes vacins | grc 5 s 1
(5 elementi)
23 Izkliedes varsta iestatijumu - 1 53 | Bezspiediena tvertnes vacins - 1
regulators
*24 | lzkliedes varsta tapa i 1 54 | Bezspiediena tvertne - 1
. . SRIPRO-401- . .
25 Izkliedes varsta montaza I K 1 55 | Filtrs SRi-42-K3 1
. Adatveida izsmidzinataja - Gaisa varsta tehniskas
26 1 56 - - 1
komplekts apkopes riks
xp7 | Uzstadisanas komplekta - 1 57 | zvaigznveida atsléga SPN-8-K2 1
atspere
28 UzstadiSanas uzgrieznis B 1 REZERVES DALAS
UzstadiSana, atspere un Krasu smidzinataja remonta
29 uzstadiSanas gredzena SN-404-K 1 komplekts (ietver ar * apzimétas PRO-415-1
komplekts detalas)
Blives un tapas komplekts, 5
30 Gaisa varsta korpuss - elementu komplekts (20., 22., un GTI-428-K5
24. detala)
31 Gaisa varsta ietvere - 1 Informaciju par piederumiem skatiet 13. lappusé
6 © 2008 ITW Finishing Systems and Products
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UZSTADISANA

Lai nodroSinatu maksimalu klajuma efektivitati,
neizmantojiet lielaku spiedienu, neka tas
nepiecie$ams vielas izsmidzinasanai. PIEZIME:
izmantojot HS1, HVLP iestatiSana nedrikst
parsniegt 2 baru ievada spiedienu.

1. Pievienojiet smidzinataju tirai, sausai, beztauku
gaisa padevei, izmantojot elektrovaditaju S|dteni.

PIEZIME
Uzstadiet smidzinataja rokturt gaisa manometru.
Nospiezot smidzinataja spradu, noregulgjiet spiedienu
lidz 2,0 bariem. Neizmantojiet lielaku spiedienu, neka
tas nepiecieSams vielas izsmidzinaSanai. Parmerigs
spiediens var radit papildu izsmidzinaSanu un
samazinat kigjuma efektivitati.

PIEZIME
Ja smidzinataja ievada tiek uzstadits iestatijuma
varsts, izmantojiet joslu ciparu mérierici DGI-501.
Daziem konkurgjoSiem iestatijuma varstiem ir
Vveérojams nozimigs spiediena kritums, kas var
ietekmét izsmidzinaSanas rezultatu. DGi ciparu
meériericei ir minimals spiediena kritums, kas ir
svarigi HVLP izsmidzinaSanai.

2. Piestipriniet bezspiediena tvertni vielu ievada.

PIEZIME
Pirms smidzinataja izmantoSanas, izskalojiet to ar

EKSPLUATACIJA
1. Sajauciet parklajuma vielu saskana ar raZotaja
instrukcijam.

2. Vajadzibas gadijuma ievietojiet tvertné (54) filtru
(55) vai izmantojiet piltuvi (50) ar papira filtru.

3. Uzpildiet tvertni t3, lai Skidrums neparsniegtu 5 mm

atzimi no tvertnes virsgjas dalas. NEPARSNIEDZIET

NOTEIKTO IEPILDES DAUDZUMU.

Nostipriniet tvertnes vacinu.

Pagrieziet Skidruma iestatiSanas regulatoru (18)

pulkstenraditaja kustibas virziena, lai nepielautu

Skidruma adatveida izsmidzinataja parvietoSanos.

6. Pagrieziet izkliedes varsta iestatijumu regulatoru
(23) preteji pulkstenraditaja kustibas virzienam,
lai to pilnTba atvertu.

7. Noregulgjiet ievades gaisa spiedienu idz 2,0 bariem.

8. Pagrieziet Skidruma iestatiSanas regulatoru
pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam, ltdz
paradas pirma vitne.

9. Parbaudiet izsmidzinataja plismu. Ja rezultata
klajums ir parak sauss, ierobezojiet gaisa
plismu, samazinot gaisa ievades spiedienu.

10. Ja klajums ir parak mitrs, samaziniet Skidruma
pldsmu, pagrieZot Skidruma iestatiSanas
regulatoru (18) pulkstenraditaja kustibas
virziena. Ja izsmidzinasana ir parak rupja,
palieliniet ievades gaisa spiedienu. Ja ta ir parak
smalka, samaziniet ievades spiedienu.

o A

11. Izkliedes laukuma izmérus var samazinat,
pagriezot izkliedes varsta regulatoru (23)
pulkstenraditaja kustibas virziena.

12. Turiet smidzinataju perpendikulari
apsmidzinamajai virsmai. Pretéja gadijuma,
iespéjams, var veidoties nelidzens parklajums.

13. leteicamais izsmidzinaSanas attalums ir 75-150 mm.

14. Vispirms apsmidziniet malas. Katru izsmidzinaSanas
gajienu virziet ar parsegumu par vismaz 75%.
Parvietojiet smidzinataju vienmeriga atruma.

15. Ja smidzinataju nelietojat, aizgrieziet gaisa
padevi un atbrivojiet spiedienu.

PROFILAKTISKA APKALPOSANA
UN TIRISANA

Lai tiritu pneimocilindra vacinu un Skidruma sprauslu,
izmantojiet suku ar cietiem sariem. Ja jatira vacina
atveres, izmantojiet slotas salminu vai zobu bakstamo.
Ja tiek izmantots metala vads vai ass riks, uzmanieties,
lai nesaskrapétu vai nesabojatu atveres, jo tas var
ietekmét pareizu izsmidzinaSanas procesu.

Lai tirttu Skidruma kanalus, nonemiet vacina esoSo
parmérigo vielas daudzumu, un péc tam izskalojiet ar
smidzinataja mazgasanas [idzekli. Noslaukiet
smidzinataja arpusi ar mitru draninu. Neiegremdgjiet
tas var negativi ietekmét smérvielas un krasu
smidzinataja darbmazu.

PIEZIME
Ja jamaina Skidruma sprausla vai adatveida
izsmidzinatajs, veiciet to vienlaikus. Izmantojot
nolietotas detalas, var rasties Skidruma noplade.
Skatiet 2. tabulu 13. lappusé. Vienlaikus nomainiet
art adatveida izsmidzinataju. Pievelciet Skidruma
sprauslu ar griezes momentu no 8 Nm. Nepievelciet
to par daudz.

BRIDINAJUMS
Lai nepielautu Skidruma sprauslas (8) vai
adatveida izsmidzinataja (15) bojajumus: 1) turiet
nospiestu spruadu, kamer pievelkat vai atlaizat
Skidruma sprauslu, vai 2) nonpemiet Skidruma
iestatiSanas regulatoru (18), lai atbrivotu pret
adatas ieliktni versto atsperes spiedienu.

BRIDINAJUMS
SVARIGI! - Bezspiediena tvertne ir izgatavota no
ipaSiem antistatiskiem materialiem, taéu tomer ir
svarigi izvairities no statisko izlazu veidoSanas.
Tvertni nedrikst tirtt vai berzt ar sausu draninu
vai papiru. Statiska izlade var rasties berzes
rezultata, un izladejoties uz sazemeétu objektu, var
radit Skidinataja izgarojumu aizdedzinoSu
dzirksteli. Ja ierices bistamajam dajam
nepiecieSama tiriSana, izmantojiet tikai
samitrinatu draninu vai antistatiskus tiriSanas
Iidzek]us.
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Rezerves detalas/apkope
INSTRUKCIJAS GAISA VARSTAM

Gaisa varsta apkope
Gaisa varsta apkopes iemesli:

10.

11.
12.

A) gaisa varsts darbojas nepareizi (iesp&jams, tas
jatira);

B) javeic kartéja apkope;

C) gaisa nopludes (ieteicams veikt nomainu, skatiet 10.
lappusi).

Nonemiet spridu, izmantojot aprikojuma esoso riku
(SPN-8) vai zvaigznveida atslégu (T20). (Skatiet 1. un 2.
attélu.)

Noskravéjiet gaisa varstu, izmantojot 14 mm uzgrieznu
atslegu SN-28. (Skatiet 3. attélu.)

Iznemiet gaisa varstu, satverot to aiz kata. (Skatiet 4.
attélu.)

Iznemiet atsperi un atsperes paliktni. (Skatiet 5. attélu.)

NENONEMIET NO SMIDZINATAJA KORPUSA
AIZMUGUREJO BLIVI (35). (Skatiet 6. attélu.)

NENONEMIET NO GAISA VARSTA KORPUSA
PLASTMASAS IETVERI, JO TAS VAR SABOJAT SO
IETVERI. (Skatiet 7. attélu.)

TIRISANA
a. Nonemiet visas uzkrajusas krasvielas. (Skatiet 8.
attélu.)

b. 4 diskvarsta atverém jabat tiram. (Skatiet 9. attélu.)

c. Katam brivi japarvietojas diskvarsta atveré. (Skatiet
10. attélu.)

d. Katam ietveres kanala japarvietojas ar nelielu
pretestibu (blives de)).

e. Aizmugurgjai blivei ir jabat tirai, un kanala ta
janovieto pareizi. (Skatiet 6. attélu.)

f. Jakaut kas no iepriek§ minéta neizdodas, nomainiet

gaisa varstu (skatiet 10. lappusé esoSo sadalu
,Gaisa varsta nomaina”).

levietojiet atpakal atsperi, parbaudot, vai tas gals ar
plastmasas paliktni tiek ievietots vispirms. (Skatiet 5.
attélu.)

levietojiet gaisa varstu smidzinataja un rapigi uzstadiet
atsperi, ievérojot aizmugurégjas blives stavokli. (Skatiet
11. attélu.)

Pievelciet gaisa varsta montazu vispirms ar pirkstiem un
péc tam, izmantojot 14 mm uzgrieznu atslégu SN-28.
(Skatiet 12. un 3. attélu.)

Uzstadiet atpakal spradu. (Skatiet 2. un 1. attélu.)

Ja smidzinataja ir gaisa nopldde, gaisa varsts ir
janomaina (skatiet sadalu ,Gaisa varsta nomaina”).
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Gaisa varsta nomaina

Gaisa varsta nomainas iemesli:

10.

11.

12.

A) Gaisa noplade smidzinataja.
B) Gaisa varsts nedarbojas pareizi.

Nonemiet spradu, izmantojot SPN-8 vai komplektacija
eso030 zvaigznveida atslégu (T20). (Skatiet 13. un 14.
attélu.)

Noskravéjiet gaisa varstu, izmantojot 14 mm uzgrieZznu
atslégu SN-28. (Skatiet 15. attélu.)

Iznemiet gaisa varstu, satverot to aiz kata. (Skatiet 16.
attélu.)

Iznemiet atsperi un atsperes paliktni. (Skatiet 17. attélu.)

Nonemiet aizmuguréjo blivi, izmantojot tehniskas
apkopes riku (56). (Skatiet 18. un 19. attélu.)

Iztiriet smidzinataja korpusa esosos gaisa varsta
kanalus ar komplektacija esoSo suku.

levietojiet jaunu aizmuguréjo blivi uz apkopes rika (56);
gropém jaatbilst tehniskas apkopes rika formai. (Skatiet
20. attélu.)

Izmantojot tehniskas apkopes riku, ciesi iebidiet
aizmuguréjo blvi atveré Iidz atdurei. (Skatiet 21. un 22.
attélu.)

levietojiet jaunu atsperi, parbaudot, vai tas gals ar
plastmasas paliktni tiek ievietots vispirms. (Skatiet 17.
attélu.)

levietojiet gaisa varstu smidzinataja un rapigi uzstadiet
atsperi, ievérojot aizmuguréjas blives stavokli. (Skatiet
23. attélu.)

Pievelciet gaisa varsta montazu vispirms ar pirkstiem un
péc tam, izmantojot 14 mm uzgrieznu atslégu
SN-28. (Skatiet 24. un 15. attélu.)

Uzstadiet atpakal spridu. (Skatiet 14. un 13. attélu.)

© 2008 ITW Finishing Systems and Products



Rezerves detalas/apkope

ADATVEIDA 1ZSMIDZINATAJA KOMPLEKTS
NOMAINAS INSTRUKCIJAS

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Nonemiet spradu, izmantojot SPN-8 (57) vai
zvaigznveida atslégu (T20). (Skatiet 25. un 26. attélu.)

Iznemiet no smidzinataja Skidruma iestatisanas
regulatoru un adatas atsperi kopa ar atsperes paliktni.
(Skatiet 27. un 28. attélu.)

Iznemiet no smidzinataja korpusa adatveida
izsmidzinataju. (Skatiet 29. attélu.)

Atslabiniet un iznemiet uzstadiSanas uzgriezni,
izmantojot atslegu SPN-8 (57) vai skravgriezi ar plakanu
galu. (Skatiet 30. un 31. attélu.)

Nonemiet veco uzstadiSanas komplektu un atsperi, ja
detalas janomaina. Atkartoti lietojot detalas, tas notiriet.
Tiriet arT uzstadiSanas komplekta atsperi un uzgriezni.
(Skatiet 32. attelu.)

Parmontéjiet uzstadiSanas komplektu (skatiet 32. attélu).
levietojiet komplektu smidzinataja korpusa ar roku
(skatiet 33. att€lu) un péc tam to pievelciet. (Skatiet 30.
un 31. attélu.)

levietojiet smidzinataja korpusa ligzda esoSaja sSkidruma
sprausla adatveida izsmidzinataju I1dz galam (skatiet 34.
attelu).

levietojiet adatas atsperi, atsperes paliktni un Skidruma
iestatiSanas regulatoru. (Skatiet 28. un 27. attélu.)
Uzstadiet atpakal spridu. (Skatiet 25. un 26. attélu.)

Lidz galam nospiediet smidzinataja spradu, un
ieskravéjiet Skidruma iestatiSanas regulatoru Iidz
atdurei. Atvirziet to atpakal par ¥ no apgrieziena, un
adatveida izsmidzinatajam bas pilns gajiena garums.

Lai parbaudttu, vai smidzinatajs darbojas pareizi,
vairakas reizes nospiediet ta spradu.

|IZKLIEDES VARSTA MONTAZA
NOMAINA/APKOPE

Izkliedes varsta mezglu var nomaintt, ja tas ir bojats.

Iznemiet to no smidzinataja, izmantojot 14 mm uzgrieznu
atslegu SN-28 (skatiet 35. un 36. attélu). lekSéjo bhvi var
nomainit, un ta ir ietverta smidzinataja PRO nomainamo
detalu komplekta.
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Detalu nomaina/
Apkope

D.

10.

11.

12.

12

SEPARATORA BLIVES NOMAINA

Nonemiet pneimocilindra vacinu un savilcéjgredzenu.
(Skatiet 37. attélu.)

Iznemiet Skidruma iestatiSanas regulatoru, atsperi un
atsperes paliktni. (Skatiet 38. un 39. attélu.)

Iznemiet no smidzinataja korpusa adatveida izsmidzinataju.
(Skatiet 40. attélu.)

Nonemiet Skidruma sprauslu, izmantojot 8 mm uzgrieZnu
atslegu SRi-50. (Skatiet 41. un 42. attélu.)

Nonemiet separatoru. (Skatiet 43. attélu.)

Ja nepiecieSams, ar mikstu suku notiriet smidzinataja
priekSpusi, ka art Skidruma sprauslu, pneimocilindra vacinu
un savilcéjgredzenu.

levietojiet jaunu separatora blivi uz smidzinataja priekséjas
dalas, parliecinoties, ka plakana blives dala atbilst
smidzinataja plakanai dalai. (Skatiet 44. attélu.)

Uzstadiet Skidruma sprauslu, pneimatiska cilindra vacinu un
savilcéjgredzenu. Pievelciet Skidruma sprauslu ar 8 Nm
lielu pievilkSanas spéku. Nepievelciet Skidruma sprauslu
parak cieSi. (Skatiet 45., 46. un 37. attélu.)

levietojiet adatveida izsmidzinataju atpakal smidzinataja
korpusa esoSaja Skidruma sprausla. (Skatiet 47. attélu.)
Parmontéjiet adatas atsperi, atsperes paliktni un Skidruma
iestatiSanas regulatoru. (Skatiet 47. attélu.)

L1dz galam nospiediet smidzinataja spradu un ieskravéjiet
Skidruma iestatiSanas regulatoru I1dz atdurei. Atvirziet to

atpaka| par 3 apgriezieniem, un adatveida izsmidzinatajam
bis pilns gajiena garums.

Lai parbaudttu, vai smidzinatajs darbojas pareizi, vairakas
reizes nospiediet ta spradu (skatiet 48. attélu).
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Rezerves detalas/apkope

E. 1. tabula — pneimocilindru vacini

PNEIMOCILINDRU TEHNOLOGIJA PNEIMOCILINDRU IETEICAMAIS GAISA PLUSMA
VACINU DETALAS Nr. VACINU MARKEJUMI | IEVADA SPIEDIENS (Vmin.) ar 2 baru
(bari) spiedienu
SRIPRO-100-HS1-K HVLP HS1 2,0 135
SRIPRO-100-TS1-K TRANS-TECH® TS1 2,0 100
SRIPRO-100-RS1-K TRANS-TECH® RS1 1,0 55

PIEZIME: Nopemot pneimocilindra vacinu no savilcéjgredzena, nenonemiet no ta kontaktgredzenu (2) vai
savilcéjgredzena blvi (5). Detalas var tikt sabojatas. Kontaktgredzens un savilcéjgredzena blive nav pieejama ka
rezerves dalas. Vienkarsi noslaukiet detalas un uzstadiet tas atkartoti kopa ar jaunu vai tiru pneimocilindra vacinu.

2. tabula — Skidruma sprauslu klasts un Skidruma adatveida izsmidzinataji

SKIDRUMA SPRAUSLU
DETALAS Nr.

SRiIPRO-200-08-K

ADATU DETALAS Nr.

SRiIPRO-300-08-10-K

SRiPRO-200-10-K

SRiPRO-200-12-K

SRIPRO-300-12-14-K
SRiIPRO-200-14-K

PIEZIME: Ja jamaina Skidruma sprausla vai adatveida izsmidzinatajs, veiciet to vienlaikus. Griezes moments no 9
l[dz 8 Nm Nepievelciet Skidruma sprauslu par daudz. Izmantojiet smidzinataja komplektacija esoSo 6 mm uzgrieznu
atslegu SRi-50 un parbaudiet ar dinamometrisko atslégu.

SVARIGA PIEZIME: SRi HD un vecie SRi uzgali un pneimocilindru vacini NAV SAVSTARPEJI MAINAMI starp 2

modeliem. Jebkur§ méginajums ievietot uzgajus vai pneimocilindru vacinus nepareizaja krasu smidzinataja
var sabojat krasu smidzinataja detalas vai korpusu, un garantija var k]at nederiga.
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lespéjamo ekspluatacijas bojajumu novérsana

STAVOKLIS

IEMESLS

RISINAJUMS

Strakla vérsta
uz vienu punktu
augspuse

vai apakSpusé

Strikla vérsta uz
labo vai kreiso
pusi

IzplGdes atveres ir nosprostojusas.
Skidruma sprauslas aug3puse vai
apakspuse ir nosprostojusies.

Pneimocilindra vacins un/vai sprauslas
blive ir netira.

Kreisas vai labas puses roktura atveres
ir nosprostojusas.

Skidruma sprauslas kreisa vai laba puse
ir netira.

Iztiriet tas. Iztiriet sprauslu ar
nemetalisku smailu priekSmetu.

Notlriet to.
Notiriet to.
Notiriet to. Iztiriet sprauslu ar

nemetalisku smailu priekSmetu.

NotTriet to.

Risinajumi parmeérigam augSéjam, apaksSéejam, labas un kreisas puses klajumam:

1. Nosakiet, vai nosprostojumus izraisa pneimocilindra vacins vai Skidruma sprausla. Lai to parbaudrttu, izsmidziniet krasas
paraugu. Péc tam pagrieziet pneimocilindra vacinu par pusi apgrieziena un izsmidziniet vél vienu krasas paraugu. Ja defekts
tiek invertéts, nosprostojies ir pneimocilindra vacins. Tiriet pneimocilindra vacinu, ka tas aprakstits iepriekS. Parbaudiet art,

2. Ja defekts netiek invertéts, nosprostojusies ir Skidruma sprausla. Tiriet sprauslu. Ja klmi neizdodas novérst, nomainiet

sprauslu.

Strikla véersta
uz vienu
punktu

centra

Izkliedes reguléSanas varsts iestatits
parak zemu.

IzsmidzinaSanas spiediens ir parak liels.

Viela ir parak bieza.

Lai iegtu pareizu klajumu, pagrieziet
varstu pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Palieliniet spiedienu.

AtSkaidiet, lai iegUtu pareizu viskozitati.

Dalita strikla

Gaisa spiediens ir parak augsts.

Skidruma iestatisanas regulators ir
pagriezts par daudz.

Izkliedes reguléSanas varsts iestatits
parak augstu.

Samaziniet gaisa spiedienu ar
regulatoru vai smidzinataja rokturi.

Lai iegitu pareizu klajumu, pagrieziet
varstu pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Lai iegltu pareizu klajumu, pagrieziet
varstu pulkstenraditaja kustibas
virziena.

Saraustita vai vilnaina strikla

b

)

e

=
(3
-

Skidruma sprausla/ligzda ir atslabinata
vai bojata.

Tvertnes Skidruma nipelis ir atslabinats
vai bojats.

Vielas limenis ir parak zems.
Tvertne ir parak sasvérusies.
Skidruma kanals ir nosprostojies.

Adatveida izsmidzinataja montazas
uzgrieznis ir atslabis.

Adatveida izsmidzinataja montazas
mezgls ir bojats.

Pievelciet vai nomainiet to.

Pievelciet vai nomainiet vacinu.

Uzpildiet vielu

Turiet to stateniskak.

Pievelciet to.

Nomainiet to.

14
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lespéjamo ekspluatacijas bojajumu novérsana (turp.)

Tvertné redzami krasu burbuli.

Skidruma sprausla nav ciesi pievilkta.

Skidruma sprausla nav cieSi pievilkta.
Pievelciet l[dz 8 Nm

No tvertnes vaka noplist vai pil
Skidrums

Tvertnes vaks nav ciesi aizverts.

Tvertne vai vaks ir netirs.

Tvertne vai vaks ir saplaisajis.

Aizveriet cieSi tvertnes vaku vai
nomainiet to.

Notiriet to.

Nomainiet tvertni un vaku.

Nepietiekama strikla

NeatbilstoSas vielas plisma

Tvertnes vaka atvere ir blokéta

Zems izsmidzinaSanas gaisa spiediens

Atgrieziet Skidruma iestatiSanas
regulatoru vai nomainiet to pret lielaku
Skidruma sprauslu.

Tiriet vaku un atblokéjiet atveri

Palieliniet gaisa spiedienu un atkartoti
noreguléjiet smidzinataju.

Parmeériga izsmidzinaSana

Gaisa spiediens ir parak augsts.

Smidzinatajs atrodas parak talu no
darba virsmas.

Samaziniet gaisa spiedienu.

levérojiet pareizu izsmidzinaSanas
attalumu.

Sausa izsmidzinasana

Gaisa spiediens ir parak augsts.

Smidzinatajs atrodas parak talu no
darba virsmas.

Smidzinataja kustiba ir parak strauja.

Skidruma plisma nav pietiekama.

Samaziniet gaisa spiedienu.

levérojiet pareizu izsmidzinaSanas
attalumu.

Virziet smidzinataju I1eénak.
Regulgjiet adatas iestatiSanas skravi

vai izmantojiet lielaku Skidruma
sprauslu.

Skidrums nopldst no blivéjuma
uzgriezna

Uzgriezna sistéma ir nolietojusies.

Nomainiet to.

Skidrums noplast vai pil no
smidzinataja priekSpuses

Skidruma sprausla vai adatveida
izsmidzinatajs ir nolietojies vai bojats.
Sveskermenis Skidruma sprausla.

Adatveida izsmidzinatajs ir bojats vai
nosprostojies.

Nepareiza lieluma adatveida
izsmidzinatajs vai Skidruma sprausla.

Nomainiet Skidruma sprauslu vai
adatveida izsmidzinataju

Iztiriet to.

IztTriet to.

Nomainiet Skidruma sprauslu vai
adatveida izsmidzinataju

Skidrums nopil vai nopldst no tvertnes
apakSpuses

Uz smidzinataja esosa tvertne ir valiga.

Tvertnes Skidruma ievada ligzda ir
netira.

Pievelciet to

IztTriet to.

Parmériga izsmidzinasana vai
notecé&jumi

Parak liela vielas plisma.

Viela ir parak Skidra.

Smidzinatajs sasveérts vai art ta virziSana
ir parak léna.

Pagrieziet Skidruma iestatiSanas
regulatoru pulkstenraditaja kustibas
virziena vai izmantojiet mazaku
Skidruma sprauslu un adatveida
izsmidzinataju.

Samaisiet vielu pareizi vai izmantojiet
vieglos parklajumus.

Turiet smidzinataju pareiza lenkT un
pielagojiet to atbilstoSai smidzinataja
tehnologijai.
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PIEDERUMI

Spiediena

ciparmérierice DGI DGI-501-BAR Smidzinataja stativs GFV-50-F
600 kubikcentimetru
kraz15u iepakojums (50
ab.
Uzgrieznu atsléga SN-28-K MC-1-K50 gab)

10 m x 8 mm gumijas
gaisa Slatene ar ¥

caurulvadu H-6065-B (BSP)
savienotajelementiem H-6065-N (NPS)

ZvaigZnveida atsléga SPN-8-K2

Cetru QD caurulvadu
savienotajelementu MPV-463
iepakojums

Daudzfunkcionals
Sarnirsavienojums

MPV-60-K3

Vienreizéjas lietoSanas
Tirdanas suka 4900-5-1-K3 M trauks, 12 gab. SRi-478-K12

M Komplekts

GARANTIJA

Uz 3o produktu attiecas uznémuma ITW Finishing Systems and Products Limited viena gada garantija.

Uznémums ITW Finishing Systems and Products
Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH, UK

Talr. Nr. (+44) 1202 571111

Faksa Nr. (+44) 1202 581940,

Timekla vietnes adrese: http://www.itwifeuro.com

Uznémums ITW Finishing Systems and Products ir ITW Ltd. nodala, kuras juridiska adrese ir: Admiral House, St Leonard’s
Road, Windsor, Berkshire,SL4 3BL, Apvienota Karaliste. Uznémums registréts Anglija: Nr. 559693, PVN maksataja Nr. 619
5461 24
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