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Prehlasenie o zhode ES
ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, ako vyrobca striekacej piStole model SRi-
PRO, prehlasuje na vlastni zodpovednost, Ze zariadenie, na ktoré sa vztahuje tento dokument, je v stlade
s nasledujucimi normami alebo normativnymi dokumentmi:

BS EN 292-1 CAST 1 a 2: 1991, BS EN 1953: 1999 a tym spifia poZiadavky na ochranu uvedené
v smernici Rady 98/37/ES vztahujlce sa na smernicu 0 bezpe¢nosti strojov a

EN 13463-1:2001, smernicu Rady 94/9/ES vztahujicu sa na zariadenia a ochranné systémy uréené na
pouZzivanie v potencialne vybusnych atmosférach s Uroviiou ochrany Il 2 G X.

Tento vyrobok spifia aj poziadavky EPA PG6/34. Potvrdenia o Gginnosti prevodu su k dispozicii na poziadanie.

29D

B. Holt, viceprezident
1. december 2008

Spolo¢nost ITW Finishing Systems and Products si vyhradzuje pravo menit Specifikacie
zariadenia bez predchadzajliceho oznamenia.

Cisla dielov
Kod objednavania striekacej pistole SRi PRO je:
napriklad SRIPRO-TS1-10, kde:
TS1 vzduchovy uzaver,; alternativy su HS1 a RS1 (kruzivé striekanie)
Tryska 10; alternativami su 08, 12 alebo 14

TS1
10

Funkény opis

Tato striekacia pistol SRi PRO je piStolou profesionalnej kvality navrhnutd s vysoko objemovou,
nizkotlakovou technolégiou (HVLP) alebo technolégiou Trans-Tech® vyhovujlicou EPA.
Technologia HVLP znizuje prestreknutie a obmedzuje tlak vzduchového uzaveru na 0,7 baru
(10 psi). Trans-Tech® vyhovuje EPA dosahovanim Gg&innosti prenosu nad 65 %.

DOLEZITE: Tieto striekacie pistole st vhodné na pouzivanie s naterovymi hmotami na baze
vody a na baze rozpustadla. Tieto piStole nie su ur¢ené na pouzivanie s vysoko korozivnymi
alebo abrazivnymi materialmi a ak sa pouzivaju s takymito materialmi, musi sa oCakavat, Ze sa
zvySia poziadavky na Cistenie a/alebo vymenu dielov. Ak existuju pochybnosti o vhodnosti
konkrétneho materialu, skontaktujte sa s vaSim distribatorom pre spolo¢nost’ DeVilbiss alebo
priamo so spolo¢nostou DeVilbiss.

POZNAMKA: Tato pistol sa nema pouzivat s rozpustadlami na baze halogénovanych
uhlovodikov alebo Cistiacimi prostriedkami ako je ako 1,1,1,-trichléretan alebo metylénchlorid.
Tieto rozpustadld mézu reagovat’ s hlinikovymi komponentmi v tejto piStoli a nddobe. Reakcia
sa mo6ze stat prudkou a méze viest k vybuchu zariadenia.
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Obsah supravy (vSetky modely)

1 | SRi PRO striekacia piStol so samospadovym privodom 1 | KIa€ (6 mm Sesthranny a 10 mm A/F)
1 | SRi nadobka so samospadovym privodom 1 | Nastrény klu¢/skrutkovac s plochou ¢epelou
1 | Filter nadobky 1 | Maly Cistiaci Stetec
1 | Sdprava 4 farebnych identifikacnych krazkov 1 | Velky Cistiaci Stetec
1 | Lievik 1 | Prevadzkovy bulletin na CD
KonS&trukéné vlastnosti
1 Vzduchovy uzaver (poniklovana mosadz kvoli dihSej 10 Nastavenie vzduchu ventilatora (plynula
trvanlivosti) regulacia ventilatora pre kruhové striekanie)
5 Pridrziavaci krizok vzduchového uzéaveru (umoznuje 11 Nastavenie kvapaliny (plynula regulacia
lahké otacanie vzduchového uzaveru) objemu kvapaliny)
Kvapalinova tryska (idealna pre systémy vrchnych Vzajomne zamenitelny farebny identifikacny
3 . . 12 . . P
naterov automobilov) systém (4 dodané farebné kruzky)
Kvapalinova ihla (drézkovany driek pre fahké Anodlzovane', kované hI|n|que teleso p|§tgle
4 o 13 | (ergonomické, dobre vyzerajuce a trvanlivé,
odstranenie) ; o
lahko sa Cistiace)
5 Privod kvapaliny (zavit 7/16“ — 14 UNG) — akceptuje 14 125 cm® acetalova nadobka (fahko sa gistiaca,
systém nadobky DeVilbiss a SRi systém nadobiek) antistaticka)
6 Privod vzduchu (univerzalny zavit, akceptuje G 1/4 15 Veko nadobky s odvzduSnovacim otvorom bez
a 1/4 NPS) odkvapkavania (zabranuje odkvapkavaniu)
7 Samonastavovacie tesnenie ihly (pre prevadzku bez 16 Vzduchovy ventil (konStrukcia pontdka malu
poruch) tazna silu a nizky pokles tlaku).
8 | spust (ergonomicka kvoli pohodiiu) 17 Pistol je akc,eptovate,lrjz?l pre aplikacie na baze
vody a na baze rozpustadla
9 | Kolik a skrutka spuste (konstrukcia pre fahkd vymenu)

KonsStrukéné materidly

Teleso pistole

Anodizovany hlinik

Vzduchovy uzéver

Poniklovana mosadz

Kvapalinova tryska, kvapalinové ihla, privod kvapaliny, kolik
spuste

Nehrdzavejuca ocel

Pruziny, prichytky, skrutky

Nehrdzavejuca ocel

Tesnenia, tesniace viozky

Odolné proti rozpustadiu

Spust

Pochromovana ocel

Privod vzduchu, vloZka telesa, teleso ventilu rozpraSovaca,
matica vzduchového ventilu, pridrziavaci krazok
vzduchového uzéveru, gombiky

Pochromovana mosadz

Zostava vzduchového ventilu

Nehrdzavejlca ocel, HDPE

Specifikacia a technické tdaje

Pripojenie dodavky vzduchu

Univerzalny 1/4" BSP a 1/4" NPS vonkajsi

Maximalny staticky tlak privodu vzduchu

P1 =12 barov (175 psi)

Vstupny tlak vzduchu pistole pre HVLP (HS1) a Trans-Tech®
(TS1 a RS1) so spustenou piStolou

2,0 baru (29 psi)

Pripojenie dodavky kvapaliny 7/16" — 14 USG
Prevadzkovéa teplota 0 az 40°C (32 az 104°F)
Hmotnost pistole (iba pistol) 425 ¢

(s nadobkou) 485 g
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/\ BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Poziar a vybuch

Rozpustadla a naterové hmoty sa mozu pri striekani fahko vznietit alebo zapalit. VZDY
si pozrite pokyny dodavate/a naterovych hmét a karty bezpecnostnych udajov pred
pouZivanim tohto zariadenia.

Pouzivatelia musia dodrZiavat vSetky miestne a celoStatne praktické manudly
a poziadavky poistovacej spoloc¢nosti, ktorymi sa riadi vetranie, poZiarne bezpecnostné
predpisy, prevadzka a udrziavanie poriadku na pracoviskach.

Toto zariadenie, ako je dodané, NIE je vhodné na pouZivanie s halogénovanymi
uhfovodikmi.

Staticka elektrina sa mdze vytvarat’ kvapalinou a/alebo vzduchom prechadzajicim cez
hadice, postupom striekania a cistenim nevodivych dielov utierkami. Aby sa zabranilo
zdrojom vznietenia zo statickych vybojov, musi sa udrZiavat spojenie so zemou
k striekacej pistoli a inym pouzivanym kovovym zariadeniam. Je velmi délezité, aby sa
pouzivali vodivé vzduchové a/alebo kvapalinové hadice.
Osobné ochranné prostriedky

Toxické vypary — pri nastriekani m6zu byt niektoré materialy jedovaté, drédzdivé alebo
inak Skodlivé zdraviu. VZdy si precitajte vSetky etikety, karty bezpecnostnych Gdajov
a dodrzZiavajte vSetky odporucania pre materialy pred striekanim. Ak mate pochybnosti,
skontaktujte sa s dodavate/om materialu.

Vzdy sa odporuca pouzivanie dychacich ochrannych prostriedkov. Typ zariadenia musi
byt kompatibilny so striekanym materialom.

Pri striekani alebo Cisteni striekacej piStole vzdy pouZivajte ochranu oci.

Pri striekani alebo ¢isteni zariadenia sa musia nosit rukavice.

Skolenie — pracovnikom sa musi poskytnit primerané Skolenie z bezpeéného pouZivania
striekacieho zariadenia.

Nespravne pouZzivanie
Nikdy nenamierte striekaciu pisSto/ na ktorukolvek cast’tela.
Nikdy neprekroéte maximalny odporacany bezpecény prevadzkovy tlak pre zariadenie.
Namontovanie neodporucanych alebo neoriginalnych ndhradnych dielov m6ze vytvorit riziké.
Pred cistenim alebo udrzbou musi byt vSetok tlak izolovany a uvolheny zo zariadenia.

Vyrobok Cistite pomocou stroja na umyvanie pistoli a po ocisteni by sa mal okamzite vybrat' a
osusit. Pred/Zzené vystavenie Cistiacim roztokom moZze spbsobit poskodenie vyrobku.

Hladiny hluku

Akusticky vaZzena hladina hluku A striekacich piStoli méze prekrocit’ 85 dB(A) v zavislosti

od pouzivaného nastavenia. Podrobnosti o skutoénych hladindch hluku su k dispozicii

na poziadanie. Odporuca sa, aby sa pri striekani vzdy pouzivali chranice sluchu.
Obsluha

Striekacie zariadenie, ktoré pouziva vysokeé tlaky, méze podliehat’ spatnym silam. Za urcitych
okolnosti mézu takéto sily spésobit’ opakované zranenia obsluhy spésobené namahou.
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ZOZNAM DIELOV

R(-E:F' OPIS C.DIELU | MN. R(-E:F' OPIS C.DIELU | MN.

1 Pr|§irz|ava0| krazok vzduchového - 1 32 | Tanier vzduchového ventilu - 1

uzaveru

2 |Klzny krazok - 1 33 |Pruzina vzduchového ventilu - 1

3 |Vzduchovy uzéver ) 1 34 Sedl.o pruziny vzduchového ) 1

ventilu

5 | Tesnenie pridrziavacieho krazku - 1 35 | Tesnenie vzduchového ventilu SN-34-K5 1

6 | Vzduchovy uzaver a kruzok Poznr;tgtt; uI1k3u L 1 36 |Zostava vzduchového ventilu SN-402-K

. . Pozri tabulku 2, . Skrutka kolika spuste )

8 Kvapalinova tryska nastr. 13 1 37 (T20 TORX)

9 |Oddelova¢ SRIPRO-2-K5 1 38 |Spust - 1
*12 | Tesnenie vloZky telesa - 1 *39 | Kolik spuste - 1
13 | Viozka telesa - 1 40 | Suprava spiste, kolika SN-42K | 1

a skrutky
14 |VloZka telesa a tesnenie SN-6-K 1 41 | Suprava kolika a skrutky SPN-405-K5 1
15 |Kvapalinova ihla Pozri tabufku 2, 1 42 | Privod vzduchu SN-40-K 1
nastr. 13
o Suprava farebnych
* - - -

16 | PruZina ihly L 43 |identifikaénych krazkov (4 farby) | SN-26-K4 | 1
*17 | Sedlo pruziny ihly - 1 44 | Ventil prietoku vzduchu PRO-404-K 1
18 | Gombik na nastavovanie kvapaliny - 1 45 | Poistny kruzok - 1

Gombik na nastavovanie kvapaliny, A e .

19 stprava pruziny a podlozky PRO-3-K 1 49 | KIG¢ (Suprava 2. ks) SRi-50-K2
20 |Prichytka - 1 50 |Lievik (Suprava 12. ks) SRi-51-K12
21 |Teleso ventilu rozpraSovaca - 1 51 |Sdprava gravitacnej nadobky SRi-510 1
*22 | Tesnenie ventilu rozpraSovaca - 2 52 Veko na k ont_rolu , i GFC-2-K5 1

odkvapkévania (sUprava piatich)

o3 |Nastavovaci gombik ventilu - 1 53 |Veko gravitagnej nadobky SRI-414-K2 | 1

rozpraSovaca
*24 | Kolik ventila - 1 54 | Gravitatna nadobka - 1

25 |Zlozenie ventila rozpraSovaca SRIPRO-401-K 1 55 | Filter SRi-42-K3 1

*26 | Tesnenie inly ) 1 56 Ser\{lsny nastroj vzduchového ) 1
ventilu
*27 | Pruzina tesnenia - 1 57 | Nastrény klac SPN-8-K2 1
28 | Matica tesnenia - 1
29 Tesner_ne, pruzina a suprava matice SN-404-K 1 SERVISNE DIELY
tesnenia
30 |Teleso vzduchového ventilu - Slprava na opravu striekacej pistole PRO-415-1
(zahfia polozky oznaené *)
31 | K68 vzduchového ventilu - 1 | |Supravatesnenia a kolika, stiprava GTI-428-K5

piatich (polozky 20, 22 a 24)

PrisluSenstvo si pozrite na strane 13
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INSTALACIA

Kvoli maximalnej G¢innosti prenosu nepouzivajte vacsi tlak,
ako je potrebny na rozpraSovanie materiélu, ktory je
nanasany. POZNAMKA: ked sa pouziva nastavenie
HS1, HVLP, neprekroéte vstupny tlak 2 bary.

1. Pistol pripojte k ¢istému privodu vzduchu bez vihkosti
a oleja pomocou vodivej hadice.

POZNAMKA
Na rukovat pistole inStalujte tlakomer vzduchu. Ked je
pistol spustena, nastavte regulovany tlak na 2,0 baru.
Nepouzivajte vacsi tlak ako je potrebny na
rozpraSovanie nanasaného materialu. Nadmerny tlak
vytvori dodato¢né prestrieknutie a znizi G¢innost
prenosu.

POZNAMKA
Ked sa na vstupe piStole pouziva ventil na
nastavovanie vzduchu, pouzite digitalny tlakomer DGI-
501 barov. Niektoré konkurenc¢né nastavovacie ventily
majd znacny pokles tlaku, ktory mdze nepriaznivo
ovplyvnit vykon striekania. Digitalny tlakomer DGi m&
minimalny pokles tlaku, ¢o je dolezité pre striekanie
HVLP.

2. Pripevnite gravitaénli zasobn( nadobku k vstupu
materiélu.
POZNAMKA
Pred pouzivanim pistole ju preplachnite
rozpustadlom, aby ste zabezpedili, Ze prechody pre
kvapalinu budu gisté.

PREVADZKA
1.

ZmieSajte naterovi hmotu podla pokynov vyrobcu.

2. Ak sato pozaduje, vloZte filter (55) do nadobky (54)
alebo pouzite lievik (50) s papierovym filtrom.

3. Napliite nddobku maximalne 5 mm pod jej vrch.

NEPREPLNTE JU.

Pripevnite veko nadobky.

Otocte gombikom na nastavovanie kvapaliny (18)

v smere hodinovych ruci¢iek, aby ste zabranili pohybu

kvapalinovej ihly.

6. Otocte nastavovacim gombikom ventilu rozpraSovaca
(23) proti smeru hodinovych ruciciek, aby bol Gplne
otvoreny.

7. Nastavte vstupny tlak vzduchu na 2,0 baru.

8. Otocte gombikom na nastavovanie kvapaliny proti
smeru hodinovych ruci¢iek, kym sa neukaze prvy
zavit. pramienok.

9. VyskuiSajte striekanie. Ak je nater prili§ suchy, znizte
prietok vzduchu zniZzenim vstupného tlaku vzduchu.

10. Ak je nater prilis vlihky, znizte prietok kvapaliny
ota¢anim gombika na nastavovanie kvapaliny (18)

v smere hodinovych ruciciek. Ak je rozprasSovanie
prilis hrubé, zvyste vstupny tlak vzduchu. Ak je prilis
jemné, znizte vstupny tlak.

11. Velkost vzoru sa méze zmenSit otacanim gombika
ventilu rozpraSovaca (23) v smere hodinovych
ruciciek.

12. Pistol drzte kolmo na striekany povrch. Pohyb do
obliku alebo naklananie méze spésobit
nerovnomerny nater.

13. Odporuc¢ana vzdialenost striekania je 75-150 mm.

14. Najprv nastriekajte okraje. Kazdy zaber sa musi
prekryvat minimalne o 75 %. PiStolou pohybujte
konStantnou rychlostou.

15. Ked sa pistol nepouziva, vzdy vypnite privod vzduchu
a uvolnite tlak.

S

PREVENTIVNA UDRZBA
A CISTENIE

Aby ste vycistili vzduchovy uzaver a kvapalinova trysku
vycistite vonkajSok pomocou Stetca s tuhymi Stetinami. Ak
je to potrebné, vycistite otvory uzaveru pomocou stebla
metly alebo Spéaradla. Ak sa pouziva drot alebo tvrdy
nastroj, musi sa davat velky pozor, aby sa zabranilo
poSkrabaniu alebo vytvoreniu ostrin na otvoroch, ¢o moze
spOsobit deformovany spdsob striekania.

Aby ste vycistili kvapalinové prevody, odstrarite prebytocny
material z nadobky a potom preplachnite pistol
preplachovacim roztokom. VonkajSok piStole poutierajte
navihéenou utierkou. Nikdy ho UGplne neponorte do
rozpustadla ani do Cistiacich roztokov, pretoze toto Skodi
mazadlam a Zivotnosti striekacej pistole.

POZNAMKA
Ked sa vymiena kvapalinova tryska alebo kvapalinova ihla,
vymiefiajte ich zaroveri. PouZivanie opotrebovanych dielov
mé&ze spodsobit unikanie kvapaliny. Pozrite si stranu 13,
tabulku 2. Zarover vymerite tesnenie ihly. Kvapalinova
trysku utiahnite kratiacim momentom 8 Nm. Neutiahnite ju
prilis silno.

UPOZORNENIE
Aby ste zabranili poSkodeniu kvapalinovej trysky
(8) alebo kvapalinovej ihly (15), dajte pozor, aby
ste bud' 1) potiahli spGust’ a drzali ju pri utahovani
alebo uvolnovani kvapalinovej trysky alebo 2)
vyberte gombik na nastavovanie kvapaliny (18)
aby ste uvoPlnili tlak pruziny proti prstencu ihly.

UPOZORNENIE
DOLEZITE — gravitaéna nadoba je vyrobena zo
Specialnych antistatickych materialov, ale je stale
dblezité zabranit vzniku statickych nabojov.
Nadoba sa nesmie €istit’ alebo triet’ suchou
utierkou alebo papierom. Staticky ndboj sa moéze
vytvorit’ trenim, ktory pri vybiti vo€i uzemnenému
objektu méze vytvorit’ zapalnu iskru a méze
spoOsobit’ vznietenie par rozpusStadla. Pouzivajte
iba navlihéenu utierku alebo antistatické utierky,
ak sa pozaduje ru€né ¢istenie v rdmci
nebezpeéného priestoru.
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Vymena a udrzba dielov

POKYNY PRE VZDUCHOVY VENTIL

Servis vzduchového ventilu
D6vody na servis vzduchového ventilu:

10.

11.
12.

A) Vzduchovy ventil nefunguje spravne (asi potrebuje
vycistit)
B) Bezna udrzba

C) Vzduch unika (odporuca sa vymena, pozri str. 10)
Vyberte spust pomocou dodaného nastroja (SPN-8)
alebo néastréného kltca T20 (pozri obr. 1 a 2).

Odskrutkujte vzduchovy ventil pomocou kli¢a SN-28
(24 mm) (pozri obr. 3).

Vzduchovy ventil vyberte uchopenim za driek (pozri
obr. 4).

Vyberte pruzinu so sedlom pruziny (pozri obr. 5).

NEVYBERAJTE ZADNE TESNENIE (35) Z TELESA
PISTOLE (pozri obr. 6).

NEVYBERAJTE PLASTOVY KOS VENTILU Z TELESA
VZDUCHOVEHO VENTILU, PRETOZE TO MOZE
POSKODIT KOS (pozri obr. 7).

CISTENIE
a. Odstrante vSetky nahromadenia farby (pozri obr. 8).
b. Styri otvory taniera musia byt volné (pozri obr. 9).

c. Driek sa musi volne pohybovat v tanieri (pozri
obr. 10).

d. Driek musi kizat cez otvor ko$a s miernym odporom
(kvdli tesneniu).

e. Zadné tesnenie musi vyzerat ¢isté a musi byt na
mieste v otvore (pozri obr. 6).

f. Ak sa ¢okolvek z vy3Sie uvedeného nemdze
napravit, vzduchovy ventil vymerite (pozri vymenu
vzduchového ventilu str. 10).

Vymerite pruzinu zabezpeciac, aby s plastovym nosnym
sedlom iSiel najprv (pozri obr. 5).
Zasunte zostavu vzduchového ventilu do pistole

a opatrene ju posUvajte nad pruzinu a cez zadné
tesnenie (pozri obr. 11).

Zostavu vzduchového ventilu najprv utiahnite prstami
a potom klfd€éom SN-28 (14 mm) (pozri obr. 12 a 3).

Vymerite spust (pozri obr. 2 a 1).

Ak cez pistol unika vzduch, asi bude potrebné vymenit
vzduchovy ventil (pozri vymenu vzduchového ventilu).

© 2008 ITW Finishing Systems and Products 9
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10

Vymena vzduchového ventilu

D6vody na vymenu vzduchového ventilu:

A) Cez pistol unika vzduch.
B) Vzduchovy ventil nepracuje spravne.

1. Vyberte spust pomocou SPN-8 alebo nastréného kluca
(T20) dodaného v suprave (pozri obr. 13 a 14).

2. Odskrutkujte vzduchovy ventil pomocou kli¢a SN-28
(14 mm) (pozri obr. 15).

3. Vyberte vzduchovy ventil uchopenim za driek
(pozri obr. 16).

Vyberte pruzinu so sedlom pruziny (pozri obr. 17).

Uvolnite zadné tesnenie pomocou servisného nastroja
(56) (pozri obr. 18 a 19).

6. Vycistite otvory vzduchovych ventilov v telese pistole
pomocou Stetca dodaného v suprave.

7. N servisny nastroj (56) poloZte zadné tesnenie; drazky
musia zapadat do tvaru servisného néstroja (pozri
obr. 20).

8. Zadné tesnenie silno zatlacte do otvoru az po vystupok
pomocou servisného nastroja (pozri obr. 21 a 22).

9. Zasuiite novu pruzinu zabezpeciac, aby koniec
s plastovym opornym sedlom iSiel ako prvy (pozri
obr. 17).

10. Do pistole zasurite zostavu vzduchového ventilu
a opatrne posuUvajte nad pruzinu a cez zadné tesnenie
(pozri obr. 23).

11. Zostavu vzduchového ventilu najprv utiahnite prstami
a potom ju utiahnite klti€om SN-28 (14 mm) (pozri
obr. 24 a 15).

12. Vymerite spust (pozri obr. 14 a 13).

© 2008 ITW Finishing Systems and Products



Vymena a udrzba dielov

TESNENIE IHLY
POKYNY NA VYMENU

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Spust vyberte pomocou SPN-8 (57) alebo nastréného
kfaca (T20) (pozri obr. 25 a 26).

Vyberte z piStole gombik na nastavovanie kvapaliny
a pruzinu ihly so sedlom pruziny (pozri obr. 27 a 28).

Z telesa piStole vyberte kvapalinovi ihlu (pozri obr. 29).

Uvolnite a vyberte tesniacu maticu pomocou kld¢a
SPN-8 (57) alebo skrutkovaca s rovnou cepelou (pozri
obr. 30 a 31).

Pri vymene odlozte staré tesnenie a tesniacu pruzinu.
Ak sa tesnenie pouZzije znovu, vycistite ho. Vycistite aj
tesniacu pruzinu a maticu (pozri obr. 32).

Znovu namontujte tesnenie (pozri obr. 32). Namontujte
ho do telesa pistole rukou (pozri obr. 33) a potom ho
utiahnite (pozri obr. 30 a 31).

Zasunte Uplne kvapalinovu ihlu do telesa pistole
a usadte ju do kvapalinovej trysky (pozri obr. 34).

Zasunte pruzinu ihly, sedlo pruziny a gombik na
nastavovanie kvapaliny (pozri obr. 28 a 27). Znovu
namontujte spust (pozri obr. 25 a 26).

Naplno stlacte spust pistole a zaskrutkovavajte gombik
na nastavovanie kvapaliny az kym sa nezastavi.
Uvolnite ho o ¥ otacky a pistol bude mat piny pojazd
ihly.

Spustite niekolkokrat pistol, aby ste overili jej spravne
fungovanie.

ZOSTAVA VENTILU ROZPRASOVACA
VYMENA A UDRZBA

Zostava ventilu rozpraSovaca sa mdze vymenit, ak je
poskodena. Vyberte ju pomocou klti¢a SN-28 (14 mm)
(pozri obr. 35 a 36). Vnltorné tesnenie sa méze vymenit a je
zahrnuté do supravy na opravu pistole PRO.
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Vymena a udrzba dielov

VYMENA TESNENIA ROZDELOVACA

10.

11.

12.

Vyberte vzduchovy uzéaver a pridrziavaci krazok (pozri
obr. 37).

Vyberte gombik na nastavovanie kvapaliny, pruzinu
a sedlo pruziny (pozri obr. 38 a 39).

Z telesa piStole vyberte kvapalinovu ihlu (pozri obr. 40).

Vyberte kvapalinovu trysku pomocou klti¢a SRi-50
(8 mm) (pozri obr. 41 a 42).

Vyberte rozdelova¢ (pozri obr. 43).

Ak je to potrebné, vycistite Celo piStole, ako aj
kvapalinovu trysku, vzduchovy uzaver a pridrziavaci
krazok.

VloZzte rozdelovac do prednej Casti pistole, pricom
zabezpecte, aby plocha strana tesnenia bola vyrovnana
s plochou €astou v pistoli (pozri obr. 44).

Namontujte kvapalinovu trysku, vzduchovy uzaver a
pridrZiavaci kruzok. Kvapalinova trysku utiahnite
kratiacim momentom 8 Nm. Kvapalinovu trysku
neutiahnite prili$ silno (pozri obr. 45, 46 a 37).

Zasunite Uplne kvapalinovu ihlu do telesa pistole
a usadte ju v kvapalinovej tryske (pozri obr. 47).

Znovu namontujte pruzinu ihly, sedlo pruziny a gombik
na nastavovanie kvapaliny (pozri obr. 47).

Uplne stladte spust pistole a zaskrutkovavajte gombik
na nastavovanie kvapaliny, az kym sa nezastavi.
Uvolnite ho o 3 otacky a pistol bude mat plny pojazd
ihly.

Pistol niekolkokrat spustite, aby ste overili jej spravne
fungovanie (pozri obr. 48).
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Vymena a udrzba dielov

Tabulka 1 — Vzduchové uzavery

CISLODIELU PRE | TECHNOLOGIA ZNACKA NA ODPORUCANY PRIETOK
VZDUCHOVY VZDUCHOVOM | VSTUPNY TLAK | VZDUCHU
UZAVER UZAVERE (bary) (/min)
SRIPRO-100-HS1-K | HVLP HS1 2,0 135
SRiPRO-100-TS1-K | TRANS-TECH® TS1 2,0 100
SRiPRO-100-RS1-K | TRANS-TECH® RS1 1,0 55

POZNAMKA: Pri odstrafiovani vzduchového uzaveru z pridrziavacieho krizku neodstrarite kizny krazok (2) alebo
tesnenie pridrziavacieho krdzku (5) z pridrziavacieho krizku. Méze déjst k poSkodeniu dielov. Klzny krdzok

a tesnenie pridrziavacieho kriZku nie su k dispozicii ako nadhradné diely. Diely iba poutierajte do€ista a a znovu ich
zmontujte s novym alebo vy¢&istenym vzduchovym uzaverom.

Tabulka 2 — Rozsah kvapalinovej trysky a kvapalinovej ihly

C. DIELU KVAPALINOVEJ TRYSKY | C. DIELU KVAPALINOVEJ IHLY

SRiPRO-200-08-K
SRiIPRO-200-10-K
SRiPRO-200-12-K
SRiPRO-200-14-K SRiIPRO-300-12-14-K

SRiIPRO-300-08-10-K

POZNAMKA: Pri vymene kvapalinovej trysky alebo kvapalinovej ihly ich vymiefajte naraz. Utiahnite ich krdtiacim
momentom 8 Nm. Neutiahnite ich prili§ silno. Pouzite 6 mm SRi-50 kI'G¢ dodany s piStolou a skontrolujte pomocou
momentového kluca.

DOLEZITA POZNAMKA: SRi PRO a staré SRi $pi¢ky alebo vzduchové uzavery NIE SU ZAMENITELNE medzi 2

modelmi. Akykolvek pokus nasadit’ Spicky alebo uzavery na nespravnu striekaciu pistol méze spdsobit’
poSkodenie dielov telesa striekacej piStole a urobit’ zaruku neplatnou.
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Odstrafiovanie moznych problémov pri prevadzke

STAV

PRICINA

NAPRAVA

Husty horny
alebo dolny
nater

Husty pravy alebo 'I’avy nater

Rohové otvory su upchané.
PrekaZzka na vrchnej alebo spodnej
kvapalinovej tryske.

Sedlo uzaveru a/alebo trysky je
znedistené.

Lavy alebo pravy rohovy otvor je
upchany.

Necistota na lavej alebo pravej
strane kvapalinovej trysky.

Vycistite. RozSirte nekovovym
hrotom.

Vycistite.

Vycistite.

Vycistite. RozSirte nekovovym
hrotom.

Vycistite.

Néapravné opatrenia pre husty horny, husty spodny, husty pravy a husty Favy nater:

1. Zistite, ¢i vo vzduchovom uzavere alebo kvapalinovej tryske nie je prekazka. Urobte to skiSobnym
nastriekanim nateru. Potom otocte uzaverom o polovicu otacky a nastriekajte dalSi nater. Ak sa chyba obréati,
prekazka je vo vzduchovom uzavere. Vzduchovy uzaver vycistite podla predchadzajicich pokynov. Skontrolujte
aj vysuSenu farbu vnatri centralneho otvoru uzaveru; odstrarite ju preplachnutim rozpastadlom.

2. Ak sa chyba neobrati, je v kvapalinovej tryske. Trysku vycistite. Ak problém pretrvava, trysku vymerite.

Husty
stredny vzor

Nastavovaci ventil rozpraSovaca je
nastaveny prili§ nizko.

RozpraSovaci tlak je prilis nizky.

Material je prilis husty.

Otocte ho proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste dostali spravny
vzor.

Zvyste tlak.

Zriedte na spravnu hustotu.

Rozdeleny
striekany vzor

Tlak vzduchu je prilis vysoky.

Gombik na nastavovanie kvapaliny
je otoceny prili§ daleko.

Nastavovaci ventil rozpraSovaca je
nastaveny prili§ vysoko.

Znizte ho na regulatore alebo
rukovéti pistole.

Otocte proti smeru hodinovych
ruciCiek, aby ste dosiahli spravny
vzor.

Otocte v smere hodinovych
ruciCiek, aby ste dosiahli spravny
vZor.

Trhané alebo chvejlce sa

striekane

o

o

-
=

{@t

Uvolnena alebo poskodena
kvapalinova tryska/usadenie

Uvolnena alebo zlomena
kvapalinova rirka nadoby

Hladina materialu je prilis nizka
Nadobka je vyklopena prili§ daleko
Zataraseny prechod pre kvapalinu

Uvolnena tesniaca matica
kvapalinovej ihly

PoSkodené tesnenie kvapalinovej
ihly

Utiahnite alebo vymerite.

Utiahnite alebo vymente nadobku.

Znovu naplrite.

Drzte viac vzpriamene.
Preplachnite rozpastadliom.
Utiahnite

Vymerite

14
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Odstraniovanie moznych problémov pri prevadzke (pokraCovanie)

Bubliny farby v nadobke

Kvapalinova tryska nie je utiahnuta.

Kvapalinova tryska nie je utiahnutd.
Utiahnite ju kratiacim momentom
8 Nm.

Kvapalina unika alebo kvapka
z veka nadobky

Veko nadobky je uvolnené.
Znecistena nadobka alebo veko.

Popraskana nadobka alebo veko.

Zatlatte ho dnu alebo vymenite.
Vycistite.

Vymerite nadobku a veko.

Chudobny striekaci vzor

Neprimerany tok materialu.

Zablokovany otvor vo veku nadobky.

Nizky rozpraSovaci tlak vzduchu.

Otocte gombik na nastavovanie
kvapaliny alebo vymente
kvapalinovu trysku za vacsiu.

Vycistite veko a odblokujte otvor.

Zvyste tlak vzduchu a znovu
vyvéazte pistol.

Nadmerné prestriekanie

Tlak vzduchu je prili§ vysoky.

Pistol je prili§ daleko od pracovného
povrchu.

Znizte tlak vzduchu.

Nastavte spravnu vzdialenost.

Suché striekanie

Tlak vzduchu je prilis vysoky.

Pistol je prili§ daleko od pracovného
povrchu.

Pohyb pistole je prilis rychly.
Prad kvapaliny je nizky.

Znizte tlak vzduchu.

Nastavte spravnu vzdialenost.

Spomalte.

Uvolnite nastavovaciu skrutku ihly
alebo pouzite vacSiu trysku.

Kvapalina unikajlica z tesniacej
matice

Tesnenie je opotrebované.

Vymerite.

Kvapalina unikajuca alebo
odkvapkavajlca z ¢ela pistole

Kvapalinova tryska alebo
kvapalinova ihla je opotrebovana
alebo poskodena

Cudzia latka v kvapalinovej tryske

Kvapalinové ihla je znecistena alebo
zadreta v tesneni.

Nespravna velkost kvapalinovej ihly
alebo kvapalinovej trysky.

Vymerite kvapalinova trysku
a kvapalinovu ihlu.

Vycistite.
Vycistite.

Vymerite kvapalinova trysku
a kvapalinovu ihlu.

Kvapalina odkvapkéavajuca alebo
unikajica z dna nadobky

Nadobka je na pistoli uvolnena.

Privod kvapaliny do nadobky je
znecisteny.

Utiahnite.
Vycistite.

Slzy a zaclony

Prilis silny prad materiélu.

Materidl je prilis husty.

Pistol je naklonena o urcity uhol
alebo pohyb pistole je pomaly.

Otocte gombik na nastavovanie
kvapaliny v smere hodinovych
ruciciek, alebo pouzite menSiu
kvapalinovu trysku a kvapalinovu
ihlu.

Spravne zmieSajte alebo naneste
riedky nater.

Drzte piStol v pravom uhle
k povrchu a pouzite spravnu
techniku striekania pistolou.

© 2008 ITW Finishing Systems and Products

15




PRISLUSENSTVO

Digitalny tlakomer DGI-501-BAR

DGi &

Stojan pistole GFV-50-F

Suprava 50
Krag SN-28-K ___—"| MC-1-K50 miesacich
f‘;/ nadob 600 cm®
Gumena
f vzduchova
e . , H-6065-B (BSP)
Nastrény krac SPN-8-K2 hadica s otvorom H-6065-N (NPS)
10 mx 8 mm

a s armatirou ¥4"

A % A &
Obrtlik MPV MPV-60-K3 O b | sacasyrocn | o e
tAEIE armatar QD
Nadobka na
3 V———— jedno pouzitie. SRi-478-K12
Cistiaci Stetec 4900-5-1-K3 —— Stprava 12
kusov
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