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EF-overensstemmelseserklaering
Vi, ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, England, erklaerer som
producent af sprgjtepistol model VRIPRO at have det fulde ansvar for, at det udstyr, dette
dokument vedrarer, er i overensstemmelse med fglgende standarder eller andre
normdokumenter:

BS EN 292-1 DEL 1 og 2: 1991, BS EN 1953: 1999, og overholder dermed
beskyttelseskravene i Radets direktiv 98/37/EF om maskinsikkerhed, og

EN 13463-1:2001, Radets direktiv 94/9/EF om materiel og beskyttelsessystemer til
anvendelse i eksplosionsfarlig atmosfeere, beskyttelsesniveau Il 2 G X.
Dette produkt overholder ogsa kravene i henhold til EPA-retningslinjerne, PG6/34. Ved
henvendelse kan man fa et effektivitetscertifikat vedrarende overfgrsel.

29D

B. Holt, adm. direktar
30 april 2010

ITW Finishing Systems and Products forbeholder sig ret til at endre materielspecifikationerne uden varsel.
Delnumre
Bestillingskoden for VRIPRO-sprgjtepistolen er;

f.eks. VRIPRO-TV1-13, hvor;

TV1 Luftheette
13 Dyse

TV1
13

Se tabel 1 & 2 pa s. 13 for tilgeengelige lufthaette-/ dysestarrelser
Funktionsbeskrivelse

VRIPRO-spragijtepistolen er en professionel kvalitetspistol, der fremstilles med Trans Tech®-teknologi,
som overholder EPA-retningslinjerne. Trans Tech® overholder EPA-retningslinjerne ved at opné en
overfgrselseffektivitet pa over 65 %.

VIGTIGT: Disse sprgijtepistoler kan bruges bade i forbindelse med vandbaseret og
oplgsnings-middelbaseret sprgjtemateriale. Disse sprgjtepistoler er ikke konstrueret til brug med meget
korrosive og/eller slibende materialer. Hvis de bruges sammen med saddanne materialer, bar det
forventes, at de skal renggres mere, og/eller at antallet af dele, der skal udskiftes, gges. | tilfeelde af tvivl
om, hvorvidt et materiale er egnet, kan der rettes henvendelse til en DeVilbiss-forhandler eller DeVilbiss
direkte.

BEM/ZERK: Denne pistol ma ikke anvendes med oplgsningsmidler med halogenerede carbonhydrider
eller renggringsmidler som 1,1,1,-trichloroethan eller methylenklorid. Disse oplgsningsmidler kan
forarsage en kemisk reaktion med aluminiumsdelene i denne pistol og kop. Reaktionen kan veere
voldsom og medfare, at udstyret eksploderer.
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Seetindhold (alle modeller)

. . Skruenggle (til skruehoveder pa 10 mm og

1 | VRIPRO-sprgjtepistol med tyngdefadning 1 14 mm AJF)

1 | GFC-kop med tyngdefadning 1 | Skruetraekker med torxkeerv/flad keerv

1 | Kopfilter 1 | Renggringsbarste

1 | Seet med fire farvede identificeringsringe 1 | Servicebulletin

Konstruktionsdele

1 Luftheette (forniklet messing, der sikrer lang levetid) 10 SpeQer.vent.u (Frlnlﬂs re.gullenng fra vifteformet
sprajtning til cirkelsprgjtning)

2 Omlgberring til luftheette (gar det nemt at dreje luftheetten) | 11 Veeskejustering (trinlgs regulering af
vaeskevolumen)

3 Veeskedyse (velegnet til malingssystemer) 12 Udskifteligt farve-id-system (fire farvede ringe
medfglger)

4 Vaeskenal (nem at fierne takket veere rillet stilk) 13 Anodlsgret, smedet alumlnlumsplgtol (ergonomisk,
flot design og robust, nem renggring)

5 Veeskeindlgb (3/8 BSP-gevind — passer til DeVilbiss og de 14 Acetalkop p& 500 cc (nem renggring, antistatisk)

fleste andre kopsystemer)

6 | Luftindgang (universalgevind, passer til G 1/4 og 1/4 NPS) | 15 | Koplag med drypfrit &ndehul (undga dryp)

7 Selvjusterende nélpakning (giver problemfri drift) 16 Luftventil (design giver lav treekkraft og lavt trykfald)

8 Aftreekker (ergonomisk design sikrer komfort) 17 Pistol k_an an_vendes til vandbaseret og
oplgsningsmiddelbaseret lak

9 Aftraekkerpindbolt og -skrue (nemme at udskifte)

Konstruktionsmateriale
Pistol Anodiseret aluminium
Luftheette Forniklet messing

Vaeskedyse, vaeskenal, veeskeindlgb, aftreekkerpindbolt

Rustfrit stal

Justeringsgreb

Anodiseret aluminium

Fjedre, holdere, skruer

Rustfrit stal

Taetninger, pakninger

Taler oplgsningsmidler

Aftreekker

Forkromet stél

Luftindgang, bgsning, sprederventil, mgatrik til luftventil, omlgberring
til luftheette,

Forkromet messing

Luftventilenhed

Rustfrit stal, HPDE

Specifikationer og tekniske data

Luftforsyningsforbindelse

Universal 1/4" BSP og 1/4" NPS (udvendigt gevind)

Maksimalt statisk luftindgangstryk

P1 =12 bar (175 psi)

Luftindgangstryk mens aftraekkeren holdes inde.

2,0 bar (29 psi)

Veaeskeforsyningsforbindelse 3/8" BSP

Driftstemperatur 0til 40° C

Pistolens veegt (selve pistolen) 482 g
(med kop) 6659
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/A SIKKERHEDSADVARSLER

Brand og eksplosion

Oplgsningsmidler og sprgjtematerialer kan veere meget brandfarlige og letanteendelige,
nar man sprgjter med dem. Lees ALTID sprgjtematerialeleverandgrens vejledning og

dokumenter med bestemmelser om helbredsskadelige stoffer inden brug af dette udstyr.

Brugere skal overholde alle lokale og nationale brugerregler samt forsikringsselskabers
krav til ventilation, brandforanstaltninger, betjening og rengaring af arbejdsomrader.

&Deﬂe udstyr er, som leveret, IKKE egnet til brug i forbindelse med halogenerede

carbonhydrider.
A Statisk elektricitet kan genereres af vaeske og/eller luft, der passerer gennem slanger,
under sprgjteprocessen eller under renggring af ikke-ledende dele med klude. For at
forhindre antaendelse pa grund af statisk elektricitet skal sprgjtepistolen og andet
metaludstyr, der anvendes, hele tiden have jordforbindelse. Det er vigtigt at benytte
ledende luft- og/eller vaeskeslanger.

Personligt beskyttelsesudstyr

Giftige dampe — Visse materialer kan veere giftige, forarsage irritation eller p4 anden
made veere skadelige for helbredet, nar man sprgjter med dem. Laes altid etiketterne og
materialets sikkerhedsinformationer, fgr spragjtning pabegyndes, og falg anbefalingerne.
Kontakt din materialeleverandgr, hvis du er i tvivl.

Det anbefales til enhver tid at bruge andedreetsveern. Udstyrets type skal veere i
overensstemmelse med det materiale, der sprgjtes med.

@Anvend altid beskyttelsesbriller, nar du sprgijter eller rengar sprajtepistolen.
@ Brug altid handsker, nar du sprgijter eller rengar udstyret.

Uddannelse — Personalet bgr uddannes tilstraekkeligt i, hvordan man bruger spragjteudstyret pa
den sikreste made.

Forkert brug
Ret aldrig sprgjtepistolen mod en legemsdel.
Lad aldrig udstyret overstige det hgjst anbefalede sikre arbejdstryk.
Det kan veere farligt at anvende ikke-anbefalede eller uoriginale reservedele.
Far rengaring eller vedligeholdelse skal alt udstyrets tryk veere isoleret og udlgst.
Produktet skal renggres med en pistolrensemaskine, og det skal fijernes og tgrres umiddelbart
efter rengaringen. Laengere tids udseettelse for renggringsoplgsninger kan beskadige produktet.
Stgjniveau

@Sprﬂjtepistolers A-veegtede stgjniveau kan overstige 85 dB (A), afhaengigt af hvilke
arbejdsformer der anvendes. Ved henvendelse kan man fa oplysninger om relevante
stgjniveauer. Det anbefales, at man altid benytter en form for hagreveern, nar man sprgiter.
Betjening
Sprgjteudstyr med hgit tryk kan give tilbageslag. | visse tilfeelde kan et sadant tilbageslag give
operatgren belastningsskader.
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RESERVEDELSLISTE

R BESKRIVELSE DELNR. ANTAL R BESKRIVELSE DELNR. | ANTAL
1 Omlgberring til luftheette - 1 32 Luftventilseede - 1
2 Kontaktring - 1 33 Luftventilfieder - 1
3 Lufthaette - 1 34 Luftventilfiederpude - 1
4 Omlgberring til luftheette JGA-156-K5 1 35 Teetning til luftventil SN-34-K5 1
5 Teetning til omlgberring - 1 36 Luftventilenhed SN-402-K 1
6 Lufthaette og -ring Se_tabel L 1 *37 Skrue til aftraekkerpindbolt 1

side 13
7 | Omleberring til luftheette og |\ 4031 1 38 | Aftreekker - 1
teetninger
8 Vaeskedyse - 1 *39 | Aftraekkerpindbolt - 1
9 Afstandsstykke SP-626-K5 1 40 Aftraekkerpindbolt og skrue SN-63-K 1
10 Veeskedysesaet Se tzbilsz pa 1 42 Luftindgang SN-9-K 1
. . Seet med farvede
* - - -
12 | Bgsningsteetning 1 43 id-ringe (fire farver) SN-26-K4 1
13 Bgsning - 1 44 Luftstramsventil ADV-401-K 1
14 Bgsning og teetning SN-6-K 1 48 Ventil - 1
15 | Veeskenal Se t‘:bilsz pa 1 49 | Ventilspindel - 1
*16 Nalfieder - 1 51 Overkropsdele GFC-501 1
*17 | Nélfiederpude - 1 52 Drébefangerlag (saet med 5) GFC-2-K5 1
18 Veeskejusteringsgreb - 1 53 Lag til overkop GFC-402 1
19 Saeet m_ed vaeskejusterings- ADV-6-K 1 54 Overkop ) 1
greb, fieder og pude
*20 Omlgberring - 2 56 Serviceveerktgj til luftventil 1
21 Sprederventil - 1 57 Torxnggle SPN-8-K2 1
*22 | Teetning til sprederventil - 2 58 Saet med pindbolt og skrue SN-405-K5 1
g3 | Justeringsgreb il - 1 59 | Skruenggle SN-28-K 1
sprederventil
*24 | Stift til sprederventil - 2 60 Filter KGP-5-K5 1
25 Sprederventilenhed ADV-402-K 1
*26 | Nalpakning - 1
*27 Pakningsfjeder - 1
28 Pakningsmagtrik - 1 SERVICEDELE
29 Seet med pakr_nng, fieder og SN-404-K 1 Reparationsseet til sprgjtepistol PRO-415-1
pakningsmgtrik (omfatter numre meerket *)
. ) Seet med teetning og stift, seet med 5 s
30 Luftventil 1 (nr. 20, 22 og 24) PRO-415-1
31 Luftventilnolder - 1 Oplysninger om tilbehgr fas pa side 16
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INSTALLATION

Der opnas optimal overfarselseffektivitet ved ikke at pafgre
starre tryk end ngdvendigt for at forstgve det materiale, der
sprgjtes med.

1. Slut pistolen til en ren, fugt- og fedtfri luftforsyning via
en ledende slange med en indvendig diameter pa
mindst 8 mm.

BEMARK
Afheengig af slangens leengde kan det veere
ngdvendigt med en stgrre indvendig diameter pa
slangen. Monter en lufttrykmaler ved pistolens
handtag. Nar pistolen aktiveres, skal det regulerede
tryk indstilles til 2,0. Pafar ikke starre tryk end
ngdvendigt for at forstgve det materiale, der sprgjtes
med. Et for stort tryk vil skabe ekstra overspray og
mindske overfgrselseffektiviteten.

BEMAERK
Hvis hurtigkoblinger er ngdvendige, ma der kun
anvendes hurtigkoblinger med hgj gennem-
stramningsevne, som er godkendt til HVLP-brug.
Andre typer lader ikke tilstraekkelig luft passere, til at
pistolen fungerer korrekt.

BEMARK
Hvis der anvendes en luftjusteringsventil ved
pistoldbningen, skal der anvendes en digital maler af
typen DGIPRO-502-bar. Nogle justeringsventiler fra
andre producenter har et hgit trykfald, hvilket kan
have negativ indvirkning pa sprgjteydelsen. Den
digitale DGIPRO-maler har et minimalt trykfald, hvilket
er vigtigt.

2. Indseet filteret (39) i h

overkoppens abning. Sgrg for,
at filterelementet er skubbet helt
til, sa filterelementet ikke rager P
ud over kopindsatsen. -

3. Monter koppen med

tyngdefgdning pa ﬁ'
materialeindgangen.

BEMARK
Far sprgjtepistolen tages i brug, skal den skylles med
oplgsningsmiddel for at sikre, at veeskekanalerne er rene.

BETJENING
L

Bland sprgjtematerialet efter producentens vejledning,
0g si materialet.

2. Fyld koppen hgjst op til 20 mm fra toppen. FYLD IKKE
FOR MEGET | KOPPEN.

3.  Monter koplaget.

4. Drej vaeskejusteringsgrebet (18) med uret for at
forhindre vaeskenalen i at bevaege sig.

5. Drej justeringsgrebet til sprederventilen (23) mod uret
for at &bne den helt.

6. Juster om ngdvendig luftindgangstrykket.

7. Drej vaeskejusteringsgrebet (18) mod uret, indtil det
farste gevind bliver synligt.

8. Testsprgit. Hvis finishen er for tar, kan det hjeelpe at
reducere luftstrammen ved at saenke
luftindgangstrykket.
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9. Huyis finishen er for vad, kan det hjeelpe at reducere
vaeskestrgmmen ved at dreje veeskejusteringsgrebet
(18) med uret. Hvis forstavningen er for grov, skal
luftindgangstrykket gges. Hvis den er for fin, skal
indgangstrykket reduceres.

10. Mgnsterstgrrelsen kan reduceres ved at dreje
sprederventilgrebet (23) med uret.

11. Hold pistolen vinkelret pa den overflade, der spraijtes.
Hvis man buer eller haelder den, kan det medfgre en
ujeevn overfladebehandling.

12. Den anbefalede sprgjteafstand er 150-200 mm.

13. Sprajt kanterne farst. Overlap hvert strgg med
minimum 75 %. Bevaeg pistolen med konstant
hastighed.

14. Sluk altid for luftforsyningen og udlgs trykket, nar
pistolen ikke er i brug.

FOREBYGGENDE
VEDLIGEHOLDELSE OG
RENGYRING

Renggar luftheetten og vaeskedysen ved at bgrste ydersiden
med en stiv bgrste. Hvis det er ngdvendigt at renggre
heettehullerne, skal der anvendes et har fra en kost eller en
tandstikker om muligt. Hvis der bruges staltrad eller et
hardt redskab, skal renggringen udfgres med starste
forsigtighed, s hullerne ikke ridses eller kradses, idet dette
vil forarsage et forvreenget sprgjtemanster.

Vaeskekanaler renggres, ved at overskydende materiale
fiernes fra koppen, hvorefter der skylles med en
pistolvaskeoplgsning. Tar pistolen udvendigt med en fugtig
klud. Nedseenk aldrig sprgjtepistolen i et oplgsningsmiddel
eller en renggringsoplgsning, idet dette vil gdelaegge
smgremidlerne og forkorte sprgjtepistolens levetid.
BEMARK
Nar vaeskedysen eller vaeskenalen udskiftes, skal begge
dele udskiftes samtidig. Brug af slidte dele kan medfare
veeskeleekager. Se tabel 2 pa side 13. Udskift ogsa
nalpakningen pa samme tid. Tilspaend vaeskedysen til 9-11
Nm. Spaend den ikke for stramt.

FORSIGTIG
For at undgé skader pa veeskedysen (8) eller
vaeskenalen (15) skal du sarge for enten at
1) traekke aftreekkeren og holde den inde, mens
veeskedysen strammes eller Igsnes, eller 2) fijerne
vaeskejusteringsgrebet (18), sa fjedertrykket mod
nalringen lettes.

FORSIGTIG

VIGTIGT - overkoppen er fremstillet af seerlige
antistatiske materialer, men det er alligevel vigtigt at
undga at generere statisk elektricitet. Koppen ma ikke
renggres eller gnides med en tgr klud eller papir. Man
kan generere statisk elektricitet ved at gnide, og hvis
den udlades til en jordforbunden genstand, kan der
opstd en gnist, som kan antende dampe fra
oplgsningsmidler. Brug kun en fugtig klud eller
antistatiske klude, hvis der kreeves manuel renggring i
et farligt omrade.



Udskiftning af
dele/vedligeholdelse

LUFTVENTILVEJLEDNING

Eftersyn af luftventil
Arsager til at foretage eftersyn af luftventilen:

10.

11.
12.

A) Luftventilen fungerer ikke korrekt (skal muligvis
renggares).

B) Rutinevedligeholdelse.

C) Luftleekager (udskiftning tilrddes, se s. 26)

Fjern aftreekkeren med det medfglgende veerkigj
(57) eller TORX T20-ngglen. (Se fig. 1 og 2)

Skru luftventilen af med skruengglen pa 14 mm (59).

(Se fig. 3)

Fjern luftventilen ved at tage fat i spindelen. (Se fig.
4)

Fjern fiederen sammen med fijederpuden. (Se fig. 5)

FJERN IKKE BAGTATNINGEN (35) FRA
PISTOLEN. (Se fig. 6)

FJERN IKKE PLASTHOLDEREN FRA
LUFTVENTILEN, DA DETTE KAN BESKADIGE
HOLDEREN. (Se fig. 7)

RENG@R
a. Fjern alle ophobede lakrester. (Se fig. 8)
b. De fire seedehuller skal veere rene. (Se fig. 9)

c. Spindelen skal kunne beveege sig frit i seedet.
(Se fig. 10)

d. Spindelen skal glide gennem holderabningen
med en svag modstand (forarsaget af
teetningen).

e. Bagtaetningen skal se ren ud og sidde rigtigt i
abningen. (Se fig. 6)

f.  Hvis et af ovenstdende punkter ikke kan udferes,
skal luftventilen udskiftes (se Udskiftning af
luftventil p& s. 26).

Udskift fiederen, og sgrg for at fare enden med
plastlejepuden ind farst. (Se fig. 5)

Seet luftventilenheden i pistolen, og far den forsigtigt
over fijederen og gennem bagtaetningen. (Se fig. 11)

Stram luftventilenheden med fingrene farst, og stram
derefter med skruengglen p& 14 mm (59). (Se fig. 12
og 3)

Udskift aftreekkeren. (Se fig. 2 og 1)

Hvis der er en luftlaekage gennem pistolen, skal
luftventilen muligvis udskiftes (se Udskiftning af
luftventil).

Fig 7
cage% body (31)
Fig 9

Clean

Fig 12
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Udskiftning af luftventil

Arsager til at udskifte luftventilen:

10.

11.

12.

10

A) Luftleekage gennem pistolen.
B) Luftventilen fungerer ikke korrekt.

Fjern aftreekkeren med ngglen (57) eller TORX-
ngglen (T20), der falger seettet. (Se fig. 13 og 14)

Skru luftventilen af med skruengglen pa 14 mm (59).
(Se fig. 15)

Fjern luftventilen ved at tage fat i spindelen. (Se fig.
16)

Fjern fiederen sammen med fjederpuden. (Se fig. 17)

Treek bagteetningen ud med serviceveerktgjet (56).
(Se fig. 18 og 19)

Rengar luftventildbningerne i pistolen med den
barste, der fglger med i seettet.

Seet den nye teetning pa serviceveerktgijet (56).
Rillerne skal passe i serviceveerktgijets form. (Se fig.
20)

Skub bagteetningen godt ind i hullet op til kraven med
serviceveerktgjet. (Se fig. 21 og 22)

Seet en ny fjeder i, og sgrg for at fore enden med
plastlejepuden ind fgrst. (Se fig. 17)

Seet luftventilenheden i pistolen, og far den forsigtigt
over fjederen og gennem bagtaetningen. (Se fig. 23)

Stram luftventilenheden med fingrene farst, og stram
derefter med skruengglen pa 14 mm (59). (Se fig. 24
og 15)

Udskift aftraekkeren. (Se fig. 14 og 13)



Udskiftning af dele/vedligeholdelse

NALPAKNING
UDSKIFTNINGSVEJLEDNING

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Fjern aftreekkeren med nggle (57) eller TORX-ngglen
(T20). (Se fig. 25 og 26)

Fjern veeskejusteringsgrebet og nélfiederen sammen
med fjederpuden fra pistolen. (Se fig. 27 og 28)

Fjern veeskenalen fra pistolen. (Se fig. 29)

Lasn og fiern pakningsmgtrikken med ngglen (57) eller
en skruetraekker med flad keerv. (Se fig. 30 og 31)

Kasser den gamle pakning og pakningsfjederen, hvis de
skal udskiftes. Rengar pakningen, hvis den skal
genbruges. Renggr ogsa pakningsfiederen og
-mgtrikken. (Se fig. 32)

Saml pakningen igen (se fig. 32). Saml pistolen i hAnden
(se fig. 33), og stram den derefter. (Se fig. 30 og 31)

Seet veeskenalen hele vejen ind i pistolseedet i
veeskedysen (se fig. 34)

Seet nélfiederen, fiederpuden og veeskejusteringsgrebet
i. (Se fig. 28 og 27). Monter aftreekkeren igen. (Se fig. 25
0g 26)

Tryk aftreekkeren helt ind, og skru veeskejusteringsgrebet
sa langt ind som muligt. Skru det 1/2 omgang |gs,
hvorefter pistolens nél har fuld bevaegelsesfrined

Tryk flere gange pé aftraekkeren for at kontrollere, at den
fungerer korrekt.

VAESKEFORSYNINGSINDSATS

Veeskeforsyningsindsatsen og teetningen kan IKKE udskiftes.

Fjern ikke disse dele.

Disse dele kreever ikke anden vedligeholdelse end
regelmaessig renggring.

SPREDERVENTILENHED
UDSKIFTNING/VEDLIGEHOLDELSE

Sprederventilenheden kan udskiftes, hvis den beskadiges.

Fjern den med skruengglen pa 14 mm (59) (se fig. 35 og
36). Den indvendige teetning kan udskiftes og falger med i
genopbygningsseettet til VRIPRO PRO.

11
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Fig 37 Fig 38 Udskiftning af dele/vedligeholdelse

TAETNING TIL AFSTANDSSTYKKE
UDSKIFTNING

Fjern lufthaetten og omlgberringen. (Se fig. 37)

2. Fjern vaeskejusteringsgrebet, fijederen og fijederpuden. (Se

fig. 38 og 39)
Fjern vaeskenalen fra pistolen. (Se fig. 40)

Fjern veeskedysen med skruengglen pa 10 mm (59).
(Se fig. 41 og 42)

Fjern afstandsstykke. (Se fig. 43)

Renggr om ngdvendigt pistolens forside med en blgd
bagrste samt veeskedysen, lufthaetten og omlgberringen.

7. Placer en nyt teetning til afstandsstykket i pistolens forside,

idet det sikres, at teetningens elliptiske side griber ind i
pistolens fordybning. (Se fig. 44)

8. Monter vaeskedyse, lufthaette og omlgberring. Tilspaend
veeskedysen til 9-11 Nm. Speend ikke vaeskedysen for
stramt. (Se fig. 45, 46 og 37)

9. Stik vaeskenalen hele vejen ind i pistolseedet i veeskedysen.
(Se fig. 47)

10. Saml nélfjederen, fiederpuden og veeskejusteringsgrebet

igen. (Se fig. 47)

11. Tryk aftraekkeren helt ind, og skru veeskejusteringsgrebet
sa langt ind som muligt. Skru det 3 omgange lgs, hvorefter
pistolens ndl har fuld beveegelsesfrihed.

12. Tryk flere gange pa aftraekkeren for at kontrollere, at den
fungerer korrekt. (Se fig. 48)

Fig 46

Fig 48
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Udskiftning af dele/vedligeholdelse

Tabel 1 — Luftheetter

DELNR. FOR TEKNOLOGI MARKNING ANBEFALET LUFTSTR@M
LUFTHATTE PA INDGANGSTRYK (L/min.) ved 2 bar
LUFTHATTE (bar)
VRIPRO-100-TV1-K | TRANS-TECH® TV1 2.0 283

BEMAERK: Nar lufthzetten fijernes fra omlgberringen, ma kontaktringen (2) eller taetningen til omlgberringen (5) ikke
fiernes fra omlgberringen. Dette kan beskadige delene. Kontaktringen og teetningen til omlgberringen fas ikke som
reservedele. Du skal blot tgrre delene af og samle dem igen med en ny eller ren lufthaette.

Tabel 2 — Veeskedyseserie og veeskenal

DELNR. FOR DELNR. FOR NAL FOR LUFTHATTER
V/AESKEDYSE :
SP-200S-12-K ADV-310-12-K

TV1
SP-200S-13-K ADV-310-13-K

BEM/ERK: Néar veeskedysen eller veeskenalen udskiftes, skal begge dele udskiftes samtidig. Tilspaend til 9-11 Nm.
Spaend ikke veeskedysen for stramt. Brug SN-28-skruengglen (10 mm), der falger med pistolen, og kontroller med

en momentnggle.

13
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Fejlfinding ved mulige problemer i driften

mgnster i hgjre eller venstre side

PROBLEM ARSAG UDBEDRING
Kraftigt Hornhuller tilstoppet. Renggr. Fjern blokeringen med en
mgnster ikke-metallisk spids genstand.
foroven eller
forneden Blokering gverst eller nederst pa Rengar.
vaeskedysen.
Heette og/eller dyseseede snavset. Rengar.
Venstre eller hgjre sidehornhuller Renggr. Fjern blokeringen med en
tilstoppet. ikke-metallisk spids genstand.
Snavs pa venstre eller hgjre side af Rengear.
vaeskedysen.
Kraftigt

ikke forsvinder, skal dysen udskiftes.

Udbedringsmetoder ved kraftigt mgnster foroven, forneden, til hgjre eller til venstre:

1. Undersg@g, om blokeringen sidder pa luftheetten eller veeskedysen. Det kan ggres ved at lave et
testsprgjtemgnster. Drej derefter haetten en halv omgang, og sprgjt et andet manster. Hvis problemet opstar
omvendt, er blokeringen placeret pa lufthzetten. Renggr lufthaetten som tidligere anvist. Kontroller ogsa, om der er
tgrret lak inden i haettens midterdbning. Fjern lakken ved at vaske med et oplgsningsmiddel.

2. Hvis problemet ikke opstar omvendt, er blokeringen placeret pa veeskedysen. Renger dysen. Hvis problemet

Veeskejusteringsgrebet er drejet for
langt ind.

Sprederjusteringsventil indstillet for
hgit.

Kraftigt Sprederjusteringsventil indstillet for Drej udad mod uret for at opné
midter- lavt. korrekt mgnster.
mgnster

Forstgvningstryk for lavt. @g trykket.

Materiale for tykt. Fortynd, indtil der opnas korrekt

konsistens.

Opdelt Luftrykket er for hgit. Reducer ved regulatoren eller
sprajte- pistolens handtag.
mgnster

Drej udad mod uret for at opné
korrekt mgnster.

Drej indad med uret for at opné
korrekt mgnster.

Stadvis eller ujaevn sprgjtning

b

H«

Las(t) eller beskadiget
vaeskedyse/saede

Las eller beskadiget kopveeskenippel
Materialeniveau for lavt

Beholder vippet for langt

Blokering i vaeskekanalen

Les matrik til veeskenalpakning

Beskadiget vaeskenalpakning

Spaend eller udskift

Spaend eller udskift kop

Fyld op

Hold mere lodret

Bagskyl med oplgsningsmiddel
Spaend

Udskift

© 2010 ITW Finishing Systems and Products
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Fejlfinding ved mulige problemer i driften (fort.)

Lakbobler i koppen

Veaeskedyse ikke stram.

Tilspaend til 14-16 Nm.

Vaeske leekker eller drypper fra
koplag

Koplag lgst.
Snavset kop eller 1ag.

Revnet kop eller l&g.

Skub ind eller udskift.
Renggar.

Udskift kop og lag.

Tyndt sprgjtemgnster

Utilstreekkelig materialestrgm

Blokeret hul i koplag

Lavt forstgvningslufttryk

Drej veeskejusteringsgrebet ud,
eller skift til en starre vaeskedyse

Rengar laget, og fiern blokeringen
fra hullet

@y lufttrykket, og efterbalancer
pistolen.

For stort overspray

Luftrykket er for hgit.

Pistolen er for langt fra
arbejdsoverfladen.

Reducer lufttrykket.

Placer den i den rette afstand.

Tar sprgjtning

Luftrykket er for hgit.

Pistolen er for langt fra
arbejdsoverfladen.

Pistolen bevaeges for hurtigt.

Vaeskestrgmmen er for langsom.

Reducer lufttrykket.

Placer den i den rette afstand.

Bevaeg den langsommere.

Drej naljusteringsskruen ud, eller
brug en starre dyse.

Vaeske leekker fra
pakningsmgtrik

Pakning slidt.

Udskift.

Vaeske laekker eller drypper
fra pistolens forreste del

Vaeskedyse eller vaeskenal slidt eller
beskadiget.

Fremmedlegeme i vaeskedysen.

Vaeskenalen er snavset eller sidder
fast i ndlpakningen

Forkert starrelse vaeskenal eller
vaeskedyse.

Udskift vaeskedyse eller vaeskenal.

Rengar.
Rengar

Udskift vaeskedyse eller vaeskenal.

Veeske drypper eller laekker
fra bunden af koppen

Koppen sidder lgst pa pistolen.

Koppens vaeskeindlgbsseede er
snavset.

Speaend
Rengar.

Lgber og flyder ud

For hgj materialestram.

Materiale for tyndt.

Pistol er vippet eller bevaeges for
langsomt.

Drej veeskejusteringsgrebet, eller
skift til en mindre veeskedyse og
vaeskenal.

Bland korrekt, eller pafar tynde lag.

Hold pistolen rigtigt i forhold til
emnet, og anvend den korrekte
pistolteknik.

15
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TILBEHOR

Digital DGi- X
trykmaler DGI-501-BAR i ) Pistolstativ GFV-50-F
%
~® Blandebaegre pa
Skruenggle SN-28-K =) /C MC-1-K50 600 cc — pakke
med 50
10 m x 8 mm
. I e (huldiameter) H-6065-B (BSP)
orxnggle a. / ummiluftslan ) ;
SPN-8-K2 ge od Ve H-6065-N (NPS)
fittings
MPV-drejeled MPV-60-K3 Pakke med fire MPV-463
QD-fittings
Rengaringsbarste | ;000 c 1 s ———
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