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PUNTOS ESENCIALES AL SELECCIONAR
EQUIPOS EN GENERAL PARA
RECUBRIMIENTOS

SELECCION DE LA PISTOLA
PULVERIZADORA

De importancia vital para cualquier
trabajo de pintura pulverizada es el
tipo de pistola a ser usada.

Hay varios modelos disponibles,
cada uno de ellos, con caracteristicas
para un frabajo especifico.

Los factores a considerar para la
seleccion de la pistola son: capaci-
dad, que determinara el tipo de apli-
cacion de la pintura, construccién y
materiales usados, puesto que estos
afectan la durabilidad, funcionamien-
to y facilidad del servicio.

La eficiencia derivada de tener la
mejor pistola para el trabajo, elimina
las diferencias de precios entre los
distintos modelos.

FILTROS REGULADORES

Hasta la mas fina pistola pulverizado-
ra esta sujeta a funcionamiento errati-
€O, a no ser que el suministro de aire
y de fluido sea constante y controla-
do, dentro de los limites permisibles.

La fluctuacién que ocurre en todas las
lineas de aire al entrar en fun-
clonamiento con  herramientas
neumaticas, tiene efectos desastrosos
en el acabado de cualquier trabajo
de pulverizacion, al aumentar v dis-
minuir las presiones de la linea de
aire.

Los reguladores y filtros de aire evitan
este problema tan comun, asimismo
humedad, aceite o escamas de los
tubos de aire, son eliminados. De no
existir estos filtros daria por resultado
imperfecciones en los acabados; la
seleccion de estos instrumentos es
esencial.

T

Una buena seleccidn, teniendo en
consideracion capacidades tanto en
presiones como en volumenes,
redundara en excelentes acabados.

BOQUILLASY TOBERAS

Debido a que todas las pinturas no se
pulverizan igualmente, y a que el
volumen de aire comprimido
disponible es a veces limitado, para la
mayoria de las pistolas, hay
disponible una variedad de combina-
ciones de boquilla y tobera que
garantizan la atomizacién ideal y la
calidad de los resultados.

La seleccion de la boquilla de aire y
toberas es un detalle que requiere
mucho cuidado y andlisis.

En los casos en que la pistola vaya a
ser usada con una variedad de mate-
riales, es aconsejable seleccionar
varias de ellas, para obtener el maxi-
mo rendimiento en cada caso.

Las tablas selectoras en que se
numeran las bodquillas y toberas indi-
can las caracteristicas del patrén de
recubrimiento para la mayoria de los
materiales comunes, Ademads indican
la presién y volumen de aire requeri-
dos.

SUMINISTRO DE AIRE

El suministro de aire de cualquier sis-
tema de pulverizacién es la fuente de
potencia para la operacién. Si no es
adecuada, ni debidamente suminis-
trado, el sistema entero esta sujeto a
un rendimiento inseguro.

Primero, un compresor de la capaci-
dad adecuada es esencial, puesto
que el suministro de aire sirve de
fuente de potencia para muchos tra-
bajos del taller o la industria, un cal-

culo sensato de la carga maxima del
compresor es nhecesario para
establecer la demanda, y definir el
tamario del tanque de reserva de aire
que alimenta al sistema.

Para una correcta seleccién del com-
presor deberan emplearse las tablas
de analisis de la carga del aire com-
primido para garantizar el suministro
adecuado que es esencial para el
rendimiento constante del sistema de
pulverizacion.

RECIPIENTE DE PINTURA

El suministro de pintura a la pistola
pulverizadora puede surtirse de
varias maneras y cada una tiene ven-
tajas que son cbtenibles bajo ciertas
condiciones de trabajo.

La seleccion de uno o varios reci-
pientes de pintura de los que mejor
se adapten al trabajo pueden ahorrar
tiempo y aumentar considerable-
mente la utilidad y rendimiento de
cualquier instalacién de pintura.

Los vasos fijos se ofrecen en una va-
riedad de tamafios con €l objeto de
evitar  recipientes demasiado
grandes cuando se requiera retocar
con pedquenas cantidades de mate-
rial. En los casos de trabajo de alta
produccién los recipientes de pintura
llamados comunmente tanque aho-
rran tiempo de rellenado.

Al seleccionar el equipo es impor-
tante comparar el recipiente con las
necesidades del trabajo, especifica-
mente la cantidad de pintura a ser
desplazada.
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PULVERIZADORAS DE BAJA
PRODUCCION

MGQ-300

Pistola econdémica de baja
produccién disefiada para la
aplicacién de materiales
estandar, con puerto de
entrada de aire incorporado al
cuerpo de la pistola, vaso lijado
v boquilla con abanico
convencional. Cuerpo de

* aluminio pintada en negro

" con pintura en polvo,

- CARACTERISTICAS

Entrada de aire: 1/4" NPS (M)
Peso Neto: 564 gramos.

MGQ-555

Pistola de baja produccién fabri-
cada para la aplicaciéon de todo
tipo de pinturas, barnices y tintas,
El disefo de la aguja, tobera y
boquilla permiten obtener un
patrén de abanico mas amplio
(11 pulg).

CARACTERISTICAS
Alimentacién por presion.

Vasc de aluminio de 1 1.

Aguja: Acero Inoxidable grado
303

Tobera: Acero endurecido
Entrada de aire 1/4" NPS (M)
Peso neto: 610.5 gramos

G-500

En este disefio el material por
aplicar fluye por “gravedad”,
del vaso hacia el frente de la
pistola para ser pulverizado, por
lo que se logra una total trans-
ferencia del material hacia la
pieza por recubrir. Esta pistola
es del tipo de flujo continuo de
aire (sangrante) y se surte con
boquilla de mezcla externa.
CARACTERISTICAS

Entrada de aire: 1/4" NPS (M)
Peso Neto: 370 gramos.

T

Pistolas DeVilbiss

MGQ-500

Pistola pulverizadora economica
para aplicaciones generales,
ideal para reacondicionamiento
de automoviles y talleres. Para
trabajar con compresores
pequetios, es del tipo de escape
continuo de aire.
CARACTERISTICAS:

Entrada de aire: 1/4" NPS (M)
Peso Neto: 595 gramos.

MGQ-740-FL

Pistola disefiada para uso rudo.
Capaz de aplicar materiales de
recubrimiento para madera y
metales. Incluye control de aire
en el gatillo y 4 diferentes
boquillas: de mezcla interna, de
mezcla externa, de punto y 45°,
Abanice: 12"
CARACTERISTICAS
Alimentacién por presion sin
escape continuo de aire.

Vaso de aluminio de 1 1.

Aguja: Acero inoxidable grado
303

Tobera: Acero endurecido
Entrada de aire inferior:

1/4" NPS (M)

Peso neto: 614.5 gramos.

G-110

El vaso conectado lateralmente
permite posicionarlo en dife-
rentes angulos para facilitar la
aplicacién en situaciones inco-
modas. Su sistema de gravedad
permite aplicar hasta la 1iltima
gota del material. Es del tipo de
flujo no continuo de aire (no
sangrante) y se surte con
boquilla de mezcla externa.
CARACTERISTICAS

Entrada de aire: 1/4" NPS (M)
Pesc Neto: 370 gramos.
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SOPLETEADORAS, LIMPIADORAS Y
LUBRICADORAS

BG-2-K20

Pistolas sopleteadoras de colores (caja con
20 pz) para altos niveles de flujo de aire,
compactas, disefio ergonémico y bajo nivel
de ruido. Se surten por separado la tobera
de hule (BC-12) y la extensién de tobera
de 4” (BG-11)

DGD-520 PISTOLA LIMPIADORA
Pistola lubricadora que pulveriza mate-
riales orgénicos de limpieza como nafta,
esencias minerales, Tricloruro Etilénico y
otras soluciones disclventes, Usada para . ; h
limpiar motores, repuestos y productos Pulveriza y aplica aceites
similares. penetrantes o lubricantes de
Boquilla de extensién de 229 mm. 9" baja viscosidad. Usada para
ajustable, manguera especial para flui- aplicaciones en areas de
dos de 2.30 mts. extensidn metalica para dificil acceso.

HM-522 PISTOLA
LUBRICADORA

succionar fluidos directamente del reci-  ESPECIFICACIONES:
piente original. Recipiente de aluminio con
ESPECIFICACIONES: fondo reforzado con capgci—
Entrada de aire: 6.3 mm. 1/4" NPS (M) _ dad de 0.725 Its. Boquilla
Consumo de aire: 4.5 PC.M a 50 LRC. ajustable. Entrada de aire: 6.3

mm. 1/4" NPS (M) Consumo
de aire: 3.5 PC.M. a 50 LBC.

DGD-505 PISTOLA
SOPLETEADORA
De un flujo concentra-
do de aire. Disefiada
para trabajo rudo.
Cuerpo liviano, gatillo
metalico integrado,
valvula de aire de
amplio flujo, boquilla

metalica. e
Esfrfg&gCA.CI%%Es‘ DGD-525 PISTOLA DE LAVADO
mI:-n liﬂ §Paér?M) Expulsa un chorro continuo
Consumo de aire: 16 regulado de agua; usada en
PCM. a 80 LPC é centros de servicio automotriz por
s i su facil montaje en tuberias de

agua. Cuerpo de plastico resistente
a la manipulacién, gatillo metalico
integrado, valvula de aire de
amplio flujo, entrada de fluido de
latén estriado que asegura un
acoplamiento perfecto.
ESPECIFICACIONES:

Entrada de aire: 6.3 mm.

1/4" NPS (M)

Entrada de flujo 7.9 mm.

5/16" ESPECIAL

Consumo de aire: 21 RCM. a

80 L.BC,




Pistolas DeVilbiss/Binks

PISTOLAS DE ALTA PRODUCCION
SISTEMA CONVENCIONAL

EGA-610

Conjunto de pistola de retoque
EGA-503-390F y vaso PC-538, de
180 C.C. Ideal para trabajos de
retoque y decorado.

JGA

Pistola de alta produccion, para
atomizar cualquier material de
recubrimiento. Su gran capacidad,

disefio compacto y durabilidad la hacen

la favorita del pintor profesional.
CARACTERISTICAS:

Cuerpo de aluminio forjado rigido y
liviano, el cuerpo de la pistola resiste el
manejo severo y el desgaste prematuro
en servicio, por pesado que este sea.
Entrada de aire: 1/4" NPS (M)

Peso Neto 625 gramos.

et
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JGA-603 EX

Conjunto de pistola y vaso de
succion compuesto por una pistola
JGA-503-30-EX y vaso TGC-550 de
1 1t. de capacidad.

115

2001

Pistola conven-
cional compacta y
ligera usada para
aplicar todos los
recubrimientos conven-
cionales, incluyendo altos
solidos.

Pistola econémica de
gravedad disponible

en sistema convencional
y HVLP. Funciona para
aplicaciones como
recubrimientos base,
claros,primers, single
stages y bajos sdlidos.
Incluye vaso de aluminio
de 1 litro y se surte

en sistema convencional
con tcbera de 1.3 mm y en
sistema HVLP.con tobera
de 1.3 mm 1.5 mn 6 1.8 mm

T

Pistola de retoque para acabados
finales. Ideal para retocar, som-
brear o en acabados con motes.
Disponible vaso de 8 onzas.

Pincel de Aire

Disponible en estuche que incluye

3 vasos de diferentes capacidades:

1/4, 1/2 y 2 oz. y manguera de vinil
con conexiones
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PISTOLAS DE ALTA PRODUCCION
SISTEMAS HVLP Y PLUS

Pistola PLUS de
gravedad y PLUS

de succién

Pistolas Plus de
gravedad (GFG-670) y
Plus de succién (JGA-
670). Combinan la pro-
ductividad del sistema
convencional y la efi-
ciencia del sistema
HVLP La pistola GFG-
670 se surte con toberas
de 12,13, yldmmy
vaso de aluminio de 1
litro. La pistola JGA-670,
se surte con toberas de
1.6 y 1.8 mm y vaso
TGC de 1 litro

PISTOLA
JGHV
Pistola HVLP que com-
bina la alta eficiencia
de transferencia y la
atomizacion de alto
volimen, baja presion.

GFG-670

GTI-620G

PistolaGTI
Millennium

HVLP de Gravedad
y de Succion

Ideales para un mejor
desempefio del pintor
profesional. .
Su boquilla #200 o
proporciona una mayor
precision. La pistola
GTI Millennium de
Gravedad (GTI-620G),
se surte con toberas de
13,14, y15mmy
vaso de aluminio de 1
litro. La Pistola GTI
Millennium de Succién
(GTI-620G), se surte
con toberas de 2.0 y
2.2 mm y vaso de 1 litro
TGC.

PISTOLA

SRI

Pistola HVLP de
retoque que propor-
ciona la capacidad, la
sensacion y la como-
didad de una pistola
de tamario natural con
el peso ligero y
maniobrabilidad de
una pistola pequena

SGK-600-BV

Proporciona economia de
pintura al mismo tiempo que
reduce el consumo y el sobre

aspersado. La tecnologia PISTOLA
TRANSTEC HVLP tiene la ventaja MACH 1
de consumir menor Pistola HVLP que puede ser

usada con sistema a succion
© a presion, opera a una alta
eficiencia de transferencia
de acuerdo con las normas
SCAQMD. Fabricada con
cuerpo de aluminio y
pasajes de acero inoxidable

volUmen de aire con una
alta eficiencia de transferencia.
Fabricada con materiales de alta
calidad dando como resultado
una mayor vida y menos mantenimiento.
Incluye vaso de acetal de 600 ml. Y
tobera de 1.4mm
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PISTOLAS AUTOMATICAS DE
ALTA PRODUCCION SISTEMA
CONVENCIONAL

PISTOLA

AUTOMATICA

AGX

Pistola automatica convencional
para sistemas de alta produc-
cién en donde se requiere de
una maxima productividad

PISTOLA

AUTOMATICA

95A

Pistola automatica convencional

para trabajos en donde se

requiere uso continuo. Todas las

- partes que se encuentran en

contacto con el material son de

o acero inoxidable

PISTOLA

AUTOMATICA

21

Pistola automatica convencional
controlada con vélvulas de 3 vias.
Incluye control de abanico. Ideal
para aplicaciones de masticos y
“pinta-rayas”

PISTOLA

AUTOMATICA

30

Pistola automatica convencional
disefiada para adaptarse a casi
todos los equipos pinta-rayas.
Ideal para aplicaciones de
microesfera




Pistolas DeVilbiss/Binks

1T

PISTOLAS AUTOMATICAS
DE ALTA PRODUCCION
SISTEMA HVLP

PISTOLA
AUTOMATICA
AGXV

Pistola automatica,
ecologica de alto vo-
lumen, baja presion
para maquinas
automaticas de alta
productividad

PISTOLA

MACH 1A & MACH 1AR
Este modelo ofrece un alto
grado de capacidad de atomi-
zacion con un amplio rango de
recubrimientos. La pistola
MACH 1AR adicionalmente
mcluye una cuerda de ajuste
para indicar la posicién exacta
de la aguja

PISTOLA

MACH 2A

Esta pistola combina la
eficiencia del sistema HVLP con
la atomizacion asistida por aire.
Proporciona una presién de
hasta 1,000 PSI
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RECIPIENTES DE ALIMENTACION
A PRESION

Los recipientes de pintura ofrecen la ma-
nera mas conveniente de abastecer pintu-
ra cuando se requieren cantidades
grandes de un solo color.

EL USO DE RECIPIENTES DE PINTU-
RA PRESENTA CUATRO VENTAJAS
PRINCIPALES

» Le permite que el fluyjo de material sea
constante y regulado con exactitud de
acuerdo a las necesidades de produc-
cion.

« Provee una capacidad de ajuste para

poder trabajar con maleriales de DIFE-

RENTES VISCOSIDADES, disminuyendo o

aumentando la presion segun sea el caso,

ya que cuenta con los aditamentos de QM-605
seguridad necesarios para su uso.

ESPECIFICACIONES

- Representa ahorro de fiempo al evitar el Presién méaxima en el
llenado constante de recipientes interior del tanque:
mMenores. 5 kgs./cm’ (70 Lbs./Pulg.”)
Entrada de aire: 6.3 mm.

« Facilita el manejo de la pistola y evita 1/4" NPS (M)
esfuerzos innecesarios para el pintor. Salida de aire: 6.3 mm.
1/4" NPS (M)

Disponible con agitador manual, con agi- Salida de material: 9.5 mm.
tador neumatico v sin agitador. 3/8" NPS (M)

MODELO CAPACIDAD DOBLE REGULACION REGULACION CON AGITADOR SIN AGITADOR
DE FLUIDO SENCILLA MANUAL

QM-5499-1 1.6 Lts soee

QM-5502 (2 Gals.) eee .

QM-5741 eeen

QM-5092 19 Lts

QM—5093 (5 Ga].S) sese sese

QM-ST‘}Y oy ssse

QM-5094 38 Lts [

QM-5085 (10 Gals.) cens

QM-5743

QM-5096 57 Lts .

QM-5097 (15 Gals.)

QM-5745 esse sese

Los agitadores neumaticos se surten por separado y son adaptables a todos los recipientes

con agitador.
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VASOS Y TANQUES GALVANIZADOS Y
DE ACERO INOXIDABLE

Tanques galvanizados y de acero inoxi- KB-555
dable para diferentes aplicaciones de 2.8,
9.8, 11.8 y 19.8 galones en la linea
Devilbiss yde 2.8,98,11.8,198, 30 y
60 galones en la linea Binks. Los tan-
ques pueden ser surtidos con diversos
accesorios tales como reguladores y
mandmetros, agitador manual o neumati-
co y liners de polipropileno, galvanizados
y de acero inoxidable (dependiendo de la
capacidad del tanque).

Los tanques galvanizados basicamente
son utilizados con materiales no corro-
sivos y estan equipados con salida supe-
rior e inferior. Los tanques de acero inoxi-
dable estan producidos para todo tipo de
materiales y solventes, ideales para mate-
riales base agua. En este tipo de tanques
con capacidades de 2.8, 9.8, 11.8 y 19.8
galones, el tanque esta elaborado al 100%
de acero inoxidable a diferencia de las
capacidades de 30 y 60 galones que tini-
camente son de acero inoxidable las Recipiente de 1/2 galon
partes que tienen contacto con el mate- (2 litros) tipo abrazadera
rial. En este caso se recomienda utilizar con agitador neumatico,

los liners de acero inoxidable. tubo, valvula y
regulador,

Vaso de presion de 2 lts.
Con tapa y anillo
enroscado, ideal para
trabajar con pistolas de
alta produccion o
pistolas HVLP

80-351




NIPLES Y ADAPTADORES PARA
MANGUERAS DE AIRE Y FLUIDOD

NIPLESY ADAPTADORES

MODELO ROSCAS

AD-31
H-2008
AD-26
H-1580
AD-11
AD-404
PH-4105

6.3 mm. 1/4" NPS (M) x 6.3 mm. 1/4” NPS (M)
6.3 mm. 1/4” NPS (M) x 6.3 mm. 1/4” NPT (M)
6.3 mm. 1/4" NPS (M) x 9.5 mm. 3/8" NPT (M)
9.5 mm. 3/8" NPS (M) x 6.3 mm. 1/4” NPT (M)
9.5 mm. 3/8" NPS (M) x 9.5 mm. 3/8” NPT (M)
6.3 mm. 1/4” NPS (M) x 9.5 mm. 3/8” NPS (H)
9.5 mm. 3/8” NPS (M) x 6.3 mm. 1/4” NPS (H)

1y AV

CONEXIONES STANDARD PARA MANGUERAS
DE AIRE Y FLUIDO

MODELODELA TAMANO DELA PARA MANGUERA
CONEXION ROSCA MODELO

72-1303 6.3 mm. 1/4"NPS (H)  71-10000

72-1306 9.5 mm. 3/8"NPS (H)  71-280

TRLTATT 6.3 mm. 1/4"NPS (H)  71-11000

72-1320 9.5 mm. 3/8"NPS (H)  71-20000

72-1325 6.3 mm. 1/4"NPS (H)  71-12000

72-1328 9.5 mm. 3/8"NPS (H)  71-282
PLH-1414-SG-SS 6.3 mm. 1/4"NPS (H)  PLH-NP-4
PLH-1438-SG-SS  9.5mm. 3/8'NPS ()  PLH-NP-4

Conexiones DeVilbiss/Binks

CONEXIONES PARA MANGUERA

P-HC-4482
Rosca Hembra
3/8" NPS

Herramientas de Aire
(Vastago Macho)

HC-1165 P
144" NPT (M)

: Equipo de Aplicacién
(Vastago Hembra)

V¥ HC-4419
1/4° NPS {H)
o

P-HC-4808-1

3/8" NPS (M)
HC-4720 HC-4719
1/4° NPT (H) 144° NPT (M)
| -
72-1308 % : .
3/8" NPS (H) 72-1317 72-1325
P-HC-4509 1/4° NPS (H) 1/4” NPS (H)
1747 NPT (M) Manguera de Aire
Manguera de Fluido ‘_:I—‘ H-1958
38" Dl
71-262 Manguera de Aire

38" D.I.
H-1921
5167 D.I




Mangueras Binks
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PARA AIRE Y FLUIDO

MANGUERAS QUE SE UTILIZAN EN
PINTURAS POR PULVERIZACION

La Manguera de Fluido o Material (casi
siempre de color negro), usada en los
Sistemas de Alimentacién por Presion
para transferir el material del recipiente a
la pistola.

De dos capas trenzadas y reforzadas.
Disefiada para soportar abrasion, co-
rrosion, solventes y demas elementos
quimicos de la pintura.

Cubierta lisa de color negro usada para
pinturas y derivados del petréleo.

Presiones de trabajo: 14.0 kg./cm? a

17.6 kg./em?® (200 a 250 L.RC.)
MODELO DE DIEMETROS PRESION DE METROS APROX.

Es importante sefialar que estas LA MANGUERA INTERIOR EXTERIOR TRABAJO POR ROLLO
mangueras no son comunes, ya que han
sido disefiadas especificamente para los
usos que aqui se mencionar.

71-282 2.5mm. (3/8") 17.4mm. (11/16") || 17.6 kg./cm®(250 LRC.) 152.40

Se usan dos tipos de manguera:

La Manguera de Aire (por lo general de
color rojo), usada en los Sistemas de
Pulverizacién para transferir aire com-
primido del Filtro Regulador a la Pistola y
en otros casos para transferir agua y
materiales mezclados con agua.

De una capa trenzada y reforzada.
Disefiada para soportar uso rudo.

Cubierta acanalada color rojo, usada tam-
bién para agua y materiales mezclados
con agua.

Presiones de trabajo: 10.5 kg./cm? a 14.0
kg./cm? (150 a 200 L.RC.)

MODELO DE DIAMETROS METROS APROX.
Finalmente como opcién adicional, conta- LA MANGUERA INTERIOR EXTERIOR POR ROLLO
mos con el tubo de nylon para aire y flui-
do que se caracteriza por su ligereza 71-10000 6.3 mm. (1/4") 15.8 mm. (5/8") 12.3 kg./cm? (175 L.P.C.) 152.40
71-11000 7.9 mm. (5/16") 15.8 mm. (5/8") 12.3 kg./cm* (175 L.R.C.) 152.40
71-12000 9.3 mm.(3/8") 17.4mm.(11/16") || 14.0 kg./cm?(200 LP.C.) 152.40

MODELO DE DIAMETROS
LA MANGUERA INTERIOR EXTERIOR

PLH-NP-4 6.3 mm. (1/4") 8.9 mm. (.380")

17.6 kg./cm? (250 LP.C.) 152.4




DE DOS ETAPAS MONTADO
SOBRE TANQUE 0 SOBRE BASE
TRIFASICOS
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Compresores DeVilbiss

MONTADOS SOBRE TANQUE
Compresor CF. Cabeza R.PM. Presién Desplazamiento *Entrega efectiva a Tanques Dimensiones en mm.
Modelo Kgs/om' LPC. Mt/H. PCM. Lts/min. nivel del mar Litros Largo Ancho Altura
Mt'/H. PC.M. Lts/min.
TAM-5040 1.5 44642-801 433 12.30 175 13.14 7713 21883 9.86 580 164.19 220 1320 600 1180 215
TAN-5040 2 44642-801 554 12.30 175 17.13 10.08 285.36 12.88 7.58 21458 220 1320 600 1180 227
TAN-1-5040 3  44642-801 796 12:30 115 21.93 1290 365.19 16.43 9.67 273.75 220 1320 600 1180 230
TDP-5060 5 44643-801 11 8.80 125 43.86 2580 730.40 34.29 20.20 572.06 500 2000 630 1440 410
TAP-5060 5  44643-801 619 12.30 175 4003 2390 67660 30.73 18.10 512.59 500 2000 830 1440 410
TDS-5060 7.5 44643-801 891 8.80 125 55256 3250 92008 3832 25.2T 639.18 500 2000 630 1440 414
TAS-5060 7.5 44643-801 812 12.30 118 50.15 29.80 83515 3795 2235 63295 500 2000 630 1440 414
VDT-5060 10 445-522 108 8.80 125 90.75 53.38 1511.19 7140 4200 1189.02 500 2000 660 1460 601
VAT-5060 10 445-522 569 12.30 115 81.36 47.86 135492 63.92 37.60 1064.46 500 2000 860 1460 601
VDV-5060 15 445-522 837 8.80 1256 112,66 66.27 1876.10 85.17 50.10 1418.33 500 2000 660 1460 630
TAP-B050-V 5 44642-801-02 1200 12.3 175 37.08 21.82 550.36 271.81 16.36  412.77 300 850 800 1900 380
PP-221 2 F1-221 2850 8.0 120 7.8 220 5.85 165 24 600 215 590 25
MONTADOS SOBRE BASE
Compresor C.F. Cabeza Presién Desplazamiento *Entrega efectiva a Dimensiones en mm.
Modelo Kgs/em’ LPC. M¢/H. P.C.M. Lts/min. nivel del mar Largo Ancho Altura
Mt'/H. P.C.M. Lts/min.
TAM-5000 1.5 44642-801 433 12.30 175 13.14 713 21883 9.86 580 164.19 838 476 609 159
TAN-5000 2 44642-801 554 12.30 175 17.13 1008 285.36 12.88 7.58 214.58 838 476 609 197
TAN-1-5000 3  44642-801 796 12:30 175 2193 1290 365.19 16.43 9.67 273.15 838 476 609 201
TDP-5000 5  44643-801 711 8.80 125 43.86 2580 730.39 3434 20.20 571.86 1219 514 704 233
TAP-5000 5 44643-801 619 12.30 175 40.63 2390 616.60 31.45 1850 523.13 1219 514 704 233
TDS-5000 7.5 44643-801 891 8.80 125 55.25 3250 92008 3832 2527 639.18 1219 514 704 256
VDT-5000 10 445-522 708 8.80 125 90.75 53.38 1511.19 71.40 42.00 1189.02 1340 665 723 431
VAT-5000 10 445-522 569 12.30 175 81.36 47.86 1354.92 63.92 37.60 1064.46 1340 665 723 431
VDV-5000 15 445-522 8317 8.80 125 112.66 66.27 1876.10 85.77 50.10 1418.33 1340 665 723 453
*VDW-5000 20 (2)445-522 708 8.80 128 182.58 107.40 3040.49 143.48 84.40 2389.36 2260 7185 728 151
*VDX-5000 25 (2)445-522 834 8.80 125  219.30 129.00 3651.99 166.60 98.00 2774.38 2260 7185 7123 1711
*VAX-5000 25 (2)445-522 764 12.30 175 20026 117.80 333492 153.00 90.00 2547.90 2260 7185 723 T

* Disminuya el 10% por cada 1000 metros de altura sobre el nivel del mar




Compresores Alup
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DE TORNILLO ALUP

El pequeiio paquete poderoso
SERIE SCK

INTELIGENCIA, INNOVACION,
CONTFIABILIDAD

* Pequerio, Compacto, Poderoso

» Multiples configuraciones disponibles

* Disetio sencillo de facil mantenimiento

+ Aislamineto de ruido como caracteris-
tica estandar

+ Control microprocesador inteligente

* Optimo sistema eficiente

* Desde 5 hasta 175 HP

* Velocidad constante

* Transmisién por banda

SERIE COMBI

ALUP presenta una generacion de compresores de tornillo “LISTO
PARA CONECTAR" con las siguientes caracteristicas:

*75al5HP

» Tanque de 300 litrosS

* Secador refrigerativo

* Prefiltro y filtro coalescente

* Dren de condensados

* Control microprocesador: ALUP AIR CONTROL

Menos espacio significa menor costo!. Estas unidades ALUP com-
pactas requieren solamente 10 pies cuadrados de espacio. Mas aun,
con un nivel de ruido entre 627Y 66 Db(A) un aire comprimido de alta
calidad silenciosamente. Aire limpio y seco en un paquete compacto.

ALLEGRO SERIE SCD

INTELIGENCIA, INNOVACION, CONFIABILIDAD

AHORROS DE ENERGIA HASTA DE UN 34% CON
LA TECNOLOGIA ALLEGRO SCD

* Eliminacién de los picos de corriente al arranque

* Presion constante - ajustable desde 75 a 190 PSI.
infinitamente variable

« Eficiencia extremadamente alta

* Sin gastos de energia por trabajo ocioso

* Control de velocidad variable

* Convertidor de frecuencia SCD integrado

* Control microprocesador inteligente

* Velocidad variable

*» Acoplamiento directo




Equipos Gema
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EQUIPOS Y CABINAS PARA APLICACION
DE PINTURA EN POLVO

CASETA MODELO GENIUS-VF EASYSYSTEM™
Caseta de recuperacion de pintura en polvo modelo GENIUS VF
fabricada en acero inoxidable y policarbonato, tiene integrado un
tablero de control y monitoreo del sistema, esta disefiada para sis-
temas continuos de alta produccién.

Es la nueva gama flexible de equipos manuales de recubri-
miento en polvo de ITW Gema. Disefiado para ser el equipo
de recubrimiento en polvo tecnologicamente mas avanza-
do, EASYSYSTEM™ es también uno de los sistemas de

La capacidad de estas cabi-
nas van desde 4,000 hasta

12,000 CFM v pueden ser s

configuradas de acuerdo a
sus necesidades para una
aplicacion  mamual o
autornatica.

Esta cabina cuenta con un
moédulo colecter de cartu-
chos verticales el cual es
facilmente remcvido para

un rapido cambio de color. [
Cuenta con sello automati-

co a través de cilindros
neumaticos en la parte pos-
terior.

Pueden ser suministradas
para trabajar a 220V o a
440V

CASETA MODELO SMART

La caseta SMART ha sido ideada para mantener los requerimientos
de produccion y calidad con un flexible disefio, desde 2000 hasta
12000 CFM, tanto en sistermas manuales como confinuos de alta pro-

duccién.

La caseta SMART esta disefiada para cambios rapidos de color, con
un sistema movil desmontable e intercambiable de la parte inferior

del modulo colector. En
donde wva alojada la
bomba de inyeccion del
equipc de aplicacién
que alimenta directa-
mente a la pistola de
aplicacion

La tecnologia de fil-
traciéon se compone de
cartuchos Cema de alta
eficiencia y son limpia-
dos usando pulsos de
aire a confrapresion,
cuenta con filtros finales
cue evitan la salida de
polve al medio am-
biente.

recubrimiento en polvo mas faciles de utilizar en la indus-
tria.

El equipo EASYSYSTEM
de Cema esta com-
puesto por tres tipos de
unidades: para cajas, de
fluidizacién v de
agitacién. Cada unidad
de EASYSYSTEM consta
de una unidad de con-
trol  EASYTRONIC™,
una pistola pulverizado-
ra manual EASY-
SELECT™ y una bomba
OPTYFLOW™, Ademas,
a todas las unidades se
les pueden conectar
dos pistolas y dos
unidades de control, si
es necesario.

OPTITRONIC

La unidad de control OPTITRCNIC proporciona control en el
espesor de la pelicula, repetibilidad, consistencia y exactitud
en la entrega del polvo, generando con esto AHORROS sustan-
ciales del polvo resultando en bajos costos de operacion.

La unidad de control OPTITRONIC cuenta con tecnologia digi-
tal, membrana ""Touch-Pad' para ajuste de parametros; display
digital para su lectura y LEDS para diagnosticar las fallas.
Utiliza un servomotor para liberar el volumen exacto de aire
comprimido para cada aplicacién. Permite el ajuste individual
entre voltaje y corriente.

Cada unidad tiene la capacidad de almacenar hasta 255 pro-
gramas en memoria que pueden ser seleccionados para
diferentes tipos de
polvo, piezas v/o ®
velocidades de la
linea.

Para aplicaciones que
requieren un elevado
nivel de automatiza-
cién existe la unidad
de control OPTITRO-
NIC PLUS, la cual se
puede controlar a
través de un PLC. d




Equipos DeVilbiss/Ransburg

CABINA DYNACLEAN, EQUIPOS
ELECTROSTATICOS

EQUIPOS ELECTROSTATICOS
VENTAJAS

* Ahorro en material y energia. La mayor
ventaja de un equipo electrostatico
proviene del hecho de que se puede
reducir el gasto de pintura.

La sobreaspersién se reduce y por lo
tanto se aplica mas pintura a las partes y
menos a la cabina y los filtros. Cuando se
utilizan sistemas de aspersién electros-
taticos, la velocidad del aire en la cabina
de pintura se puede reducir, lo cual dis-
minuye los costos de energia para gene-
rar dicho aire.

* Aumento de produccioén. Los equipos
de aspersién electrostaticos aplican una
mayor capa de pintura en cada pasada
permitiendo a los operarios obtener un
mayor resultado con el mismo esfuerzo.
Ademas se reduce el gasto del material,
por lo tanto se pueden pintar mas partes
por cada litro o kilo de pintura. En el caso
de que se tenga una pieza con huecos o
con esquinas muy pronunciadas, la uti-
lizacién del equipo electrostatico puede
dar un mejor cubrimiento en menos
pasadas.

* Menos unidades rechazadas. Fl resul-
tado de cualquier linea de produccién se
aumentard utilizando equipo electrostati-
co de pintura, debido a que se obtendran
mas unidades buenas en cada lote pro-
ducido, porque el equipo de aspersion
electrostatico aplica una capa de pintura
mas uniforme en menos pasadas: por lo
tanto, el numero de partes rechazadas o
de aquéllas que necesitan un retoque
final, se reduce sustancialmente

EQUIPO

EFK-80

I

CABINA DYNACLEAN

Representa un concepto
completamente nuevo de
construccion de cabina
lavadora de aire que permite
grandes economias en los
costos y aumenta
considerablemente la
eficiencia de operacion.
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EQUIPO
ELECTROSTATICO
RANSBURG

Por mas de un siglo Ransburg ha sido el precusor
de desarrollos tecnoldgicos en acabados que tienen
un gran

impacto ambiental positivo. Todas las mejoras estan
centradas en la calidad del acabado y la eficiencia
de transferencia; ya que una mayor eficiencia no
solamente resulta en un ahorro de costos sino que
también es la clave para alcanzar o exceder los
codigos ambientales mas exigentes,

G

ELCTROSTATICO
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BOMBAS DE DIAFRAGMA Y DE
PISTON, EQUIPOS AIRLESS Y
AIRLESS ASISTIDO POR AIRE

EQUIPO AIRLESS
ASISTIDO POR AIRE
RAPTOR

Bomba moentada sobre
carro o pared relacién de
presion 18:1 ideal para apli-
caciones en madera en
donde se requiere una
atomizacion mas fina y
ahorro de materiales, pro-
porcionando con lo anterior
un incremento en la produc-
tividad

EQUIPOS AIRLESS Y ATRESS =, e
ASISTIDO POR AIRE e i
Equipo para aplicacién de materiales por BOMBA DVP
pulverizacion, con bombas de pistén con Bomba de doble diafrag-
relacion mediana/alta y pistolas de alta ma para sistema de
presion con capacidad hasta de 6,000 PSI alimentacion a pistolas

de alta produccion tales
como: HVLE conven-
cionales y de retoque

GEMINI & INFINITY

Las bombas de diafragma son usadas para fluidos sensibles
ala abrasién y estan hechas de materiales tales como:
Acetal, polipropileno, aluminio y acero moxidable.
Dependiendo de la aplicacién, se dividen en 1/2" y 1" en
relaciones de presion de 1:1 hasta 3:1. Las bombas de
pistén, ofrecen una gran durabilidad para aplicaciones
especificas v estan elaboradas de acero al carbén y acero
inoxidable. Las familias de esta modalidad se dividen en:
de 2 bolas, de 4 bolas, Series "N” y Bombas "“Pogo" y las
podemos encontrar en relaciones de presion desde 2:1
hasta 60:1




Equipo BGK/Binks
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SISTEMAS DE CURADO INFRAROJO,
GHAIN ON EDGE, SISTEMAS
RECIPROCANTES

Lamparas de
curado repintado
automotriz

\

s
]

SISTEMAS DE CURADO
INFRAROJO

:
R4
3

Los sistemas de curado infrarcjos
de ITW BGK son un método efi-
ciente para incrementar la produc-
cion en las lineas de produccion P
existentes. Un “buster” modular de
infrarojos puede ser instalado en el
interior o en el exterior de su horno
de conveccion sin modificar su
linea.
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CHAIN ON EDGE

Usando la tecnclogia
“Chain on Edge Conveyor”,
el equipe Spindle Master de
Binks, es una formidable
solucién para los procesos de
pintura. Ya sea instalando una

SISTEMAS RECIPROCANTES nueva linea de trabajo o
modificando su linea actual,

El reciprocante de Binks ha sido
el "caballo de batalla” en la T
industria por mas de 50 afios o
con sus modelos horizontales y
verticales, multiples longitudes
de carrera y una gran variedad
de opciones estandar. Usted
puede crear un reciprocante
que se ajuste a las necesidades
de su proceso.




Filtros y Secadores DeVilbiss/Binks
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FILTROS PARA EL CONTROL DEL AIRE,
SECADOR REFRIGERATIVO PARA
AIRE COMPRIMIDO BURAN

La serie BURAN le ofrece una nueva
variante de gran calidad para cau-
dales de aire comprimido desde 20
hasta 400 CFM: BURAN Compact.
Es un secador portatil de uso flexi-
ble, incluyendo un sistema de
purga de condensados. Su eficacia
v flabilidad son maximas a pesar
de su pequeno tamarno

HFRL-508

Filtro requlador centrifugo de
50 CFM, Presion maxima de
entrada de aire: 150 PSI. Incluye
filtro de aire modelo HAF-502,
requlador de aire modelo HAR-
507 y dos manémetros (0-100
PSI/0-160 PSI)

DAD-500

Sistema desecante de secado de aire
con sistema de filtrado v secado de 3
pasos (filtro centrifugo, filtro coalescente
y filtro desecante). Capacidad de 25
CFM. Operacion libre de mantenimien-
to. Incluye bracket para montaje en
pared v filtro desechable

HAR-602

Filtro separador de agua y particulas
con regulador que proporciona
limpieza y aire seco. Filtro de 5
micrones.

Capacidad del filtro: 120 CFM,
Capacidad del regulador: 50 CFM.

849303 Incluye soporte para montaje.
Filtro requlador de aire de Entrada de aire: 1/2" NPT (F), salida
5 micrones que puede ser de aire: 1/4” NPSM (M). Presion
usado en la mayoria de maxima: 150 PSI
las bombas de pistén v de

diafragma.

Puerto de entrada 1/2”

NPT (F),
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Distribuidor Autorizado:

Vig Dr. Gustavo Baz
Tlalnepantla, Edo. d
Apdo. Postal 349
Tels.: 01(55) 5310
Fax: 01(55) 5310
-Qema.com. mx
wuww.devilbiss-gema.com.mx

Guadalajara
Aw. Circunvalacion Agustin Yariez

No. 2290-A, C.P.
Guadalajara, Jal.
Tels.: 01(33) 3616 7455, 3630 2726
Fax: 01(33) 3630 2726

44100

Monterrey

Av. Fidel Veldzquez 1513 Pte.
Local 6-C, Col. Central

C.P. 64190 Mounterrey, N.L.

Tels.: 01(81) 8 , 8373 7023
Fax: 01(81) 837:

Queréretaro

Boulevard Bernardo

No. 630, local 9, C.P. 76130
Desarrollo San Pablo, Qro., Oro.
Tels.: 01(442) 217 217 8410
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